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Se refiere mi presente invento al método ¥ los medlos
para preparar moldes de arena pars fundicidn y otros anélogos
dentro de una caja de fundicidn, y para separar la caja del
molde con el fin de preparar otro molde en ella. Se refiere
tembién el invento a los medios para retener y soltar el molde
en la caja de fundicidn, hechos de tal manera que se impide
su obstruccidén con el material del molde, como arena, por
ejemplo, y contribuyen as{ a la formacidn de moldes sanos Yy
uniformes. Igualmente se refiere este invento & los medios
para sujetar el molde en posicidn durante la operacidn de
llenada, y a una cubierta o camisa de sujecidn para el molde
provista de miembros de abrazadera o tirantes transversales
arriba, de posicidén ajustable sobre la cubierta con el fin de
asegurarlos en sitios que dejen espscioc bastante para los
cafios de llenada o echenos, cualquiera que sea su posicién
en el molde.

En los planos anexos que muestran una aplicacidn de este
invento:-

La Fig. 1 es una vista vertical de una caja de fundicidn

de dos plezas adaptada & ser separada del molde sin causar dafio



al molde, y provista de medios de retencidén y soltura del molde.

La Fig. 2 es una vista de plano de la caja de la Fig. 1.

La FPig. 3 es una vista en corte de seccidn sobre la
1fnea 3-3 de la Fig. 1, mirando en la direccidén de las flechas,
que enseila detalles de los medlos de retener y soltar el molde.

La Fig. 4 es una vista vertical en corte de seccidn sobre
la 1fnea 4-4 de 1la Fig. 2, mostrando el modelo de cera y el
molde dentro de la caja de fundicidn.

La Fig. 5 es una vista vertical de una cubierta o camisa
para recibir el molde después de separarlo de la caja, y para
sujetarlo en posicidn durante la operacidén de llenada.

La Fig. 6 muestra una vista de plano de la cubierta de
la Flg. 5 mostrando los tiramtes ajustables y transversales
arriba de la cubierta.

La Fig. 7 es una vista en corte de seccidn sobre la
1fnea 7-7 de la Fig. 6 y muestra un molde en la caja, habién-
dose derretido y vaciado la cera en la cavidad del molde.

En las Figuras 1 a 4, las armazones superior 1 e inferior
2 componen la caja de fundicidn, adaptable ya para uso con
modelos permanentes y énimas o machos, o ya con modelos como
los de cera que se deshacen dentro del molde para dejar libre
el espgcio requerido para el metal, sin necesidad de separar
el molde en piezas con el fin de utilizarlo como molde unitario.
En la descripcidn de la aplicacidn de este invento ilustradas
en los plenos anexos, ¥y del usc de mi invento, se hace referen-
cie a un molde de cera que se derrite dentro del molde de fun-
dicidén con el fin de dejar en este molde vacfo el espacio para
el metal. Las espigas 4-4, fijas en las orejas 5-5, a cada
lado del armazdn 2, encajan exactamente en los huecos 6-6 de
las orejas 7-7 del armazén 1, sirviendo as{ para sujetar firme-
mente en posicidn al armazdén 1 sobre el armazdn 2.

Las caras interiores de las armazones 1 y 2 tienen una
inclinacidn hacia abajo y hacia afuera, para facilitar la

separacién de la caja y dejar solo el molde que se habfa for-



mado dentro de la caja. Como se ve en la Fig. 4, los lados ¥
bordes inferiores del armazdén 1 tienen un rebajo interior a
escuadra para formar una pestafia rectangular 9, de suerte gue,
cuando se monta el armazén 1 sobre el armazdn 2, queda entre
los bordes de ambas armazones formado un canal rectangular en
la superficie interior de los lados de la caja de fundicidn,
como se indica en 10. En relacidn con este corte,a escusdra
o pestafia 9 (y el canal 10).se forman las ranuras "H" numeradas
12-12, en las orejas 13-13 del armazdén 1. Dentro del recorte
a escuadra de la pestafia 9 (o dentro del canal 10) se desliza
transversalmente a cada lado del molde un miembro de retencidn
para el molde 15-15, y estos miembros o listones de sujecidn
tienen achaflanada su esquina superior més cercana al interior
de la caja de fundicidn.

Fijos en cada uno de estos miembros de sujecién existen
dos miembros de barras 16-16, que se extienden hacla arriba.
Una de las barras atraviesa ls ranura inferior del canal en forma
de H, 12-12. En las ranuras de arriba de los canales en forma
de H, y en el corte de unidn de las dos ranuras del canal H,
corren los miembros de barra de forma "T", 18-18, que van fijos
en cada uno de dichos otros miembros 16-16, que sirven con sus
ranuras como gu{as y medios de retencidn para dichos miembros
15-15 én la caja de fundicidn y en su recorte a escuadra 9-9.
En los lados exteriores del armazén 1 y paralelos con sus bor-
des inferiores se encuentran montados los ejes 20-20 y 20'-20¢,
que giran en las chumaceras 21-21 fijas en los lados del arma-
zén 1. Cada uno de estos ejes 20 y 20! lleva fijos dos brazos
24-~24 y 24'-24', y cada uno de estos brazos se conecta por su
extremo inferior con una ranura 25 formada en el extremo exte-
rior del miembro correspondiente de barra 16. Dichos ejes
20-20 y 20'-20' forman dos juegos compuestos cada uno de un eje
20 y un &8jé 20' que tienen sus extremos adyacentes y conectados
para movimiento de rotacidén por medio de los pifiones cdnicos

27-27. En el brazo 24 de cada eje 20-20 se forma el mango 28



que sirve para hacer girar al juego dé ejes que le corresponde,
moviendo as{ los miembros 1515 a sus diferentes posiciones de
retencidén ¥ de soltura del molde.

En las Figuras 5 a 7 de los planos se muestra una cubler-
ta o camisa de sujecién para el molde, 30, cuyos contornos
internos son exactamente iguales a los de la caja de fundicidn
de las Figuras 1l a 4, con excepcién del canal 10 y los miembros
de retencidn 15-15. Esta camisa es hecha de laminas de metal
relativamente delgadas y tiene en sus costados unas aberturas
31-31 para el paso de los gases del molde causados por la fun-
dicidén. En el reborde o pestafia formado en los bordes de arri-
ba de esta camisa de molde, 33, existen las ranuras 34-34 para
los pernos 35-35 que, con sus tuercas 36-36, sirven para suje-
tar en la parte superior de la camisa los miembros de abraza-
dera o tirantes 38-38 en la posicidn requerida segin el sitio
que ocupen los echenos o bocas de llenada del molde.

Los ganchos 40-40, apivotados en los lados de la cubierta
30, por medio de las chumaceras 4l-41, sirven para sujetar la
cubierta 30 sobre el tablero de base 43 que descansa sobre los
calzog 44-44. ILos mangos 45-45, montados en dichos ganchos,
sirven para manejar los ganchos y asegurarlos o soltarlos en
dicho tablero de base.

En el uso y funcionamiento del aparato ilustrado en los
planos, las armazones 1 y 2 se montan propiamente para formar,
dentro de la caja de fundicidn que constituyen dichas armazo-
nes, un molde?ﬁrena u otro material 45, sobre el modelo de
cera 46, estando mientras tanto los miembros 15-15 en su posi-
cidén activa de retencidn del molde. La cera del modelo se
derrite entonces, elevando la temperatura del molde al grado
requerido, y se mezcla con el material del molde. También se
puede dejar intacto el modelo de cera para que se derrita con
el metal fundido al tiempo de la fundicidén. Cuando se ha for-
mado completamente el molde, se le pasa dentro de la caja de

fundicidn al tablero de base 43, y entonces se manejan los



mangos 28-28 para voltear dichos miembros 15-15 a su posicién
de soltura del molde. En seguida se separa la caja (formada
por las armazones 1 y 2), quedando el molde solo sobre el
tablero 43. Entonces se colboca la cubierta o camisa de molde
30 sobre el molde, con los bordes inferiores descansando sobre
el tablero 43, y se le asegura enganchando en el tablero los
ganchos 40-40. Los tirantes 38-38, de arriba de la cubierta,
han sido asegurados en la posicién requerida para dejar libres
los echenos o bocas de llenada para verter el metal fundido

en el molde. Finalmente se vierte el metal fundido dentro del
molde y después se quita la cubierta y se la lleva a otro molde
por llenar, repitiéndose la misma operacién.

La aplicacidén de mi invento, ilustrada en las Figuras
1l a 4, comprgnde una caja de fundicidn en dos piezas (armazo-
nes superior e inferior), pero debe entenderse que, si se
requiere, podra hacerse la caja de fundicidn de una sola
pieza. En ambos casos, el miembro de retencidén 15 1llena el
canal 10, dentro del cual se mueve de tal manera que impide
el ingreso de toda partfcula del material del molde que pudie-
ra obstruir el mecanismo e interrumpir su funcionamiento, ¥y
este arreglo permite separar le caja del molde sin hacer ningin
dafio al molde.

La presente descripcidn de mi invento se refiere a un
molde hecho de una sola pileza, pero debe entenderse que tembién
se podré hacer el molde, si se requiere o desea, en dos pilezas,
usando animas o machos, si fuere necesario, en la forma usual
bien conocida en el arte de la fundicidn. En tal caso, los
medios de retencidén del molde funcionan exactamente como se
describe en este memoria, al tiempo de formar el molde en el
armazén superior y de ponerlo sobre el resto del molde formado
en el armazdén inferior, y al tiempo de quitar las armazones
pare dejar el molde solo.

Con el uso de la cubierta o camisa de molde de mi inven-



cién, se separa la caja del molde inmediatamente después de
formarse el molde, quedando libre para uso inmediato en la
formacidén de nuevos moldes. La cubierta o camisa se coloca
sobre el molde justamente antes de llenar el molde con el
metal fundido, y terminada la llenada se qulte la cubierta y
queda libre para usarla sobre otro molde listo para la llenada.
La préctica general es de usar dos o tres camisas de molde
para atender a un nimero grande de moldes, pasando una camisa
del molde que se scaba de llenar a otro molde listo para
llenarlo, y entretanto otra camisa puede estar en servicilo
durante la llenada de un tercer molde. De manera anéloga,
dos o tres cajas de fundicidn sirven para la formacidén en

sucesidn répida de machos moldes.
-~ NOTA ~--

Los puntos de invencidn propia y nueva que se presentan
para que sean objeto de esta Patente de VEINTE afios, son los
siguientes:-

l.- Una cublerta o camisa que encaja justamente sobre un
molde de fundicidn y sirve para sujetarlo dursnte la operacién
de fundicién, que comprende una cubierta de paredes latersales
y tirentes transversales arriba.

2.- Una cubierta o camisa para moldes de fundicidn que com-
prende una cubierts de paredes laterales hechas de laminas
delgadas de metel, y tirantes transversales arriba.

3.- Una cublerta o camisa para moldes de fundicidn que com-

de metal delgado,
prende una cubierta de paredes laterales/y tirantes transversa-
les arriba, de posicidn ajustable y regulable.

4.- Una cublerta o camisa para moldes de fundicidn que com-
prende una cublerta de paredes laterales y tirantes transver-
sales arriba, de posicién ajustable y regulable.

5.~ Una cublerta o camisa para moldes de fundicidn que com-

prende una cublerta o envoltura de paredes laterales de laminas

delgadas de metal, y esta provista de tirantes transversales
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paras su extremidad superisr, gqus sen 4de gasiei&n ajustible y regue

lable para que se cerrespandan cen la pesicidn del schens 3 beca de
llenada dal xoldas.
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prende una ocuvierti o sunveltura deo p.reader literaics des lamina dele
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diehna cuvierta, prevista deé ranulas .oigdiudliasaies, wiaes LigLanses
que 38 extienden a través 4« 4icha cublisria, ea la prsicidn deseada,
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tes para retensr y ssltar el wmelde,

Bsta sellieitud jue carrespende a la presyontada en les Estades
Tnides de %Salrica el 22 4a Yayes &8 1925, con el 70,733,608, 3e acoge
a2 las bepeficiss del artisule 16 de la Ley de 1= Propiedad Induse
triad,

Tal v ¢ems s¢ ha descrite en la mexeria jue antecede Tresresen=
tade en les dibujes que se sesupafian, y cun los fines que se ha 8s=-
pecificade.

Teta memeria censta de siets hejas escritas ver una mala eara,

Ha2drid 28 de idayo de 1926
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