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Se refiere ral presente invento a una máquina para hacer 

moldes de fundición. Se refiere más particularmente a ese tipo 

de máquina que se adapta a apretar y poner compacto el material 

del molde y a sacudirlo o agitarlo durante ds la operación de 

formación del molde dentro del armazón de caja de fundición, 

estando construida la máquina con las armazones de molde superior 

e inferior a ambos lados de una plancha de modelos, que se extrae 

del molde después de formada una de sus mitades, para formar 

después la otra mitad, posicionándose la caja de molde entre las 

operaciones de formación de las dos mitades del molde.

En la máquina de mi invención, de preferencia va fija el 

armazón superior en la máquina, montada sobre vina mesa de com­

primir y agitar el molde. Se provee medios para quitar y poner 

la plancha de modelos en posición sobre el armazón superior y 

para colocar el armazón inferior en la plancha de modelos. El 

miembro de posicionar la mesa durante la operación de compresión 

del material del molde está montado de manera que mueve la mesa 

hacia y fuera de su posición de compresión. En esta máquina, la 

mesa de comprimir o agitar el molde tiene por función mover el 

armazón inferior y su molde durante la formación del molde, la



extracción del modelo y la separación del armazón de caja de 

fundición. Se provee una válvula especial para admitir aire 

bajo presión automáticamente en la mesa y sus medios de agita­

ción, de tal manera que el molde es comprimido primero y agitado 

después, cuando se requiere este movimiento, eatnnde doaopita

Qp+-Q an m< Hn p aj-awt-a Hn

ojón o o-pendiente , He. , presentada -- ----

---- - y r 1 p nunl at haflir-ŷ f ftr'itn-ri n en ftatr Cuan­

do se desea, se imprime a la mesa ya el movimiento de compresión

o ya el de ascensión solamente, mediante la debida operación de 

la válvula.

Con referencia a los planos, que forman parte de este in­

vento,

La Pig. 1 es una vista vertical de una máquina en que se 

ha aplicado mi invento, en que se ven un cilindro y émbolo de 

compresión y agitación; una válvula para regular el movimiento 

del émbolo; una mesa en el extremo superior del émbolo; un arma­

zón de molde superior fijamente montada en la máquina y descansan­

do en la mesa; una conexión entre la máquina y la mesa que permi­

te su agitación y sacudida, y también la compresión del molde, 

extracción del modelo^separación del molde y su armazón; una 

plancha de modelos montada en el soporte de armazón superior, 

fijo en la máquina, teniendo la plancha un movimiento hacia y 

fuera de su posición en el armazón o marco superior de molde; 

los medios para posicionar el armazón o marco inferior en la 

plancha de modelos y el marzo superior; los medios para hacer 

girar el marco superior o la caja de fundición, y un bloque o 

cabezal de compresión con movimiento hacia y fuera de su posición 

de trabajo en combinación con la caja de fundición y la mesa de 

compresión.

La Fig. 2 es una vista de plano de la máquina de la Pig. 1.

La Pig. 3 es una vista vertical de extremo de la Fig. 1 to­

mada por el costado izquierdo.

La Pig. 4 es una vista vertical de extremo de la Pig. 1 to-
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mada por el costado derecho.

La Flg. 5 es una vista vertical en corte de sección por 

el medio, sobre la línea 5-5 de la Fig. 2, mirando en la direc­

ción de las flechas.

La Fig. 6 es una vista horizontal en corte de sección sobre 

la línea 6-6 de la Fig. 5.

Con respecto a los planos, la base 10 soporta las columnas 

11-12-13-14. Las columnas 11-12 soportan el bloque 15, y las 

columnas 13-14 soportan el bloque 16, estando asegurados los 

bloques en sus respectivas columnas por las tuercas 17-17. Las 

columnas 11-12 soportan también, y sirven de vías de corredera al 

bloque de soporte de movimiento vertical 18, y correlativamente 

las columnas 13-14 sirven de vías de corredera para el movimiento 

vertical del bloque 19. Los ganchos 2.0 y 21, embisagrados respec­

tivamente en los bloques 15 y 16, se enganchan y desenganchan en 

las muescas 22 y 23 de los bloques 18 y 19 para darles apoyo a estos 

bloques o para limitar su carrera descendente en ciertas ocasiones. 

Las levas 24 y 25 sirven para mover dichos ganchos por medio de 

los mangos 26 y 27, desenganchando los ganchos 20 y 21 de las 

muescas 22 y 23. Los resortes 28-28, entre los bloques 18 y 19 

y las tuercas 17-17, sirven para limitar la carrera ascendente 

de los bloques 18 y 19 durante la compresión y agitación del 

molde dentro del marco apoyado en los bloques 18 y 19, como se 

describirá detalladamente más adelante.

En dichos bloques 18 y 19, entre sus respectivas columnas 

de soporte, se proveen los cojinetes de rodillos 30 y 31, res­

pectivamente. En el cojinete 30 va montado el eje de muñones 

32 formado en el extremo del miembro de soporte 34, que avanza 

interiormente hacia el centro de la máquina. El cojinete de 

bolas de empuje o tope 36, montado en el bloque 18, entre este 

bloque y el rebajo a escuadra del miembro 34, sirve para absorber 

todo esfuerzo de empuje que pueda esperarse en ese sitio. En el 

cojinete 31 va montado el eje de muñones 37 formado en el miembro 

de soporte 39.



Dichos miembros de soporte 34 y 39 sirven para soporte del 

marco o armazón de molde superior 40, asegurado por medio de los 

pernos 41-41, y las pestañas 42 y 43 formadas en el marco 40.

En el miembro 34 hay tina espiga 44 proyectada hacia arriba 

cuando el armazón o marco de molde está invertido. En esa espi­

ga se amuñona el brazo 46 que soporta la plancha de modelos 47. 

Dicho brazo 46 tiene movimientos de rotación y longitudinal sobre 

la espiga 44, sirviendo la cabeza de espiga 48 para limitar el 

movimiento longitudinal del brazo. En la pestaña 42 y brazo de 

soporte 34, y en la pestaña 43 y el brazo 39, se forman las aber­

turas 50 y 51 por las cuales pasan las espigas 52 y 53 fijas en 

el marzo o armazón de molde inferior, y sirven para posicionar 

correctamente este marco con relación a la plancha de modelos y 

al marco superior de molde. El fiador 56 sirve para acerrojar 

juntos los dos marcos de caja de fundición cuando se desea.

Como se ve por esta descripción, la caja de fundición y 

la plancha de modelos giran en un eje horizontal, en dichos coji­

netes 30 y 31. Para mantener fija la caja de fundición ya en su 

posición normal o ya invertida se provee el miembro de cerrojo 

o perno 55, que entra en el hueco 57 del bloque 19, y se adapta 

a encajar en los agujeros 59 o 60 de la brida 61 del miembro 39, 

a fin de mantener firme la caja de fundición, ya en posición 

normal o ya invertida. El mango 62 apivotado en el extremo del 

bloque 19 y provisto de una conexión floja a pivote con la espi­

ga 55, sirve para conectar esta espiga o perno 55, o desconectarlo 

de dichos agujeros 59 y 60, según el caso.

Directamente abajo del marco superior 40 está el cilindro 

vertical 65 montado en la base 10, dentro del cual se mueve el 

embolo 66 en que va montada la mesa 67. El aire comprimido va 

al cilindro por la tubería 69, regulado por la válvula 71 y su 

mecanismo, que sirven para mover la mesa hacia arriba, con el 

émbolo, regulando este movimiento según se desee comprimir el 

molde o hacer alguna otra cosa; o para posicionar al émbolo en 

determinada altura y entonces hacer que se agite la mesa cierto
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> numere de s a s u i i í a s •

3*bra « I  mares su p erio r  o l a  c a ja  de fu n d ición  so manta 

•1  TDlaq.ua a cabazal de compresión 72 que, par medie d e l manga 73 

g i r a  can meTimisnte de ro tac ió n , h ac ia  y fu t r a  4 *  su p a ste ló n  

4e tr a b a ja  can re la c ió n  a l a  s a ja  de fu n d ición , sabra sus a ja #  74-75 

apayadas sama muñen** en l a s  c a j in s t a s  76 y 77, que sa  farman *n  

l a s  mentantes 78 y 79 d isp u e sta s  sabré l a s  bloques 16 y 15, r a s ­

pa® tiTam®nt# * 3n dichas a ja s  de muñón 74 y 75 Tan mentadas l^ s  

p asas 80 y d i d i amatralmsnta ap u estas a l  bloque a cab aza l da eem-

p rasió n  72«

SBn el marca a armazón do molda su p a r ia r  40 sa  montan l a s  

abrazaderas 84, que s irv a n  para  mantanar firm es « a  p a sic ió r\ • 

tada ju n ta , l a s  mareas s u p t r i s r  a in f e r ia r  y a l ta b la r#  de fanda, 

cuenda sa dá v u e lta  a l a  c a ja  d« fu n d ic ión  com pleta. para  su je ­

ta r  e l marea de « o íd *  su p aria r  an p a ste ló n  v e r t ic a l  can su mald# 

firmemente p a sle ian ad e  se prevean l a s  alam bras de su je c ió n  d as- 

c an ec tab le s 86-86 que trab a jan  per media de l a s  e je s  87-87', de 

f»sn 1- n’ t-n ta  4 * <**•» #et,® *».i•”****

fech a per "M ajaras en l a s  múquinas de hacarv maldas de tu b e r ía s  y 

s t r e s  # b je ta s " ,  y a l a  cual se h ae* re fe re n c ia  en e s ta  mamaria*

3¡n e l bleque 18 se ap iv e ta  *1  ca jón  lle n a d o r  88 qua t i e -  

na movimiento h ie la  *1 marco in f e r ia r  y fu a ra  del mismo; y o$rt 

ca jó n  lle n ad o r  89 va montado an el bleque 19 para  e l  marca a arma­

zón da mald* su p a r ia r .

iSn a l  usa y apa rac ión  de l a  máquina de hacer moldes de 

fu n d ic ión , que se acaba de d e sc r ib ir  come co n stru id a  de cemfermi- 

dad son mi invento para l a  form ación de un molde de des p ie z a s ,e l  

bloque o plancha de cabezal de compresión 72, a l  g i r a r  fu e ra  de su 

p e s ic ió n  de compresión, quedando *1  armazón su p erio r  40, l a  p lan ­

cha de «a d e la s  47, d  armazón in fe r io r  54 y e l  ca jón  do l le n a r  

88 s u je ta s  per m afia d* l e »  ganchos 26 y 21, #n p o sic ió n



invertida, deja espacio libre para echar material de molde, como 

arena, por ejemplo, entre los brazos 82 y 83 del cabezal de com­

presión, dentro del armazón de molde inferior, y el cajón llena­

dor, y el cabezal compresor se mueve entonces a su posición de 

compresión (véase Fig. 5). Por medio del mecanismo de válvula

aire comprimido en el cilindro 65 para hacer que el émbolo 66 

alce primero automáticamente la mesa 67 a fin de que suba la 

caja de fundición y sea comprimida la arena por la plancha de 

cabezal compresor 72, ajitándose después el molde. Después baja 

la mesa y la plancha de compresión se aleja, y el molde del marco 

inferior se iguala al retirarse el cajón llenador 88 fuera de la 

caja de fundición. Un tablero de base (no ilustrado en los pla­

nos) es puesto sobre el marco de molde inferior, asegurado con 

las abrazaderas 84-84 montadas en el marco de molde superior 40. 

Entonces se saca el perno 55 fuera del hueco 59 por medio del 

mango 62, y se da vuelta a la caja de fundición a su posición 

vertical, en la cual queda firmemente asegurada al encajar el 

perno 55 en el hueco 60. En seguida se mueve el cajón llenador 

89 a su posición sobre el armazón o marco de molde superior 40 

y se echa arena. Después de mover la plancha de compresión 72 

a su posición de compresión, vuelve a moverse la mesa 67 por medio 

del émbolo 66 en la forma ya descrita, para comprimir el material 

de molde y agitar la caja de fundición o molde de armazón supe­

rior. Hecho esto se desenganchan las abrazaderas 84-84 y se baja 

la mesa con el tablero de base,y el armazón inferior 54 con su 

molde adentro, quedando el armazón superior suspendido y con su 

molde sujeto en posición por medio de los miembros sujetadores 

86-86. La plancha de modelos queda suspendida entre ambas arma­

zones pero separada de ellas, por haberse deslizado hacia abajo 

en sus cojinetes 46 y espiga 44, después de bajar la mesa con el 

armazón de molde inferior, pero sin bajar tanto como dichas mesa 

y armazón por impedirlo la cabeza de espiga 48. El armazón de
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melde su p erie r  queda su je ta  en suspensión per sa fá is áe l e s  gancho* 

20 y 21.

cha á *  m eáeles 47, dejando e l  camine l ib r e  para a lz a r  l a  « e s a  sen 

«1 armazón áe melda in fe r ie r ,  que s« Ju n ta  antenoes cen e l armazón 

áe molde su p erio r  completando l a  o a ja  4® fundición * Knséguida se  

desprende *1 me l i e  su p erio r  de su armazón 40 desconectando l e s  i'’ 

miembres su j etaderos 86-06 y se,_ ace rro jan  ju n ta s  ambas armazones 

áe melda per meáis 4 t i  f ia d o r  áe p e « t i l l e  36 . Hache e s t e ,  s® b a ja  

l a  mesa een le s  «e s  isediee molde* ju n te s , descansande sebre e l ta b le ­

ra , y quedan suspendidas l a s  armazones s a l a s .  E l ta b le ra  se l le v a  cen 

e l  molde csm plets a l  s i t i e  de l a  fu n d ic ión . Antes áe mellar e l  me­

t a l  fundida en e l  « t i  de se cubre *1 molde can l a  cu b ie r ta  e camisa 

áe melde, que se s u je ta  cen abrazaderas sebre «1 t a b la r » .  »8sta cam isa 

e c u b ie rta  d* molde e s t á  d e s c r i t a  en l a  patente de invención presen ­

tada en e s t a  misma fecha par R e je r a s  en l a s  cam isas e cu b ie rta s  pa­

ra  m eldes",

r i e r  habrá que sa c u d ír se le  más que a l  molde su p e r io r , p ara  que a l  

a se n tarse  n» 1® d ofera* su prep ie peas n i d e je  e sp a c ie s  en le s  

c enternes del medole e plancha i *  me d é la s , debida a l a  v io rae ló n  

a l a g ita r se  e l  «»lde su p e r io r . 31 preeedim iente para l a  formación 

del melde cen t a l  variedad  de ag itac ió n  y sacu d idas para l e s  meld«•  

su p e r ie r  a in f e r ie r ,  e s t á  i e s e r i t »  y reivindicad®  en l a  patente de 

invención . 1 ,5 6 1 ,5 0 0 , i «  l e s  E stados Unidos de América, que se 

s e l i c i t a r á  más adelante en España, y a l a  cual s« r e f ie r e  l a  pre­

sen te  mamaria, tiende en p arte  una continuación d® dicha, s e l i c i t u á  

4* p a ten te .

se sube l a  mesa h asta  que tepe esn e l  maro» e armazón in f e r ie r ,  

que se dsecen ecta entonces del armazón su p e r io r . 3 «sp ú ss  se  b a ja  

1 s» «u»-4 nor“ mi» « a «•ns»r*n ambas armazones, v * *  mueve a su ee-

■nerpuc? de seta se snnrtan el e*jón 11-nadar «9 y l* nl»n-

Debe entenderse que, al a g ita r  «1 armazón de melde in fe

Para cen tinuar *1 procedim iento de form ación d al melde

s le ion entre l a s  
asegurándese ju n ta s  ">«



8

de modelos, formando la unidad completa y armada para repetir 

el procedimiento en la forma descrita en esta memoria.

- N 0 T A -

Los puntos de invención propia y nueva que se presentan 

para que sean objeto de esta Patente de VEINTE años, son los 

siguientes:-

1. - En una máquina para moldes de fundición, en combinación, 

un armazón superior, un soporte para dicha armazón con conexión 

entre uno y otra para la rotación de dicha armazón; medios en 

dicho soporte para asegurar el armazón en cualquiera posición 

deseada; montantes para dicho soporte, que permiten alzarlo y 

bajarlo en los montantes; medios para asegurar el soporte contra 

movimiento hacia abajo en cualquier punto pero con libertad de 

moverse hacia arriba; medios elásticos para limitar el movimiento 

hacia arriba del soporte; un miembro de compresión arriba del 

armazón superior con movimiento hacia y fuera de su posición de 

trabajo en combinación con el armazón; una mesa de alzar y agitar 

el armazón instalada bajo el armazón, y medios bajo dicha mesa 

para alzarla y agitarla con el armazón.

2. -En una máquina para moldes de fundición, en combinación, 

un juego de montantes, miembros de soporte en dichos montantes 

con movimientos hacia abriba y abajo en dichos montantes, un ar­

mazón de molde superior fijo y desmontable sobre dichos soportes, 

medios elásticos para limitar el movimiento hacia arriba de los 

soportes en los montantes, medios desconectables para limitar 

positivamente el movimiento hacia abajo de los soportes en dichos 

montantes; una conexión entre el armazón superior y los soportes 

que permiten hacer girar el armazón en su soporte; medios para 

sujetar firmemente el armazón en las posiciones deseadas sobre

su soporte, y medios para agitar el armazón superior contra la 

tensión de dichos medios elásticos.

3. - En \ma máquina para moldes de fundición, en combinación, 

un juego de montantes, miembros de soporte en dichos montantes
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con movimientos verticales en ellos; medios elásticos para limi­

tar el movimiento hacia arriba de los soportes en los montantes; 

medios desconectables para limitar positivamente el movimiento 

hacia abajo de los soportes desde cierto punto dado; un armazón 

de molde superior montado en dichos soportes; una plancha de mo­

delos montada en dichos soportes con movimientos horizontales y 

verticales hacia y fuera de su posición de trabajo con dicha 

armazón; un armazón de molde inferior; medios para acerrojar el 

armazón superior -t plancha de modelos y armazón inferior todas 

juntas con relación predeterminada, y medios para permitir el 

movimiento giratorio de ambas armazones en dichos soportes.

4. - En una máquina para moldes de fundición, en combinación, 

un juego de montantes, miembros de soporte con movimientos ver­

ticales en los montantes, medios elásticos para limitar el movi­

miento hacia arriba de los soportes en los montantes, medios des­

conectables para limitar en determinado punto positivamente el 

movimiento hacia abajo de los soportes; un armazón de molde 

superior montado con movimiento de rotación en dichos soportes

en un eje horizontal; una plancha de modelos montada en los 

soportes y giratoria con el armazón superior, y además con movi­

mientos independientes verticales y horizontales hacia y fuera de 

su posición de trabajo en combinación con dicho armazón; un arma­

zón de molde inferior; medios desconectables para asegurar juntas 

en combinación de trabajo las armazones superior e inferior y la 

plancha de modelos en predeterminada relación y medios para agi­

tar dicha unidad de armazones superior e inferior y plancha de 

modelos.

5. - En una máquina para moldes de fundición, en combinación, 

un juego de montantes, miembros de soporte con movimientos verti­

cales en dichos montantes, medios elásticos para limitar el movi­

miento hacia arriba de los soportes; medios desconectables para 

limitar positivamente el movimiento hacia abajo desde un punto 

dado, de dichos soportes; un armazón de molde superior montada, 

con movimiento de rotación en un eje horizontal, sobre dichos



soportes; una plancha de modelos montada en dichos soportes con 

movimiento de rotación en unísono con el armazón superior, pero 

con movimientos propios verticales y horizontales hacia y fuera 

de su posición de trabajo en combinación con el armazón; un arma­

zón de molde inferior; medios desconectables para asegurar juntas 

como unidad de trabajo dichas armazones superior e inferior y la 

plancha de modelos en predeterminada relación, y medios para agi­

tar esa unidad formada de las armazones superior e inferior y 

plancha de modelos, contra dichos medios elásticos.

6. - En una máquina para moldes de fundición, en combinación, 

un juego de montantes, miembros de soporte movibles verticalmente

dichos montantes; medios elásticos para limitar el movimiento 

ascendente de los soportes; medios desconectables para limitar 

positivamente en un punto dado el movimiento descendente de los 

soportes; un armazón superior montado para rotación en un eje 

horizontal sobre dichos soportes; una plancha de modelos montada 

en dichos soportes para rotación con el armazón, pero con movi­

mientos propios verticales y horizontales hacia y fuera de su 

posición de trabajo en combinación con el armazón; un armazón 

inferior de molde; medios desconectables para conectar y asegurar 

como una unidad ambas armazones y la plancha de modelos en prede­

terminada relación; un cabezal de plancha de compresión movible 

hacia y fuera de su posición de trabajo sobre dichas armazones 

superior e inferior, y medios para agitar dicha unidad formada 

por las armazones y plancha de modelos contra dichos medios elás­

ticos y para alzar la caja de fundición así formada contra dicha 

plancha de cabezal de compresión.

7. - En una máquina de moldes de fundición, en combinación, un 

armazón superior, un soporte para dicha armazón con conexión entre 

una y otro para dar vuelta al armazón, y medios para agitar dicha 

armazón superior.

8. - En una máquina para moldes de fundición, en combinación, 

un armazón superior, un soporte para dicha armazón con conexión 

entre uno y otra que permite dar vuelta al armazón; un armazón



inferior para juego con el armazón superior, una plancha herma­

nada de modelos entre ambas armazones, un tablero de base; medios 

para asegurar juntos el tablero de base, ambas armazones y la 

plancha gemela de modelos, y medios para agitar ambas armazones 

que forman la caja de fundición.

9. - En una máquina para moldes de fundición, en combinación, 

un soporte, una sección de caja de fundición montada en dicho 

soporte para rotación en un eje horizontal, y una plancha gemela 

de modelos montada en dicho soporte para rotación con la caja de 

fundición y adaptada además a moverse contra el fondo del armazón 

y moverse fuera de ese fondo de armazón con dirección normal a 

dicho fondo, para apartarse después fuera de la línea de registro 

de dicho fondo de armazón.

10. - En una máquina para moldes de fundición, en combinación, 

un soporte, una caja de fundición montada en dicho soporte para 

rotación en un eje horizontal y con movimiento vertical, y una 

plancha modelo gemela montada en dicho soporte para rotación con 

dicha sección de caja de fundición y con movimientos propios hacia 

el fondo del armazón superior de molde, hacia afuera de dicho fon­

do en dirección normal al mismo, y después con dirección afuera 

del área de registro de dicho fondo de armazón superior.

11. - En una máquina para moldes de fundición, en combinación, 

un soporte, una sección de caja de fundición montada en dicho 

soporte para rotación en un eje horizontal, y una plancha gemela 

de modelos montada en dicho soporte para rotación con la caja de 

fundición y adaptada además a moverse hacia el fondo de la caja, 

afuera de dicho fondo en dirección normal al mismo, y después 

con movimiento de rotación fuera del área de registro con dicho 

fondo de sección de caja de fundición.

12. - En una máquina para moldes de fundición, en combinación, 

un soporte, una sección de caja de fundición montada en dicho 

soporte para rotación en un eje horizontal y con movimiento ver­

tical, y una plancha gemela de modelos montada en dicho soporte 

para rotación con la sección de caja de fundición, y adaptada
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además a moverse primero contra el fondo de la caja, después 

afuera de ese fondo en dirección normal al mismo y finalmente 

fuera del área de registro con dicho fondo, y medios desconecta- 

bles, en dicha sección de caja de fundición, para sujetar en 

posición dentro de la misma su propia sección de molde.

13. - En una máquina para moldes de fundición, en combinación, 

un soporte, una sección de caja de fundición montada en el soporte 

para rotación en un eje horizontal y Tina plancha gemela de modelos 

montada en dicho soporte para rotación con la caja de fundición

y adaptada además para moverse hasta el fondo de la sección de 

caja de fundición, para retirarse de dicho fondo con dirección 

normal al mismo, y para moverse después afuera del área de re­

gistro con dicho fondo de caja de fundición; un tablero de base, 

y medios para asegurar juntos en combinación el tablero, las dos 

secciones de caja de fundición y la plancha gemela de modelos.

14. - En una máquina para moldes de fundición, en combinación, 

un soporte, una sección de caja de fundición montada en dicho 

soporte para rotación en un eje horizontal y con movimiento ver­

tical, y una plancha gemela de modelos montada en dicho soporte 

para rotación con la sección de caja de fundición y adaptada ade­

más a moverse hasta juntarse con el fondo de dicha sección de 

caja, a retirarse de dicho fondo con dirección normal al mismo y 

a moverse afuera del área de registro con dicho fondo; una sec­

ción adicional de caja de fundición, un tablero de base y medios 

desconectables para asegurar juntos el tablero, las secciones de 

caja de fundición y la plancha gemela de modelos.

15. - En una máquina para moldes de fundición, en combinación, 

un soporte, una sección de caja de fundición montada en el soporte 

para rotación en un eje horizontal y ima plancha gemela de modelos 

montada en dicho soporte para rotación con dicha sección de caja

y adaptada además a moverse hasta el fondo de dicha sección de 

caja, a retirarse de dicha sección de caja con dirección normal 

al fondo de ella, y a moverse después afuera del área de regis­

tro de dicha sección de caja; otra sección de caja de fundición
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y un tablero de base, y medios desconectadles para asegurar juntos 

el tablero, las dos secciones de caja de fundición y la plancha 

gemela de modelos.

16. - En vina máquina para moldes de fundición, en combinación, 

un soporte, una sección de caja de fundición montada en el sopor­

te para rotación en un eje horizontal y movimiento vertical, y 

una plancha gemela de modelos montada en dicho soporte para rota­

ción con dicha sección de caja y además adaptada a moverse hasta 

juntarse con el fondo de la sección de caja, a retirarse del 

fondo de la sección de caja con dirección normal al mismo, y a 

moverse después afuera del área de registro con dicho fondo, y 

medios desconectables en dicha sección de caja para sujetar en 

posición su sección de molde; otra sección de caja de fundición, 

un tablero de base y medios desconectables para asegurar juntos 

el tablero, las secciones de caja y la plancha de modelos.

17. - En una máquina para moldes de fundición, en combinación, 

un soporte, lina sección de caja de fundición montada en dicho 

soporte para rotación en un eje horizontal y con movimiento verti­

cal, y una plancha gemela de modelos montada en dicho soporte para 

rotación con dicha sección de caja y adaptada además para moverse 

hasta juntarse con el fondo de dicha sección de caja, para reti­

rarse de dicho fondo en dirección normal al mismo, y para mover­

se en otra dirección afuera del área de registro con dicho fondo, 

un fiador de pestillo desconectable para asegurar juntos en dicho 

miembro de soporte a vina altura predeterminada dicha sección de 

caja de fundición, y el molde.

18. - En una máquina para moldes de fundición, en combinación, 

un soporte, una sección de caja de fundición montada en dicho 

soporte para rotación en un eje horizontal y con movimiento verti­

cal, y una plancha gemela de modelos montada en dicho soporte pa­

ra rotación con dicha sección de caja y adaptada además a moverse 

hasta juntarse con el fondo de dicha sección, a retirarse de 

dicho fondo en dirección normal al mismo, y a moverse después

en otra dirección afuera del área de registro de dicho fondo, y



medios desconectadles en dicha sección de caja de fundición 

para sujetar en posición su correspondiente sección de molde, 

y un fiador de pestillo desconectadle para mantener sujeta a 

una altura predeterminada en dicho miembro de soporte a dicha 

sección de caja de fundición.

19. - En una máquina para moldes de fundición, en combinación, 

un soporte, una sección de caja de fundición montada en el sopor­

te para rotación en un eje horizontal y con movimiento vertical, 

y una plancha gemela de modelos montada en dicho soporte para 

rotación con dicha sección de caja y adaptada también a juntarse 

con el fondo de dicha sección de caja, a retirarse de la sección 

de caja en dirección normal a su fondo y a moverse después fuera 

del área de dicho fondo en otra dirección; otra sección de caja 

de fundición, un tablero de base, medios para asegurar juntos el 

tablero, ambas secciones de caja y la plancha de modelos, y un 

fiador de pestillo desconectable para mantener fija a una altura 

predeterminada la primera sección de caja de fundición sobre 

dicho soporte.

20. - En una máquina para moldes de fundición, en combinación, 

un soporte, una sección de caja de fundición montada en el sopor­

te para rotación en un eje horizontal y con movimiento vertical, 

y una plancha gemela de modelos montada en dicho soporte para 

rotación con dicha sección de caja y adaptada también a moverse 

hacia el fondo de dicha sección, a retirarse de dicho fondo en 

dirección normal al mismo y a moverse después en otra dirección 

afuera del área de registro con dicho fondo; medios desconecta- 

bles en dicha sección de caja para sujetar en posición su corres­

pondiente sección de molde; otra sección de caja de fundición,

un tablero de base y medios desconectadles para asegurar juntos 

el tablero, las secciones de caja y la plancha de modelos, y un 

fiador de pestillo para mantener fija a una altura predetermina­

da dicha sección de caja sobre dicho miembro de soporte.

21. - En una caja para moldes de fundición, en combinación,

un soporte, una sección de caja de fundición montada en el sopor-



te para rotación en un eje horizontal y con movimiento vertical, 

y una plancha gemela de modelos montada en dicho soporte para 

rotación con dicha sección de caja y adaptada además a juntarse 

con el fondo de la sección de caja, a retirarse de dicho fondo 

en dirección normal al mismo y a moverse después en otra direc­

ción fuera del área de registro con dicho fondo; una plataforma 

ahajo de dicha sección de caja de fundición y medios para subir 

y bajar dicha plataforma.

22. - En una máquina para moldes de fundición, en combinación, 

un soporte, una sección de caja de fundición montada en el sopor­

te para rotación en un eje horizontal y con movimiento vertical, 

y una plancha gemela de modelos montada en dicho soporte para 

movimiento con dicha sección de caja y adaptada además a moverse 

contra el fondo de dicha sección de caja, a retirarse de dicho 

fondo en dirección normal al mismo y a moverse después en otra 

dirección fuera del área de registro con dicho fondo, y medios 

desconectables en dicha sección de caja para sujetar en posición 

su correspondiente sección de molde, y una plataforma bajo dicha 

sección de caja, con medios para moverla hacia arriba y abajo.

23. - En una máquina para moldes de fundición, en combinación, 

un soporte, una sección de caja de fundición montada en ese so­

porte para rotación en un eje horizontal y con movimiento verti­

cal, y una plancha gemela de modelos montada en dicho soporte 

para moverse con dicha sección de caja y adaptada también a 

moverse contra el fondo de dicha sección de caja, a retirarse

de ese fondo en dirección normal al mismo y a moverse después 

en otra dirección fuera del área de registro con dicho fondo; 

otra sección de caja de fundición, un tablero de base, medios 

desconectables para asegurar juntos el tablero, las secciones de 

caja y la plancha de modelos, una plataforma bajo la sección de 

caja y medios para moverla hacia arriba y abajo.

24. - En una máquina para moldes de fundición, en combinación, 

un soporte, una sección de caja de fundición montada en ese so­

porte para rotación en un eje horizontal y con movimiento verti­



cal, y una plancha gemela de modelos montada en dicho soporte 

para moverse con dicha sección de caja y adaptada también a 

juntarse con el fondo de la sección de caja, a retirarse de 

dicho fondo en dirección normal al mismo y a moverse después en 

otra dirección fuera del área de registro con dicho fondo; un 

fiador de pestillo desconetable para mantener fija en dicho sopor­

te a \ma altura predeterminada dicha sección de caja, una plata­

forma bajo dicha sección de caja y medios para hacerla subir 

y bajar.

25.- En una máquina para moldes de fundición, en combinación, 

un soporte, una sección de caja de fundición montada en el sopor­

te para rotación en un eje horizontal y con movimiento vertical, 

y una plancha gemela de modelos montada en dicho soporte para 

moverse con dicha sección de caja y adaptada además a moverse 

hasta juntarse con el fondo de la sección de caja, a retirarse 

de dicho fondo en dirección normal al mismo y a moverse después 

en otra dirección fuera del área de registro con dicho fondo; 

medios desconectables en dicha sección de caja para sujetar en 

posición su correspondiente sección de molde; otra sección de 

caja de fundición, un tablero de base, medios desconectables 

para sujetar juntos el tablero, las secciones de caja y la plan­

cha de modelos, un fiador de pestillo para sujetar fija sobre 

dicho miembro de soporte la sección de caja a una altura prede­

terminada, una plataforma bajo dicha sección de caja y medios 

para hacerla subir y bajar.

26.- En una máquina para moldes de fundición, en combina­

ción, un soporte, vina sección de caja de fundición montada en el 

soporte para rotación en un eje horizontal y con movimiento ver­

tical, y una plancha gemela de modelos montada en dicho soporte 

para movimiento con dicha sección de caja y adaptada también a 

juntarse con el fondo de la sección de caja, a retirarse de dicho 

fondo con dirección normal al mismo y a moverse después en otra 

dirección fuera del área de registro con dicho fondo; medios des­

conectables en dicha sección de caja para sujetar en posición su



correspondiente sección de molde, una plataforma bajo dicha 

sección de caja, medios para hacerla subir y bajar y una plancha 

de cabezal de compresión montada para movimiento hacia y fuera de 

su posición de trabajo arriba de dicho miembro de soporte.

27. - En lina máquina para moldes de fundición, en combinación, 

un soporte, una sección de caja de fundición montada en el sopor­

te para rotación en un eje horizontal, y con movimiento vertical, 

y una plancha gemela de modelos montada en dicho soporte para 

movimiento con dicha sección de caja y adaptada además a juntarse 

con el fondo de la sección de caja, a retirarse de ese fondo con 

dirección normal al mismo, y a moverse después en otra dirección 

fuera del área de registro con dicho fondo; otra sección de caja 

de fundición, tan tablero de base, medios desconectables para 

sujetar juntos el tablero las secciones de caja y la plancha de 

modelos, una plataforma bajo dicha sección de caja, medios para 

hacerla subir y bajar y una plancha de cabezal de compresión 

montada para movimiento hacia y fuera su posición de trabajo 

arriba de dicho miembro de soporte.

28. - En una máquina para moldes de fundición, en combinación, 

un soporte, tana sección de caja de fundición montada en el sopor­

te para rotación en un eje horizontal y con movimiento vertical, 

y una plancha gemela de modelos montada en dicho soporte para 

movimiento con dicha caja de fundición y adaptada además a jun­

tarse con el fondo de la sección de caja, a retirarse de dicho 

fondo en dirección normal al mismo y a moverse después en otra 

dirección fuera del área de registro de dicho fondo; medios des­

conectables en dicha sección de caja para sujetar en posición su 

correspondiente sección de molde; otra sección de caja de fundi­

ción, un tablero de base, medios desconectables para sujetar 

juntos el tablero, las secciones de caja y la plancha de modelos; 

un fiador de pestillo para mantener fija sobre dicho miembro de 

soporte dicha sección de caja a una altura predeterminada; una 

plataforma bajo dicha sección de caja, medios para hacerla subir 

y bajar y una plancha de cabezal de compresión montada para su
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movimiento hacia y fuera de su posición de trabajo arriba de 

dicho miembro de soporte.

29. - En una máquina para moldes de fundición, en combinación, 

un soporte, una sección de caja de fundición montada en el sopor­

te para rotación en un eje horizontal y con movimiento vertical, 

y una plancha gemela de modelos montada en dicho soporte para su 

movimiento con dicha sección de caja y adaptada además a juntarse 

con el fondo de dicha sección de caja, a retirarse de dicho fondo 

en dirección normal al mismo, y a moverse después en otra direc­

ción fuera del área de registro con dicho fondo; otra sección de 

caja de fundición, un tablero de base, medios desconectables para 

asegurar juntos el tablero, las secciones de caja y la plancha de 

modelos; un fiador de pestillo desconectable para mantener fija 

en dicho miembro de soporte la sección de caja a una altura pre­

determinada, y un mecanismo de cierre provisto de medios para 

acerrojar y soltar dicha sección de caja con respecto a sus 

diferentes posiciones vertical o normal e invertida.

30. - En una máquina para moldes de fundición, en combinación, 

un soporte, una sección de caja de fundición montada en el sopor­

te para rotación en un eje horizontal y con movimiento vertical, 

y una plamcha gemela de modelos montada en dicho soporte para su 

movimiento con dicha sección de caja, y adaptada además a juntarse 

con el fondo de dicha sección de caja, a retirarse de ese fondo 

con dirección normal al mismo, y a moverse después en otra direc­

ción fuera del área de registro con dicho fondo; otra sección de 

caja de fundición, un tablero de base, medios desconectables para 

asegurar juntos el tablero, las secciones de caja y la plancha de 

modelos; un fiador de pestillo desconectable para mantener fija 

en dicho miembro de soporte la sección de caja a una altura prede­

terminada, un mecanismo de cierre para acerrojar y soltar dicha 

sección de caja en sus variadas posiciones vertical o normal y 

opuesta o invertida, una plataforma bajo dicha sección de caja y 

medios para subirla y bajarla.
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31. - ün una máquina para moldes de fundición, en combinación, 

un soporte, una sección de caja de fundición montada en el sopor­

te para rotación en un eje horizontal y con movimiento vertical, 

y una plancha gemela de modelos montada en dicho soporte para mo­

vimiento con dicha sección de caja y adaptada además a juntarse 

con el fondo de dicha sección de caja, a retirarse de dicho fondo 

con dirección normal al mismo., y a moverse después en otra direc­

ción fuera del área de registro de dicho fondo; otra sección de 

caja de fundición, un tablero de base, medios desconectables para 

sujetar juntos el tablero, las secciones de caja y la plancha de 

modelos, un fiador de pestillo desconectable para mantener fija 

en dicho miembro de soporte la sección de caja a vina altura pre­

determinada, un mecanismo de cierre para acerrojar y soltar dicha 

sección de caja con respecto a sus variadas posiciones normal o 

vertical e invertida, una plataforma bajo dicha sección de caja, 

medios para hacer subir y bajar dicha plataforma y una plancha de 

cabezal de compresión montada para movimientos hacia y fuera de

su posición de trabajo arriba de dicho miembro de soporte.
en^combinación,

32. - hn una máquina para moldes de fundición,/un soporte, vina 

sección de caja de fundición montada en el soporte para rotación 

en un eje horizontal y con movimiento vertical, y una plancha de 

cabezal de compresión adaptada a movimientos hacia su posición 

de trabajo sobre dicha sección de caja; un recipiente de arena 

desconectable en el fondo o porción ensanchada de dicha sección 

de caja; una plancha gemela de modelos adaptada a juntarse con el 

fondo de dicha sección de caja siguiendo una dirección normal a 

dicho fondo, y a retirarse después fuera del área de registro con 

dicho fondo; una sección inferior de caja de fundición, un tablero 

de base, un mecanismo de cierre para asegurar la sección superior 

de caja de fundición en predeterminada posición vertical sobre 

dicho soporte, un fiador de pestillo para sujetar dicha sección 

superior de caja en predeterminada posición de rotación sobre 

dicho soporte y medios para hacer subir dicha sección de caja 

superior en dicho soporte, que comprenden una mesa provista de
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m tbies p ara  h acerla  su b ir  y b a ja r .

33*- Me ja r a s  en l a s  máquinas de hacer m a lte s .

E s ta  a a l i e i t u i  que carrasp an te  a l a  p resen taba en l e s  E stab as 

Unidas be Amérioa, «1 29 be Maye be 1923, eeu e l H°, 33,604, se  aee¿e 

a l e s  b e n e f ic ie s  bel a r t ic u le  16 be l a  Ley be Prepiebab In d u s tr ia l *  

fax  y cerne se ha d e sc r ita  en l a  memeria que ante sebe rep resen ­

t a  be en le a  d ib u ja s  que «e aeempañan, y can l s »  f in e s  que se han e s ­

p e c ific a b a  .

E s ta  mamaria con sta be v e in te  h e ja s  e s c r i t a s  per una s a l a  c a ra .

Madrid 28 de Mayo de 1926*
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