B

NUMERO 16,116,

MEMORIA TDESCRIPTIVA

para solicitar

PATENTE DE INVERCI ONX
en

EsPATNA

por VEINTE afios
por "Mejoras en las maquinas de hacer

"moldes",
A nombre de la;
New Process Multi-Castings Co,

establecida e¢n :

-

Box 152, x¥umxxx¥akyx Nueva York,

ESTADOS UNIDOS DE AKERICA,

TETET &V & & T & T &V &V & V& T8 V& T & &V & T & &V & T &V & T &V 8T8 T & T &T & &

Be refiere mi presente invento a una maquina



- N - - ’ T

\N 1"’
W\

R |
@b‘b NULZRO 16.116.
v --.-.‘-“.---..-.--
"’l 1815 [
aiu0RIA DBSCRIPTIVA |
para selicitar :§§

PATANTR D8 INVENCION
3/
E3P AR A

per VEINTE alles

per ¥ Lejeras en las magquinas de hacer nelded
A nembre de l1la:

New Process xultieCastings Coe.
establecida en:

Bex 152, HWueva Yark,

2371008 UNIDOS D¢ AMERICA.

o HO KO O HO NS KO HO KO DX KO XD KO KO A HP X KO XD HO HO 4O HO XS O 50 XD HD KSR

Se refiere mi presente invento a una maquina para hacer
moldes de fundicidn. Se refiere mas particularmente a ese tipo
de méquina que se adapta a apretar y poner compacto el material
del molde y a sacudirlo o agitarlo durante ds la operacién de
formacidn del molde dentro del armazdén de caja de fundicidn,
estando construida la méquina con las armazones de molde superior
e inferior a ambos lados de una plancha de modelos, que se extrae
del molde después de formada una de sus mitades, para formar
después la otra mitad, posicionéndose la caja de molde entre las
operaciones de formacidn de las dos mitades del molde.

En la méquina de mi invencidn, de preferencia va fija el
armazén superior en la méquina, montada sobre una mesa de com-
primir y agitar el molde. Se provee medios para quitar y poner
la plancha de modelos en posicién sobre el armazén superior y
para colocar el armazdn inferior en la plancha de modelos. EL
miembro de posicionar la mesa durante la operacién de compresién
del material del molde estd montado de manera que mueve la mesa
hacia y fuera de su posicidén de compresién. En esta maquina, la

mesa de comprimir o agitar el molde tiene por funcidn mover el

armazdn inferior y su molde durante la formacidn del molde, la



extraccidn del modelo y la separacién del armazén de caja de
fundicidn. Se provee una valvula especial para admitir aire
bajo presidn automaticamente en la mesa y sus medios de agita-
cién, de tal manera que el molde es comprimido primero y agitado

, :
despues, cuando se requiere este movimiento, eebehdo-dosoniie
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do se desea, se imprime a la mesa ya el movimiento de compresidn
0 ya el de ascensidn solamente, mediante la debida operacidn de
la vélvula.

Con referencia a los planos, que forman parte de este in-
vento, --

La Fig. 1 es una vista vertical de una méquina en que se
ha aplicado mi invento, en que se ven un cilindro y émbolo de
compresién ¥y agitacién; una valvula para regular el movimiento
del émbolo; una mesa en el extremo superior del émbolo; un arma-
z6n de molde superior fijamente montada en la maquina y descansan-
do en la mesa; una conexidn entre la méquina ¥y la mesa gque permi-
te su agitacidn y sacudida, y también la compresidn del molde,
extraccidn del modeloYseparacidn del molde y su armazdn; una
plancha de modelos montada en el soporte de armazén superior,
fijo en 1la méquina, teniendo la plancha un movimiento hacia y
fuera de su posicién en el armazén o marco superior de molde;
los medios para posicionar el armazon o marco inferior en la
plancha de modelos y el marzo superior; los medios para hacer
girar el marco superior o la caja de fundicidn, y un blogque o
cabezal de compresidén con movimiento hacia y fuera de su posicion
de trabajo en combinacidn con la caja de fundicidn y la mesa de
compresidn.

La Fig. 2 es una vista de plano de la méquina de la Fig. 1.

La Fig. 3 es una vista vertical de extremo de la Fig. 1 to-
mada por el costado izquierdo.

La Fig. 4 es una vista vertical de extremo de la Fig. 1 to-



mada por el costado derecho.

La Fig. 5 es una vista vertical en corte de seccidn por
el medio, sobre la 1lfnea 5-5 de la Fig. 2, mirando en la direc-
cidn de las flechas.

La Fig. 6 es una vista horizontal en corte de seccidn sobre
la 1fnea 6-6 de 1la Fig. 5.

Con respecto a los planos, la base 10 soporta las columnas
11-12-13~14. Las columnas 11-12 soportan el bloque 15, y las
columnas 13-14 soportan el bloque 16, estando asegurados los
blogues en sus respectivas columnas por las tuercas 17-17. ILas
columnas 11-12 soportan también, y sirven de v{ias de corredera al
bloque de soporte de movimiento vertical 18, y correlativamente
las columnas 13-14 sirven de vias de corredersa para el movimiento
vertical del bloque 19. Los ganchos 20 y 21, embisagrados respec-

tivamente en los bloques 15 y 16, se enganchan y desenganchan en

las muescas 22 y 23 de los bloques 18 y 19 para darles apoyo a estos

bloques o para limitar su carrera descendente en ciertas ocasiones.
Las levas 24 y 25 sirven para mover dichos ganchos por medio de
los mangos 26 y 27, desenganchando los ganchos 20 y 21 de las
muescas 22 y 23. Los resortes 28-28, entre los blogues 18 y 19
vy las tuercas 17-17, sirven para limitar la carrera ascendente

de los bloques 18 y 19 durante la compresidn y agitacidn del
molde dentro del marco apoyado en los bloques 18 y 19, como se
describira detalladamente mas adelante.

En dichos bloques 18 y 19, entre sus respectivas columnas
de soporte, se proveen los cojinetes de rodillos 30 y 31, res-
pectivamente. En el cojinete 30 va monbtado el eje de mufiones
32 formado en el extremo del miembro de soporte 34, que avanza
interiormente hacia el centro de la mdgquina. E1l cojinete de
bolas de empuje o tope 36, montado en el bloque 18, entre este
bloque y el rebajo a escuadra del miembro 34, sirve para absorber
todo esfuerzo de empuje que pueda esperarse en ese sitio. En el
cojinete 31 va montado el eje de mufiones 37 formado en el miembro

de soporte 39.



para soporte del

marco o armazén de molde superior 40, asegurado por medio de les
pernos 41-41, y las pestafias 42 y 43 formadas en el marco 40.

En el miembro 34 hay una espiga 44 proyectada hacia arriba

cuando el armazdn o marco de molde estda invertido. En esa espi-
ga se amufiona el brazo 46 que soporta la plancha de modelos 47.
Dicho brazo 46 tiene movimientos de rotacidén y longitudinal sobre
la éspiga 44, sirviendo la cabeza de espiga 48 para limitar el
movimiento longitudinal del brazo. En la pestafia 42 y brazo de
soporte 34, y en la pestajia 43 y el brazo 39, se forman las aber-
turas 50 y 51 por las cuales pasan las espigas 52 y 63 fijas en
el marzo o armazén de molde inferior, y sirven para posicionar
correctamente este marco con relacidn a la plancha de modelos v
al marco superior de molde. E1l fiador 56 sirve para acerrojar
juntos los dos marcos de caja de fundicidn cuando se desea.

Como se ve por esta descripcidn, la caja de fundicidn y
la plancha de modelos giran en un eje horizontal, en dichos coji-
netes 30 y 31. Para mantener fija la caja de fundicidn ya en su
posicidn normal o ya invertida se provee el miembro de cerrojo
o perno 55, que entra en el hueco 57 del bloque 19, y se adapta
a encajar en los agujeros 59 o 60 de la brida 61 del miembro 39,
a fin de mantener firme la caja de fundicién, ya en posicidn
normal o ya invertida. El mango 62 apivotado en el extremo del
bloque 19 y provisto de una conexidn floja a pivote con la espi-
ga 55, sirve para conectar esta espiga o perno 55, o desconectarlo
de dichos agujeros 59 y 60, segﬁn el caso.

Directamente abajo del marco superior 40 esta el cilindro
vertical 65 montado en la base 10, dentro del cual se mueve el
émbolo 66 en que va montada la mesa 67. El aire comprimido va
al cilindro por la tuberfa 69, regulado por la valvula 71 y su
mecanlsmo, que sirven para mover la mesa hacla arriba, con el
émbolo, regulando este movimiento segin se desee comprimir el
molde o hacer alguna otra cosa; o para posicionar al émbolo en

determinada altura y entonces hacer que se aglte la mesa cierto
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mimere de sacudidas.

3sbre ¢i marcs superisr o 1la caja de fundicién se monda
el bleque ® cabezal de cempresisn 72 que, DPar medlis del mange 73
gira cen mavimiasnts d4s rotacidn, hacia y fuera de su pesicidn
de trabaje cen relacién a ia caja de fundicidn, mebre sus ejes 74=7
apoyades cesxe msuilones en 1las cajinstes 76 y 17, que se faraman en
les maentantas 78 y 79 dispu2stass ssbre las blaques 18 y 15, rese
peetiviwente, 2n diches ejes de muddéa 74 y 75 van mentadas 1is
pesas 30 y 8l diasetTralmsnts epuestas al blejus 2 cabezal de Cen~
presion 72

.'Sn el marce 9 armazén d4e wmolde superisr 40 se montan las
abrazaderas 84, que sirven para mantener firmes en pesicidn -
teds junte, los maraes superisr 2 iaferier y ol tablers de fende,
cuands se 44 vuelta a 1a caja d¢ fundicidén completa. para suje-
tar el warce 46 mslde superisr en pesicidn vertieal con su welde
firmements pssicionade se prevaen las niembres de sujeciin dese
conectables 56~86 jue trabajan per msdie de ios ejes 87-87, de
ammPymidad anm 1o wotante da jnwannidn Wrasantada en sata miemo
fecha psr "liejeras en las m5quinas de hacerv maldes de tuberias y
etTes abjetes*, y a la cual se hace rsferencia en esta memeria,

%n el blejus 18 se apivets el cajén llenader 88 que tie-
ne mevimzisnts haela al marce inferior y fusra del misme; ¥ ajroe
cajén llenadar 839 va moniade en el bleque 19 para el marce ¢ Armae
zén de malds superier.

Sn el use y eperacién de la miguina de hacer meldes de
fundieién, que se acaba de desaribir ceme censiruida de comfernie
dad cean mi invente para ia fermieidn de un molde de des piezas, el
bleque o olancha de oabezal de compresidn 72, al girar fuera de su
pesicién de compresidn, quedande al armazdn superier 40, la plan-
cha de asdsloes 47, 8l armazén inf risr 54 y el cajon de llenar

88 sujetes por azfie de ler ganches 26 y 21, en paesicicn

antd



invertida, deja espacio libre para echar material de molde, como
arena, por ejemplo, entre los brazos 82 y 83 del cabezal de com-
presidn, dentro del armazdn de molde inferior, y el cajdén llena-
dor, y el cabezal compresor se mueve entonces a su posicidn de
compresién (véase Fig. 5). Por medio del mecanismo de valvula
i—poliedbud—depetenie
do--inveneion 0o-pondionteo—Fi-monelonadayNe+— - ——, se admite

aire comprimido en el cilindro 65 para hacer que el émbolo 66

71,

alce primero automaticamente la mesa 67 a fin de que suba la

caja de fundicidn ¥ sea comprimida la arena por la plancha de
cabezal compresor 72, ajiténdose después el molde. Después baja
la mesa y la plancha de compresidn se ale ja, y el molde del marco
inferior se iguala al retirarse el cajdn llenador 88 fuera de la
caja de fundicidn. Un tablero de base (no ilustrado en los pla-
nos) es puesto sobre el marco de molde inferior, asegurado con
las abrazaderas 84-84 montadas en el marco de molde superior 40.
Entonces se saca el perno 55 fuera del hueco 59 por medio del
mango 62, y se da vuelta a la caja de fundicidn a su posicién
vertical, en la cual queda firmemente asegurada al encajar el
perno 55 en el hueco 60. En seguida se mueve el cajdn llenador
89 a su posicidn sobre el armazdén o marco de molde superior 40

y se echa arena. Después de mover la plancha de compresidn 72

a su posicién de compresién, vuelve a moverse la mesa 67 por medio
del émbolo 66 en la forma ya descrita, para comprimir el material
de molde y agitar la caja de fundicidn o molde de armazdn supe-
rior. Hecho esto se desenganchan las abrazaderas 84-84 y se baja
la mesa con el tablero de base,yel armazdn inferior 54 con su
molde adentro, quedando el armazén superior suspendido y con su
molde sujeto en posicidn por medio de los miembros sujetadores
86-86. La plancha de modelos queda suspendida entre ambas arma-
zones pero separada de ellas, por haberse deslizado hacia abajo
en sus cojinetes 46 y espiga 44, después de bajar la mesa con el
armazén de molde Inferior, pero sin bajar tanto como dichas mesa

y armazén por impedirlo la cabeza de espiga 48. El armazdn de



melde superier queda sujets on suspsnaidn por medle de los ganchep
20 y 21,

Nerputz e crtd =e 19 7Eam &) f2{dn 1lanader A9 y 12 wlene
¢ha de modelos 47, de¢jande ¢l eamine libre psra alzar la aesa cen
el armazén de welds inferisr, que 2+ Junta 2ntences can el armazon
de melde supariasr caaplietande la caja de fuandieclon. Haségulda se
4esprends &l melida suparior de su araazén 40 descansctande las };
miembres sujetaderss 8d3e=d8 y se acerrsjzn juntas ampaz arwazenes
de melde por msdis dei fiader da pestille 56. Heche ests, se baja
la wesa con Les 293 mediss melder juntes, descansinde »9bTre el table=
rea, y Jquedan suspendidas las armuzenes selas. T1 i«blers se lleva cen
el molde cemplete al aitie de la fundioidn. Antes ds echar el me=
tal fundide en el axelde se cubre 2l malde cem 1la oubiarta e camisa
de malde, que se sujeta cen abrazaderas sabre el tabdlars, #sta camisa
e cublerta de aa0lde esti descrita en 1a patente de inveneidén presen=
tada en esta misma fecha por "sejaras en las camisas @ cublertas pa-
ra meldes™,

Debe entenderse que, 21 agitar el armazén de molde infe-
rier habri que sacudirsele wmids jue al malde superisr, para gque al
asentarse ne ie dafermt su prapie pese ni deje espicics en las
centernas 4+l medels ® plincha ie medelas, debide a 1la vibraeidn
al agitarse ei wolde supsrisr. 31 precedimisnte pira la fermacion
del melde cen tal varizdad de agitacion y sacudidas para les meldes
superior ¢ infarisr, estd iescrits y reivindicide en 1la patante de
inveneién ¥, 1,361,500, it les Estades Unides de america, que se
selicitari mas adelante en Ispadia, y a 132 cual se refisre la pre=
sente meworia, siends o2n parte una centinuaaién 4e dicha selicitud
12 patente.

Pars csntiauzr ¢l procelimients de feramacidin dsl melde
g8 =2ube 1la mes=a kasta Jur tsps eczn él marca & armazén inferier,
qus se desconectz entences fel srwrazén superior. Bespuss se baja
1a maea woyrs Mme as ®an3aPEn  SEDEN ATAIZAVMAN, V =3 RUeVe A W Ve~

sicidén entre las armozanes 1la slancha de medelos junténdﬁfo y
asegurandese Jjuntas .u weguidia dichas araazsnes ce 1a planena
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de modelos, formeando la unidad completa y armada para repetir

el procedimiento en la forma descrita en esta memoria.
- NOTA A -

Los puntos de invencidn propia y nueva que se presentan
para que sean objeto de esta Patente de VEINTE afios, son los
siguientes:-

l.- En una maquina pera moldes de fundicidn, en combinacidn,
un armazdn superior, un soporte para dicha armazdn con conexidn
entre uno y otra para la rotacidén de dicha armazén; mediocs en
dicho soporte para asegurar el armazdén en cualquiera posicidn
deseada; montantes para dicho soporte, que permiten alzarlo ¥
bajarlo en los montantes; medios para asegurar el soporte contra
movimiento hacia abajo en cualquier punto pero con libertad de
moverse hacia arriba; medios eldsticos pare limitar el movimiento
hacia arriba del soporte; un miembro de compresion arriba del
armazdn superior con movimiento hacia y fuera de su posicidn de
trabajo en combinacidn con el armazdn; una mesa de alzar y agitar
el armazdn instalada bajo el armazén, vy medios bajo dicha mesa
para alzarla y agitarla con el armazdn.

2.-En una maquina para moldes de fundicidén, en combinacidn,
un juego de montantes, miembros de soporte en dichos montantes
con movimientos hacia abriba y abajo en dichos montantes, un ar-
mazén de molde superior fijo y desmontable sobre dichos soportes,
medios elasticos para limitar el movimiento hacia arribs de los
soportes en los montantes, medios desconectables para limitar
posibtivamente el movimiento hacia abajo de los soportes en dichos
montantes; una conexidn entre el armazdn superior y los scoportes
que permiten hacer girar el armazdn en su soporte; medics para
sujetar firmemente el armazdn en las posiciones deseadas sobre
su soporte, y medios pars agitar el armazén superior contra la
tensidn de dichos medios eldsticos.

3.- En una maquina para moldes de fundicidén, en combinacidn,

un juego de montantes, miembros de soporte en dichos montantes
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con movimientos verticales en ellos; medios elasticos para limi-
tar el movimiento hacle arriba de los soporbes en los montantes;
medios desconectables pars limitar positivamente el movimiento
hacia abajo de los soportes desde cierto punto dado; un armazdn
de molde superior montado en dichos soportes; una plancha de mo=~
delos montada en dichos soportes con movimientos horizontales y
verticales haclia y fuera de su posicidn de trabajo con dicha
armazdn; un armazén de molde inferior; medios para acerrojar el
armazén superior; plancha de modelos y armazén inferior todas
juntas con relacidn predeterminada, y medios para permitir el
movimiento gilratorio de ambas armazones en dichos soportes.

4.- En una méquina para moldes de fundicidn, en combinacidn,
un juego de montantes, miembros de soporte con movimientos ver-
ticales en los montantes, medios elasticos para limitar el movi-
miento hacia arriba de los soportes en los montantes, medios des-
conectables para limitar en determinado punto positivamente el
movimiento hacia abajo de los soportes; un armazdén de molde
superior montado con movimiento de rotacidén en dichos soportes
en un eje horizontal; una plancha de modelos montada en los
soportes y giratoria con el armazdén superior, y ademis con movi-
mientos independlentes verticales y horizontales hacia y fuera de
su posicién de trabajo en combinacidn con dicho armazdn; un arma-
z6n de molde inferior; medios desconectables para asegurar juntas
en combinacidnd de trabajo las armazones superior e inferior y la
plancha de modelos en predeterminada relacidén y medios para agi-
tar dicha unidad de armazones superior e inferior y plancha de
modelos.

5.- kn una maquina pars moldes de fundicidn, en combinacién,
un juego de montantes, miembros de soporte con movimientos verti-
cales en dichos montantes, medios elasticos para limitar el movi-
miento hacia arriba de los soportes; medios desconectables para
limitar positivamente el movimiento hacia abajo desde un punto
dado, de dichos soportes; un armazén de molde superior monteada,

con movimiento de rotacidén en un eje horizontal, sobre dichos
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soportes; una plancha de modelos montada en dichos soportes con
movimiento de rotacién en un{sono con el armazdn superior, pero
con movimientos propios verticales y horizontales hacia y fuera
de su posicién de trabajo en combinacidn con el armezdn; un arma-
zén de molde inferior; medios desconectables para asegurar juntas
como unidad de trabajo dichas armazones superior e inferior y la
plencha de modelos en predeterminada relacién, ¥ medios para agi-
tar esa unidad formada de las armazones superior e inferior y
plancha de modelos, contra dichos medios eldsticos.

6.~ En una médquina para moldes de fundicidén, en combinacidn,
un juego de montantes, miembros de soporte movibles verticalmente
en dichos montantes; medios elasticos para limitar el movimiento
ascendente de los soportes; medios desconectables para limitar
positivamente en un punto dado el movimiento descendente de los
soportes; un armazon superior montado para rotacidn en un eje
horizontal sobre dichos soportes; una plancha de modelos montada
en dichos soportes para rotacidn con el armazén, pero con movi-
mientos propios verticales y horizontales hacia y fuera de su
posicidn de trabajo en combinacidn con el armazon; un armazén
inferior de molde; medios desconectables para conectar y asegurar
como una unidad ambas armazones y la plancha de modelos en prede-
terminada relacidn; un cabezal de plancha de compresién movible
hacila y fuera de su posicién de trabajo sobre dichas armazones
superior e inferior, y medios para agltar dicha unidad formada
por las armazones y plancha de modelos contra dichos medios elas-
ticos y para alzar la caja de fundicidn as{ formada contra dicha
plancha de cabezal de compresidn.

7.~ En una méquina de moldes de fundioién, en combinacién, un
armazdn superior, un soporte pars dicha armazdén con conexidn entre
una y otro para dar vuelta al armazén, y medios para agitar dicha
armaezon superior.

8.- kn una maquina para moldes de fundicidn, en combinacidn,
un armazdén superior, un soporte para dicha armazdén con conexidn

entre uno y otra que permite dar vuelta al armazén; un armazon
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inferior para juego con el armazén superior, una plancha herma-
nada de modelos entre ambas armazones, un tablero de base; medios
para asegurar juntos el tablero de base, ambas armazones y la
plancha gemela de modelos, y medios para agitar ambas armazones
que forman le caja de fundicidn.

9.- En una maquina para moldes de fundicién, en combinacidn,
un soporte, una seccidn de caja de fundicidn montada en dicho
soporte pars rotacidn en un eje horizontal, y una plancha gemela
de modelos montada en dicho soporte pars rotacidn con la ceja de
fundicidn y adaptada ademds a moverse contra el fondo del armazdn
y moverse fuera de ese fondo de armazdn con direccidn normal a
dicho fondo, para apartarse después fuera de la lfnea de registro
de dicho fondo de armazén.

10.- En una maquina para moldes de fundicidén, en combinacidn,
un soporte, una caja de fundicidn montada en dicho soporte pars
rotacidén en un eje horizontal y con movimlento vertical, y una
plancha modelo gemela montada en dicho soporte para rotacion con
dicha seccidn de caja de fundicidn y con movimientos propilos hacia
el fondo del armazdén superior de molde, hacia afuera de dicho fon-
do en direccidn normal al mismo, ¥y después con direccidn afuera
del area de registro de dicho fondo de armazén superilor.

11.- kn una maquina para moldes de fundicién, en combinacidn,
un soporte, una seccidén de caja de fundicidn montada en dicho
soporte para rotatidn en un eje horizontal, y una plancha gemela
de modelos montada en dicho soporte para rotacidn con la caja de
fundicidon y adaptada ademds a moverse hacia el fondo de la caja,
afuera de dicho fondo en direccidn normal al mismo, y después
con movimiento de rotacidn fuera del area de registro con dicho
fondo de seccidn de caja de fundicidn. )

12.- En una maquina para moldes de fundicidn, en combinacién,
un soporte, una seccidn de caja de fundicidn monteda en dicho
soporte para rotacidon en un eje horizontal y con movimiento ver-
tical, y una plancha gemela de modelos montada en dicho soporte

para rotacidn con la seccidn de caja de fundicién, y adaptada
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ademis a moverse primero contra el fondo de la caja, después

afuera de ese fondo en direccidén normal al mismo y finalmente
fuera del area de registro con dicho fondo, y medios desconecta-
bles, en dicha seccidn de caja de fundicidn, para sujetar en
posicidén dentro de la misma su propia seccidn de molde.

13.- En una méquina para moldes de fundicién, en combinacidn,
un soporte, una seccidén de caja de fundicidn montada en el soporte
para rotacidn en un eje horizontal y una plencha gemela de modelos
montada en dicho soporte para rotacidn con la caja de fundicidn
y adaptada ademds para moverse hasta el fondo de la seccidn de
caja de fundicidn, para retirarse de dicho fondo con direccidn
normal al mismo, y para moverse después afuera del area de re-
gistro con dicho fondo de caja de fundicidn; un tablero de base,

y medios para asegurar juntos en combinacidén el tablero, las dos
seccliones de caja de fundicidn y la plancha gemela de modelos.

14.- ¥n una maquina para moldes de fundicién, en combinacién,
un soporte, una seccién de caja de fundicién montada en dicho
soporte para rotacidén en un eje horizontal y con movimiento ver-
tical, y una plancha gemela de modelos montada en dicho soporte
para rotacidn con la seccidn de caja de fundicidn y adaptada ade-
més a moverse hasta juntarse con el fondo de dicha seccion de
caja, a retirarse de dicho fondo con direccidén normel al mismo ¥y
a moverse afuera del area de registro con dicho fondo; una sec-
cidn adicional de caja de fundicidn, un tablero de base y medios
desconectables para asegurar juntos el tablero, las secciones de
caja de fundicidn ¥y la plancha gemela de modelos.

15.- En una mégquina paras moldes de fundicidn, en combinacidn,
un soporte, una seccidn de caja de fundicidn montada en el soporte
para rotacidén en un eje horizontal y una plancha gemela de modelos
montada en dicho soporte para rotacién con dicha seccidn de caja
y adaptada ademds a moverse hasta el fondo de dicha seccidn de
caja, a retirarse de dicha seccidn de caja con direccién normal
al fondo de ella, y a moverse después afuera del area de regis-

tro de dicha seccidn de caja; otra seccién de caja de fundicidn
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y un tablero de base, y medios desconectables para asegurar juntos
el tablero, las dos secciones de caja de fundicidn y la plancha
gemela de modelos.

16.~ un una mdquina para moldes de fundicidn, en combinacidn,
un soporte, una seccidén de caja de fundicidn montada en el sopor-
te para rotacidén en un eje horizontal y movimiento vertical, y
una plancha gemela de modelos montada en dicho soporte para rota-
cidn con dicha seccidn de caja y ademés adaptada a moverse hasta
juntarse con el fondo de la seccidn de caja, & retirarse del
fondo de la seccidn de caja con direccidén normal al mismo, y a
moverse después afuera del drea de registro con dicho fondo, ¥
medios desconectables en dicha seccidn de caja para sujetar en
posicidn su seccidn de molde; otra seccidn de caja de fundicidn,
un tablero de base y medios desconectables para asegurar juntos
el tablero, las secciones de caja y la plancha de modelos.

17.- kn una méquina pera moldes de fundicidn, en combinacién,
un soporte, una seccidén de caja de fundicidn montada en dicho
soporte para rotacién en un eje horizontal y con movimiento verti-
cal, y una plancha gemela de modelos montada en dicho soporte para
rotacidn con dicha seccidn de caja y adaptada ademds para moverse
hasta juntarse con el fondo de dicha seccidn de caja, para reti-
rarse de dicho fondo en direccidén normal al mismo, y para mover-
se en otra direccidn afuera del area de registro con dicho fondo,
un fiador de pestillo desconectable para asegurar juntos en dicho
miembro de soporte a una altura predeterminada dicha seccidn de
caja de fundicidén, y el molde.

18.- En una mdquina para moldes de fundicidn, en combinacidn,
un soporte, una seccidn de caja de fundicidn montada en dicho
soporte para rotacidn en un eje horizontal y con movimiento verti-
cal, y una plancha gemela de modelos montada en dicho soporte pa-
ra rotacidn con dicha seccidn de caja y adaptada ademés a moverse
hasta juntarse con el fondo de dicha seccidn, a retirarse de
dicho fondo en direccidn normal al mismo, y a moverse después

en otra direccidn afuera del area de registro de dicho fondo, ¥y
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medios desconectables en dicha seceidn de caja de fundicidn

para sujetar en posicidn su correspondiente seccidén de molde,

v un fiador de pestillo desconectable para mantener sujeta a

una altura predeterminada en dicho miembro de soporte a dicha
seccidn de caja de fundicidn.

19.- tn una maquina para moldes dé fundicidn, en combinacidn,
un soporte, una seccidn de caja de fundicidén montada en el sopor-
te parsa rotacidén en un eje horizontal y con movimiento vertical,
y una plancha gemela de modelos montada en dicho soporte para
rotacidn con dicha seccidn de caja y adaptada también a juntarse
con el fondo de dicha seccidén de caja, a retirarse de la seccidn
de caja en direccidn normal a su fondo y a moverse después fuera
del érea de dicho fondo en otra direccidn; otra seccidn de caja
de fundicidn, un tablero de base, medios para asegurar juntos el
tablero, ambas secciones de caja y la plancha de modelos, y un
fiador de pestillo desconectable para mantener fija a una altura
predeterminada la primera seccidén de caja de fundicidn sobre
dicho soporte.

20.- En una maquina para moldes de fundicidn, en combinacidn,
un soporte, una seccidn de caja de fundicidn montada en el sopor-
te para rotacidén en un eje horizontal y con movimiento verticsal,
y una plancha gemela de modelos montada en dicho soporte para
rotacidn con diche seccidn de caja y adaptads también a moverse
hacia el fondo de dicha seccién, a retirarse de dicho fondo en
direccidn normsl al mismo y a moverse después en otra direccidn
afuera del area de registro con dicho fondo; medios desconecta-
bles en dicha seccidn de caja para sujetar en posicién su corres-
pondiente seccidn de molde; otra seccidn de caja de fundicion,
un tablero de base y medios desconectables para asegurar juntos
el tablero, las secciones de caja y la plancha de modelos, y un
fiador de pestillo para mantener fija a una altura predetermina-
da dicha seccidn de caja sobre dicho miembro de soporte.

21.- En una caja para moldes de fundicién, en combinacién,

un soporte, una seccidn de caja de fundicidn montada en el sopor-
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te para rotacidn en un eje horizontal y con movimiento vertical,
y una plancha gemela de modelos montada en dicho soporte para
rotacidn con dicha seccidén de caja y adaptada ademas a juntarse
con el fondo de la seccidn de caja, a retirarse de dicho fondo
en direccidn normal al mismo y a moverse después en otra direc-
cidn fuera del drea de reglstro con dicho fondo; una plataforma
abajo de dicha seccidn de caja de fundicidén y medios para subir
y bajar dicha plataforma.

22.- ¥n una méquina para moldes de fundicidn, en combinacidn,
un soporte, una seccidn de caja de fundicidn montada en el sopor-
te para rotacidn en un eje horizontal y con movimiento vertical,
y una plancha gemela de modelos montada en dicho soporte para
movimiento con dicha seccidn de caja y adaptada ademas a moverse
contra el fondo de dicha seccidn de caja, a retirarse de dicho
fondo en direccidn normal al mismo y a moverse después en otra
direccidn fuera del area de registro con dicho fondo, y medios
desconectables en dicha seccién de caja para sujetar en posicién
su correspondiente seccidn de molde, y una plataforma bajo dicha
seccidn de caja, con medios para moverla hacla arriba y abajo.

23.- kn una mAquina para moldes de fundicidn, en combinacion,
un soporte, una seccidn de caja de fundicidn montada en ese so-
porte para rotacidn en un eje horizontal y con movimiento verti-
cal, y una plancha gemela de modelos montada en dicho soporte
para moverse con dicha seccidn de caja y adaptada también a
moverse contra el fondo de dicha seccidn de caja, a retirarse
de ese fondo en direccidn normal al mismo y a moverse después
en otra direccidn fuera del area de reglstro con dicho fondo;
otra seccidn de caja de fundicidn, un tablero de base, medios
desconectables para asegurar juntos el tablero, las secciones de
caja y la plancha de modelos, una plataforma bajo la seccidn de
caja y medios para moverla hacia arriba y abajo.

24 .- kn una maquina para moldes de fundicidn, en combinacidn,
un soporte, una seccidn de caja de fundicidn montada en ese so=-

porte para rotacién en un eje horizontal y con movimiento verti-
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cal, y una plancha gemela de modelos montada en dicho soporte
para moverse con dicha seccidn de caja y adaptada también a
juntarse con el fondo de la seccidn de caja, a retirarse de
dicho fondo en direccidn normal al mismo ¥y a moverse después en
otra direccion fuera del area de registro con dicho fondo; un
fiador de pestillo desconetable para mantener fija en dicho sopor-
te a una altura predeterminada dicha seccidn de caja, una plata-
forma bajo dicha seccidén de caja y medios para hacerla subir

y bajar.

25.- En una majuina para moldes de fundicidn, en combinacidn,
un soporte, una seccidn de caja de fundicidn montada en el sopor-
te para rotacidén en un eje horizontal y con movimiento vertical,
¥y una plancha gemela de modslos montada en dicho soporte para
moverse con dicha seccidn de caja y adaptada ademas a moverse
hasta juntarse con el fondo de la seccidn de caja, a retirarse
de dicho fondo en direccidn normal al mismo ¥y a moverse después
en otra direccidén fuera del érea de registro con dicho fondo;
medios desconectables en dicha seccidn de caja para sujetar en
posicién su correspondiente seccidn de molde; otra seccidn de
caja de fundicidn, un tablero de base, medios desconectables
para sujetar juntos el tablero, las secciones de caja y la plan-
cha de modelos, un fiador de pestillo para sujetar fija sobre
dicho miembro de soporte la seccidn de caja é una altura prede-
terminada, una plataforma bajo dicha seccidn de caja y medios
para hacerla subir y bajar.

26.- £n una maquina para moldes de fundicién, en combina-
cidn, un soporte, una seccidén de caja de fundicidén montada en el
soporte para rotacidn en un eje horizontal y con movimiento ver-
tical, y una plancha gemela de modelos montada en dicho soporte
para movimiento con dicha seccidn de caja y adaptada también a
juntarse con el fondo de la seccidn de caja, a retirarse de dicho
fondo con direccidn normal al mismo vy a moverse después en otra
direccidn fuera del area de registro con dicho fondo; medios des-

conectables en dicha seccidn de caja para sujetar en posicién su
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seccidn de caja, medios para hacerla subir y bajar y una plancha
de cabezal de compreaién montada para movimiento haclia y fuera de
su posicién de trabajo arriba de dicho miembro de soporte.

27.- En una maquina para moldes de fundicidn, en combinacidn,
un soporte, una seccidén de caja de fundicidn montada en el sopor-
te para rotacion en un eje horizontal, y con movimiento vertical,
y una plancha gemela de modelos montada en dicho soporte para
movimiento con dicha seccidn de caja y adaptada ademas a juntarse
con el fondo de la seccion de caja, a retirarse de ese fondo con
direccidn normal al mismo, y a moverse después en otra direccidn
fuera del area de reglstro con dicho fondo; otra seccion de caja
de fundicidn, un tablero de base, medios desconectables para
sujetar juntos el tablero las secciones de caja y la plancha de
modelos, una plataforma bajo dicha seccion de caja, medios para
hacerla subir y bajar y una plancha de cabezal de compresién
montada para movimiento hacia y fuera su posicién de trabajo
arriba de dicho miembro de soporte.

28.- En una maquina para moldes de fundicién, en combinacién,
un soporte, una seccidn de caja de fundicidn montada en el sopor-
te parsa rotacidn en un eje horizontal y con movimiento vertical,
y una plancha gemela de modelos montada en dicho soporte para
movimiento con dicha caja de fundicidn vy adaptada ademas & jun-
tarse con el fondo de la seccidn de caja, a retirarse de dicho
fondo en direccidn normal al mismo y a moverse después en otra
direccidn fuera del area de registro de dicho fondo; medios des-
conectables en dicha seccidn de caja para sujetar en posicién su
correspondiente seccidn de molde; otra seccidn de caja de fundi-
cién, un tablero de base, medios desconectables para sujetar
juntos el tablero, las secciones de caja y la plancha de modelos;
un fiador de pestillo para mantener fija sobre dicho miembro de
soporte dicha seccidn de caja a una altura predeterminada; una
plataforma bajo dicha seccidn de caja, medios para hacerla subir

y bajar y una plancha de cabezal de compresién montada para su
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movimiento hacia y fuera de su posiéién de trabajo arriba de
dicho miembro de soporte.

29.- En una maquina para moldes de fundicidn, en combinacidn,
un soporte, una seccidn de caja de fundicidn montada en el sopor-
te para rotacidén en un eje horizontal y con movimiento vertical,
Yy una plancha gemela de modelos montada en dicho soporte para su
movimiento con dicha seccidn de caja y adaptada ademas a juntarse
con el fondo de dicha seccidn de caja, a retirarse de dicho fondo
en direccidn normal al mismo, ¥ a moverse después en otra direc-
cidén fuera del drea de registro con dicho fondo; otra seccidn de
caja de fundicidn, un tablero de base, medios desconectables para
asegurar juntos el tablero, las secciones de caja y la plancha de
modelos; un fiador de pestillo desconectable para mantener fija
en dicho miembro de soporte la seccidn de caja a una altura pre-
determinada, y un mecanismo de cierre provisto de medios para
acerrojar y soltar dicha seccidn de caja con respecto a sus
diferentes posiciones vertical o normal e invertida.

30.~ 5n una maquina para moldes de fundicidn, en combinacidn,
un soporte, una seccion de caja de fundicion montada en el sopor-
te para rotacidn en un eje horizontal y con movimiento vertical,
y una plancha gemela de modelos montada en dicho soporte para su
movimiento con dicha seccidén de caja, y adaptada ademas a juntarse
con el fondo de dicha seccidn de caja, a retirarse de ess fondo
con direccidén normal al mismo, y a moverse después en otra direc-
cién fuera del area de registfo con dicho fondo; otra seccidn de
caja de fundicién, un tablero de base, medios desconectables para
asegurar juntos el tablero, las secciones de caja y la plancha de
modelos; un flador de pestillo descomectable para mantener fija
en dicho miembro de soporte la seccidn de caja a una altura prede-
terminada, un mecanismo de cierre para acerrojar y soltar dicha
seccidn de caja en sus variadas posiciones vertical o normal y
opuesta o invertida, una plataforma bajo dicha seccidn de caja y

medios para subirla y bajarla.
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31.- kn una maquina para moldes derfuﬂaiéién, en combinacién,
un soporte, una seccidn de caja de fundicidn montada en el sopor-
te para rotacidn en un eje horizontal y com movimiento vertical,
¥ una plancha gemela de modelos montada en dicho soporte para mo-
vimiento con dicha seccidn de caja y adaptada ademas a juntarse
con el fondo de dicha seccidn de caja, a retirarse de dicho féndo
con direccidén normal al mismo, y a moverse después en otra direc-
¢idn fuera del édrea de registro de dicho fondo; otra seccidn de
caja de fundicién, un tablero de base, medios desconectables para
sujetar juntos el tablero, las secclones de cajla y la plancha de
modselos, un fiador de pestillo desconectable pars mantener fija
en dicho miembro de soporte 1la seccidn de caja a una altura pre-
determinada, un mecanismo de cierre para acerrojar y soltar dicha
seccion de caja con respecto a sus variadas posicidnes normal o
vertical e invertida, una plataforma bajo dicha seccidn de caja,
medios para hacer subir y bajar dicha plataforma y una planéha de
cabezal de compresién montada para movimientos hacia y fuera de
su posicidn de trabajo arriba de dicho miembro de soporte.

en combinacion,

32.- ¥n una miquina para moldes de fundicidn,/un soporte, una
seccidn de caja de fundicidn montada en el soporte para rotacidn
en un eje horizontal y con movimiento vertical, y una plancha de
cabezal de compresidén adaptada a movimientos hacia su posicién
de trabajo sobre dicha seccidn de caja; un recipiente de arena
desconectable en el fondo o porcién ensanchada de dicha seccidn
de caja; una plancha gemela de modelos adaptada a Jjuntarse con el
fondo de dicha seccidn de caja siguiendo una direccidén normal a
dicho fondo, y a retirarse después fuera del érea de registro con
dicho fondo; una seccidn inferior de caja de fundicién, un tablero
de base, un mecanismo de clerre para asegurar la seccion superior
de caja de fundicidn en predeterminada posicién vertical sobre
dicho soporte, un fiador de pestillo para sujetar dicha gseccidn
superlior de caja en predeterminada posicién de rotacidn sobre
dicho soporte y medios para hacer subir dicha seccidn de caja

superior en dicho soporte, que comprenden una mesa provista de
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medies para hacerla subir y bajar.

33,- kejaTad en las miaguinasz de hacer maldes.

Seta salieitud gque sarrespends & 13 presantada en les Lstsades
Unides de Axérisa, ol 29 de daye de 1925, ceu el N®, 33,604, se ncege
a los benaficles del artiaoule 16 de la Ley 4s Prapiedad Industrial,

Tal y sows né ha descrite en la memeria gue anieceds represens
tade en les dibujss que se acempailian, y cen les fines gue se han es~
pecificade.

Estza memeTria consta 46 veinte nLejam eseritsas per una sela cara,

Kadrid 28 de iiayo de 1928,
P. A,

Albesto de Elzaburu
~ PezPoder
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