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Sobre :

"DISPOSITIVO PARA OBTENER PAPEL ENGCMADO REFORZADO CON TELA"
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E l presen te  Modelo de U tilid ad  tien e  por ob jeto  

un d isp o s it iv o  para obtener papal engomado reforzado con 

t e l a .



En lo e  d ib u jo s ad ju n to s, a t i t u lo  de ejemplo no 

5 l im ita t iv o , se  i lu s t r a  una forma de e jecu ción  del in ­

vento, con re fe re n c ia  a lo s  c u a le s :

E l d isp o s it iv o  comprende un r o d i l lo ,  11, que - 

contiene l a  bobina de papel a engomar y otro  r o d i l lo ,

7y que contiene o tra  bobina de t e l a .  Cuando e l  dispo- 

10 s i t iv o  marcha en l a  d irecc ión  de tra b a jo  que e s t á  ex­

presada por l a s  f le c h a s  y mediante e l  impulso motor - 

del tambor soporte , 4 , e l  p ap e l, 1 , p asa  entre e l  tam­

bor sop orte , 4 , y lo s  r o d i l lo s  de impregnación, 10, que 

lle v a n  e l  aglomerante engomado del depósito  aoanalado, 

15 9.

Al l le g a r  e l  papel a l  punto de tangenoia entre 

e l tambor, 4 , y e l  o sc ila d o r  a x ia l ,  8, se  une e l papel 

con l a  t e l a ,  2, que b a ja  del tambor, 7 , siempre a r r a s ­

trados por l a  traoo ión  d el tambor, 4 .

20 Siguen amboe elementos - t e l a  y p ap el- unidos -

h asta  p a sar  bajo  lo s  r o d i l lo s ,  5, que planchan e l  con­

ju n to , a l  mismo tiempo que e l r o d i l lo ,  6̂ , produce una 

v ib rac ió n  e sp e c ia l sobre lo s  r o d i l lo s ,  5. Una vez p a­

sado por entre e sto s  r o d i l lo s ,  queda e l papel engoma- 

2E do, &, que luego p a sará  a o tros procesos complementa-
. c?

r ío s  de secado, e tc .

Es fácilm en te comprensible que podrán v a r ia r  l a s  

m edidas, m ate ria le s  y proporciones de e s te  Modelo, ya - 

que e s t a s  acoesoriedades quedan comprendidas en l a  in - 

30 vención a l  no a l t e r a r  su e se n c ia lid ad .
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D escrita  suficientem ente l a  n atu raleza  d e l in ­

vento y su forma de re a liz a c ió n  p ráo tio a , ae hace oona- 

t a r  que l a  presente memoria ea su sc e p tib le  de m od ifi­

caciones de d e ta l le ,  en cuanto no a l t e r e  su e se n c ia l i-  

dad, y siendo, por tan to , lo  que se  s o l i c i t a  Modelo de 

U tilid ad  por 20 aSos en Espada, l o  que se recoge en l a s  

s ig u ie n te s :

REIVINDICAPIONES

l a D i s p o s i t i v o  para obtener papel engomado reforzado 

con t e l a ,  caracterizán dose porque comprende un ro ­

d i l lo  que contiene l a  bobina de papel a engomar y otro 

r o d il lo  que contiene o tra  bobina de t e l a ,  a s i  como un 

tambor soporte  por en tre  e l  cu a l, a s i  como tamhión en­

t r e  lo s  correspondientes r o d i l lo s  de impregnación, pa­

sa  e l  p ap e l, habiendo rec ib id o  dichos r o d i l lo s  e l  ag lo­

merante engomado de un depósito  acanalado, s itu ad o  de­

bajo del mencionado tambor so p o rte .

8a . -  D isp o sitiv o  para obtener papel engomado reforzado 

con t e l a ,  según re iv in d icac ió n  precedente, carac­

terizán dose porque comprende un o sc ila d o r  a x ia l ,  a s í  - 

como dos r o d i l lo s  que planohan é l conjunto p a p e l- te la , 

y otro  r o d il lo  situ ad o  sobre lo s  dos an te r io re s  que pro 

duoe una v ib rac ió n  e sp e c ia l sobre aq u e llo s , terminándo­

se  a s í  e l proceso de engomado y quedando e l  producto - 

l i s t o  para lo s  procesos complementarios, t a l e s  oomo e l  

de secado, cortado, embobinado y s im ila re s .

S a .- "D isp o s it iv o  para obtener papel engomado reforzado 

con t e l a " ;  según queda sustancialm ente d e sc r ito  en l a



4

4
60

98209
presente memoria, que consta de cuatro págin as meca­

n ografiad as por una so la  cara y se  represen ta en lo s  

d ibu jos ad ju n to s.

Madrid, 9 de Marzo de 1963. 
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