
o
§ • 2 0 7

- -  l  — o
a

O

_ / o
Memoria descriptiva que 3© acompaña a la  Solici tud de Pa- o

a o O
tente de Invención por VEINTE sííbs á^favor jq T h e  A n o ¿p e

L i m i t e d, residente en London 
c 0 o °  0

o O

R u b b e r  C o m p a n y

E. C. 2, (Inglaterra ),  por "UN METODO P^RA LX PR0dUCCI0N®DE AR-
O

TICIHjOS DE GAUCHO DIRECTAMENTE del LATEX", presentadc>en el Mi- 

niáterio de TrSbaj 0, 0 Industria y0Comer'cio. q

< i

O

ó  , 0Este invento se relaci ona» o on un método para la  producción* w
©

de artículos de caucho directamente del látex.
• •✓ ODel látex y por simple inmersión solo es posible fabricar

o • «~\oartículos de poquísimo grueso. Para que aumente ©i grueso de 0303
** . /

artículos se ha propuesto la  utilización de moldes de inmersión
O

° , . o / . _porosos, consistentes, por ejemplo, en tierra o loza cocida y
 ̂ o

sin vidriar, y apropiados, corno consecuencia de su capacidad ab- j  

sorbedora de agua, para promover la  a¿l om&ración, del0 caucho en
o \ u

la  3upejr»fi-tjTe del -molde. Asimismo se ha propuesta (Ditmar, Che-_
h .• » 0

mik'er Zeitung, ,dei°2 de Agosto ¿té31923) mezclar directamente con
" * . o . ^
¡1,'látex un^j substancias que, como consecuencia de su espado

O

« -¿ • . 0 , 0coloidal,, absorban agua, á fin de que aumente el grueso de la  o.
v ' i  _ O  v_)

%?.pa de caucho que á la  sumersión se deposita en el.r%olde poroso.

- Ese,método, sin embargo,°adolece de inconvenientes, puesto que

el látex es muy sensitivo hacia las substaneiasomezcladas, y tod^
\ * •

vez que* unas substancias inconvenientes se le P’iéden incorpogh

O Oagi al caucho.
El presente,invento proporciona un método que permite que

O 0
una capa de chucho de considerable grueso se deposite en un03 

moldes de inmersión consistentes en urinas substancié porosas o 

's ern i pe me ables, sin que sea prSci sO-agre al látex s u % ^ i a s

o

que aumenten su agíomeracion4 .
O

o o  c
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El método objeto del invento se basa en el hecho de que la  

capa de caucho que se aglomera en la superficie del molde de de­

pósito es permeable en tanto que no se seque. De acuerdo con di­

cho invento, los agentes que sirven para que aumente la aglome­

ración no se le agregan directamente al látex, sino que se apli ­

can en el lado del molde semipermeable opuesto á aquel que entra 

en contacto con el látex, de suerte que esos agentes pueden obrar 

en el látex del caucho, ó en el caucho que de él se deposita, 

solo por la  substancia del molde depcsitador semipermeable.

Por "semipermeabilidad" de la  substancia del molde debe en­

tenderse que esa substancia permita el paso del agua y de las  

materias ó substancias disueltas en e lla ,  interceptando, sin em­

bargo, el paso de las partículas de caucho dispersas.

La aglomeración aumenta, ya promoviendo la migración del 

agua hacia el lado de dentro del molde de inmersión semipercnea- 

bles, ya dando acceso a unas substancias propias para ayudar o 

para lograr la  aglomeración ó la coagulación del caucho hacia la  

capa de caucho depositada en el expresado molde semipermeable, 

por la pared de dicho molde, ó por esa capa de caucho, hacia la  

capa de látex que se encuentre en contacto con la  capa de caucho 

previamente depositado. Si se quiere se pueden combinar ambos

métodos.

El grado ó proporción de salida del agua por la pared del 

molde de inmersión se puede aumentar, por ejemplo, acelerando 

la  evaporación de ese agua por el lado de la pared de los moldes 

depositadores opuesto al látex, ó por el interior de ellos, si se 

trata de moldes huecos, por calentamiento ó por la  circulación 

de aire, ó mediante combinación de ambos medios, o bien aspirando 

ciendo que us.se el agua por la  substancia del molde, mante—ó ha

niendo el interior de este con una presión mas baja que la del
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exterior.

Debe tenerse en cuenta que la  fi ltración del látex por las 

substancias semipermeables solo se ha podido llevar á cabo, has­

ta ahora, agregando al látex unos coloides protectores, puesto 

que de otra suerte el gran vacio que se requiere para la f i l t r a ­

ción del agua hace que disminuya la permeabilidad, oponiéndose 

asi. a que continué la filtración.

Ahora bien, hemos observado que para aplicar un ligorisimo 

estado de presión es posible hacer que el agua mane ó corra per­

manentemente por la  substancia del molde y por el caucho deposi­

tado en él.

El estado bajo presión en el interior del molde 3e puede 

producir, no solo por aspiración, sino también por presión exter­

na.

La salida ó extracción del agua se puede promover mediante 

substancias absorbedoras de agua que se introducen en el interior  

del molde. Esas substancias pueden ser de tal clase que formen 

con el agua absorbida unos productos insolubles, como el yeso ó 

el cemento, por ejemplo, ó unos productos solubles y propios para 

esparcirse por la  substancia del molde, conjdireccion al deposito 

de caucho, ó bien en este ó en el látex, cuando sean indiferentes 

con respecto al caucho. También se pueden introducir en el inte­

r ior  del molde unas substancias que no absorban agua pero que, 

mediante difusión por la substancia del molde mencionado puedan 

servir para promover la  aglomeración o la coagulación del caucho 

de ese molde. Esas substancias pueden ser, por ejemplo, el ácido 

acético u otros ácidos.

Asimismo se pueden u t i l iza r  substancias que obren tanto por 

la absorción de agua como por las soluciones que formen con el 

agua absorbida, promoviendo por su difusión por la  substancia del
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molde la aglomeración ó la  coagulación del caucho. Esos agentes 

son, por ejemplo, el cloruro calcico ó el cloruro de cinc. Las 

citadas substancias solubles absorbedores de agua, ó coaguladoras 

se pueden emplear también en soluciones concentradas que se pue­

den introducir en los moldes ó circular por el interior de ellos.

Si se uti lizan substancias coaguladoras propias para espar­

cirse en el látex del caucho por la  pared del molde, la  capaci­

dad absorbedora de agua de la  substancia del molde se puede de­

satender y unos moldes impregnados con liquido se pueden sumergir 

en el látex del caucho. Ese último método ofrece la  ventaja de 

que no tienen que secarse los moldes, con la consiguiente reduc­

ción del peligro de que se obstruyan los poros del expresado mol­

de.

El látex del caucho, mezclado con las substancias preparado­

ras usuales, esto es, con los agexites vulcanizadores, acelerado­

res, tintes, ó substancias de relleno, claro es que se puede tra­

bajar con arreglo al invento, en vez de emplear látex de caucho 

puro.

Si látex de caucho mezclado con agentes preparadores se u t i ­

l iza  para la sumersión, se produce, dentro del mismo periodo de 

tiempo, una capa de caucho de mayor grueso que si se emplea látex 

puro. Es extraño ese efecto, puesto que aun cuando se utilicen  

substancias preparadoras que no tengan propiedades absorbedores 

de agua, el aumento de grueso es considerablemente mayor que el 

correspondiente al aumento de concentración debido á la mezcla 

de dichas substancias.

En lugar de látex de caucho puro conviene emplear un látex 

que haya 3 Ído concentrado por la eliminación de agua, mediante 

centrifugación, por ejemplo, particularmente si á ese látex se
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le agregan  substancias preparadoras, puesto que, de una parte, 

pera lograr una capa de caucho, de cierto grueso, en ios moldes 

de sumersión-, una menor cantidad de agua tiene que eliminarse é 

sacarse de un látex de mayor concentración, mientras que, de 

otra, durante una manipulación que requiera mayor periodo de 

tiempo, las substancias preparadoras ó condicionadoras dispersas 

en un látex más denso se mantienen durante mayor periodo de tiem­

po en un estado de dispersión por igual que en un látex de caucho 

más diluido.

Se reivindica como nuevo y de propia invención:

I a- Un método para la producción de articules de caucho di­

rectamente del látex, por medio de moldes depositadores porosos,
9

caracterizado por el hecho de que los agentes promovedores de la  

deposición del caucho del látex no se aplican directamente al 

látex de caucho, sino en el lado del molde poroso opuesto á aquel 

que se encuentra en contacto con el referido látex de caucho,

2a- Un método como el reivindicado en el punto 1, en el que 

la  migración del agua hacia el interior del molde poroso se ace­

lera aplicando al lado de la  pared de los moldes depositadores, 

apartado del látex de caucho, un medio propio para acelerar la  

evaporación del agua ( calentamiento, circulación de aire, ó sus 

analogos),
3°- Un método como el reivindicado en los puntos 1 o 2, que 

consiste en producir un estado de presión en el lado de la  pared 

de los moldes deposi tadores, apartado del látex de caucho, ó en 

el interior de los moldes huecos en caso de que se empleen estos, 

4 *_ Un método como el reivindicado en el punto 1, en el que 

la migración del agua del látex hacia el interior del molde de
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sumersión poroso se promueve aplicando unas substancias absorbe­

dores de agua en el lado de la pared de los moldes depositadores 

que se halla más apartado del látex de caucho,

5o- Un método como el reivindicado en el punto l ,  en el que 

unas substancias, cuyas soluciones 3ean apropiadas para promover 

la aglomeración del caucho, se le aplican al lado de la pared de 

los moldes depositadores que se encuentre mas apartado del látex 

de caucho,
6*- Un método como el reivindi cado en los puntos 1 o 4, en 

el que unas substancias absorbedoras de agua, cuya3 soluciones 

sean apropiadas para promover la aglomeración de caucho, se le 

aplican al lado de la  pared de los moldes depositadores que se

halle más apartado del látex de caucho,

7*- Un método como el reivindicado en cualquiere de los pun­

tos procedentes, en el que las substancias preparadoras ó condi- 

cionadoras destinadas á incorporarse en los articulos de caucho,

se mezclan con el látex de caucho,

8*- Un método como el reivindicado en cualquiera de los pun­

tos precedentes, en el que una parte del primitivo contenido de  ̂

agua del látex de caucho natural se elimina antes de su trata­

miento, á fin de que el contenido 5 proporción de caucho del l á ­

tex aumente en más de un SO %.
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