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BEste invento se relacionacrcon un método psara la produccién'
. -

Je 3srtieulods de caucho directamehts 3del létex.
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Del lédtex y por simple immers ién solo es poalble fabricar
. o o . ~
articulos de poquisimo grueso, Para que aumegte el grugso de eéos

articulos se he propuesto la utilizacidn ie moldes de immersila
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posogog, eonsistentes, pOrCPJBmplo, en tierra O loza cocida y
s L . - o
sin vidriar, y apropiaiocs, como consecuencia de su capacidad ab- L
sorbedora de agua, para promover la qglvm’“aclon.def’caucho en

la superflnfe del molde. Agimiamo s° ha pr0puest% (Ditmar Che-_ <
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miker Ze:thng, del ™ de Agosto F& 1923) mezclar ‘Jirectzmente con
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gl, latex ungs substanclas que, €omo congecuencia i€ su es»ado
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coloidel,, absorban agua, 2 fin de que sumzate el zrueso de la o,
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tapa 1e cauchd que 4 la sumersion se dedosita en 2l.x01de poroso,
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Fse.,método, sin embargzo, ajolece dJe 1nc0nv%§1entes, puesto que

el latex es muy sensitivo haeiz las substaneiasomezcladas, ¥ toja
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vez Qque unas substancfias inconvenientes se le pifeaen 1ng0rp05§?

agl al caucho, © ' °
Fl present= invento proporeiona un método que perm1t° que L3
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una c¢apa ie caucho e cOn31dexable Zrueso se. jepositc en unos
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moldeb i° inmersidn consistentes en u@as subgtanciis pOPOSas 5
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sznlpermeables, sin que sea préclso'arregar al latex substﬁfylas
el
que aumenten su aglomexa01on. . o A N
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El métojo objeto del invento se basa en €l hecho d@ que 1la
capa de caucho que se sglomera en laz superficie del molde de 3Je-
pésito es permeghle en tanto que no se seque; De acuerdo con 3di-
cho invento, 10s agentes que sirven para que aumente la aglome-
racidn no se le agresan directamente al 1l3tex, sino que se apli-
can en o1 laio del molde semipermeable Opuesto & aquel que entrs
¢n contacto con el latex, de suerte que esos agentes pueden obrar
en el latex del caucho, & en el caucho que de é1 se 3isposita,
s0lo por la substancia ael mdlie jepcsitaior semipermeable,

Por "semipermeabilijad” e 1a substancia del molde debe en-
tenderse que esa substancia permita €l paso 3jel agua y de las
materias & substancias disueltas en ella, interceptando, sin em-
bargo, ¢l paso de las particulas 3e caucho dispersas,

La aglomeracidn aumenta, ya promoviendo la mi gracidn del
agua hacia el lado e dentro del molds de inmersidn semipermea-
bles, ya dando acceeso 4 unas substancias propias para ayndar o
para lograf la aglomeracién $ 1a cOagulacién del caucho haciz la
capa de‘caucho Jepogitada en &l expresado molie semi permeable,
por la pared de dicho molde, & por esa capa de caucho, hacia la
capa de latex que se encuentre en contacto con la capa de caucho
previanente depositado, Si se quierec ge pueden combinar ambos
métodjos,

F1 gzrado & proporeidn ie salida del agua por la pared del
molie de inmersian se puede sumsntar, por ejemplo, acelerando
la eveporscidn de ese agua por el 1aic de la pared de 1os molies
jepositaiores cpuesto al létex, S5 por el interior de ellos, si se
trata de moldes huecos, por calentamiento & por 1l= circulacién
de aire, 5 mediante combinacidn de ambos medios, S bien aspirgnao
8§ nhaciendo que psse €l azua por lsa substaneia del molde, mante-

nienio el intsrior ie este con una presidu mis baja que la del
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exterior,

Debe tenerse en cuenta que 1a Piltracidn del 1latsx por las
substancias semipermeables s010 se ha podido 1llevar & cabo, has-
ta ahora, azresanio al latex unos coloides protesctoures, puesto
que de otrs suerte el gran vacio que ge requiertc parz la filtra-
cidn del agua hace que 3isminuya la permeabilidad, oponiéndose
asi & que continue 1a filtracida,

Aliora bien, hemos Observado gue para aplicar un ligerisimo
estado 3e presién es posible hacer que el agua mane & corra per-
manentemente por la substancia del molie y por el caucho deposi-
taio en é1,

Fl estado bajo presidn en el interior del molde se puede
proiueir, no so0lo por aspiracién, sino también por presidn exter-
na,

La salida & extraceidn el azig se& puede promover mediante
substancias absOrbedoras 3de agsua que se introduecen en €l interior
del molde, Fsas substancias pucien ser de tal clase que formen
con el agua absorbida unoOs productds insclubles, como el yeso 6
el cemento, por ejemplo, 6 unos projuetos solubles y propios parza
egpareirge por la substancia del molae, con@ireccién &zl depdsito
de¢ cgucho, & bien en este &5 en el 1litex, cuando sean indifegentes
eon respecto gl caucho; También se pueden intrciuecir en €l inte-
rior 3el molde unas substancias que no absorban agua pero que,
mediante difusifn por la substancia del molde meneionadd puedan
servir para promover la azlomeracidn § la coagulacidn del caucho
de ese wolde, Fsas subatancias pueden ser, por ejemplo, el adeido
acético U otros acilos,

Agimismo se pueden utilizar substancias que obren tanto por

la absoreidn de agua ecomo por las solucionss que formen con el

agua absorbija, promoviendo por su difusidn por la substanecia el



~molde la aslomeracidn & la coagulacidn iel caucho; FEsos azentes
son, por ejemplo, €l cloruro caleico & el cloruro de cinc; Lzs
citadas substancias solubles absorbeioras de agua, 0 coaguladoras
'se pueden emplear también en soluciones conecentradas que se puc-
den introducir en 1los moldes & circular por €l interior e ellos;

Si ge utilizan substancias coagnlsadoras propias para espar-
cirse en el 1latex del caucho por la pared del molde, ls= capaci-
dad absorbedora de agua 3de la substancia del molde se puede de-
satenier y wnos molies impregnaldos con liquido se pueden sumergir
en el 13tex del caucho, Ese 1ltimo método ofrece 1la ventaja de
que no *tienen que secarse 19s moldes, con la consiguiente reduc-
cién del peligro de que se Obstruyan 1los poros desl expresado mol-
de,

El latex del caucho, mezeclzado c¢con las substancias preparado-
ras usuales, estoc es, con 198 agentes vulcanizaijores, acelerado-
reg, tintes, 3 substancias de relleno, claro es que se puede tra-
bajar con arrezlo 4l invento, en vez 3Je emplear létéx de caucho
puro,

Si 1litex ie ceueno mezelado con agentes preparajores ge uti-
liza para 1s sumersién, se produce, dentro del mismo periodo Je
tiempo, una capa de caucho de mayor Zrueso que si se emplesa 13tex
puro; FEs extrafio ese efecto, puesto que aun cuanlo se utilicen
subgtanciag preparadoras gue no tenzin propiedades absorbejoras
de agua, el aumento 3e grueso €s considerablemente mayor que el
corresponiiente al aumento 3Je concentracidn debido 4 1a mezela
de dichas substancias,

En lugar de 1létex de caucho puro conviene emplear un latex
que haya siio conceatrado por la eliminacibén de agua, mediantc
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centrifugacién, por ejemplo, particularmente si a ese latex se
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le agregan substancias preparadoras, puesto que, de una parte,
pera lograr una caps de caucho, de cierto grueso, en los moldes
-, s . . .
de sumersidn, una menor cantiiad de azgua tiene que eliminarse é
4 . 7 s

sacarse de un latex de mayor concentracion, mientras que, de
otrra, durante una manipulacién que requiera mayor periodo de
tiempo, 1las substaneias preparaioras § econdicionadoras dispersas
en un latex mas denso se mantienen durante mayor periojo de tiem-
PO en un estado de dispersién por igual que én un latex e eaucho

s’ . - ‘
mas diluido,

smaTeTs t-:-:-:-2 NOTA :-:oﬁ—:-:-:-:-:-:—:

se reivindica ecomo nueve y de propia inveneidn:

1°- Un métolo para 1la projuccidn de articulcs de caucho 3i-
vectemente del 1létex, por meiio 3e moldes 3depositajores porosos,
caracterizaio por €l hecho de que 1l0s agenteé promovsdores de ia
deposicidn el caucho del latex no se aplican directamente al
15tex de caucho, sino en el 1ado del molde porosdo opuesto & aquel
que se encuentra en contacto con el referido latex de caucho,

2;— Un método como el reivindicado en el punto 1, en el que
la migrecidn del azua hacia el interior del molde porosc se ace-
lers aplicando sl lado de 1ia pared de los moldes depositadores,
apal'tado del latex de eaucho, un medio propio para acelerar la
evaporacidn iel agua (calentamiento, circulacidn de aire, O sus
anélogos).

%9 Un método como el reivindicalo en los puntos 1 S 2, que
consiste en producir un estado de presién en el 1laio de la pared
de los moldes deposiﬁédores, apartado del 14tex de caucho, & en
el interior de 10s moldes huecOs en casc de que s¢€ empleen estos,

4°- Un método eomo el reivindicado en el punto 1, en el que

<

lalnigracién del agua del latex hacis el interioi del molde de



pe®

sumsrsidn poroso se promusve aplicanio unas substancias absorbe-
dorag de agua en el lado de 1a pered de 108 moldes depositudores
que se halla mis apartalo del latex ae caucho:

5°. Un métoio como &1 reivindicado en el punto 1, en el que
unas substancias, cuyas soluciones sean apropiadas para promover
la aglomeracidn del caucho, se le aplican al lado de 12 pared de
10s moldes depositadores que se encuentre més apartaio del latex
de eazucho,

6°- Un método eomo el reiviniicado en los puntos 1 6 4, en
el que unas substancias absorbedoras de egia, cuyas soluciones

]
sean apropiadas para prOmOvér 12 aglomeracién de caucho, se 1e
aplican al laio 3e la pared de 108 moldes depositadores que se
halle mis apartado del latex de caucho,

7. Un métoio como el reivindiecado en cualquiere je 10s pun-
tos procedentes, en el gue las subatenciasg prepgaradoras 5 conii-
cionadoras destinadas 4 ineorporarse en 1os articulds de caucho,
se mezelan con el latex de ceucho,

8%- Un método como el reivindicado €n cualquiera de los pua-
tos precedentes, en el que und parte del primitivo contenido Jde
agaa del 15tex de caucho natural se elimine antes de su trata- |
miento, 4 fin de que el contenido 5 proporeidn de caucho del 18-
tex aumente en mis de un 30 %, '

Fsta patente recac sobre"Un metodo para la proguccidn de
articulos de caucho 3directumente jel 1atex", como queda descrito

en la presente MemOris y caracterizado en 1s antevrior Nota,
Mairia 27 as Mayo de 1926,
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