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U J M O H I Á  D jJ S C S I P í I V  A

para una patente de invención por v e in te  -años, por =  Mejoras 

en o re la c ion a d a s  con máquinas para acondicionar o secar g r a ­

nos =  a favor de Don James A lfred  HALL y Don Walter FranM 

Croas GGOiíGH, r e s id e n te s  respectivam ente en Bedford, 66 G ol- 

dington Avenue; 62 B iH in g  Hoad, líorthampton ( Gran Bretaña )

Sata invención se r e f i e r e  a máquinas o aparatos para 

re g u la r iz a r  la  c ir cu la c ió n  de lo s  granos v eg e ta le s  o sea para 

la  desecación  de l o s  mismos, como e l  t r ig o  y granos o materia­

l e s  s im ilares , en la s  que e l  grano en su descenso p or  l o s  apa­

ra to s  pasa p or  una h i l e r a  o s e r ie  de conductos in v e r t id o s  o 

tra n sv ersa les ,  pasando e l  a i r e  c a l ie n t e  por e l  grano a medida



que ba ja  por la  máquina#

lo s  o b je t o s  y e f e c t o s  fundamentales de este  invento 

consisten  en in trod u cir  mejoras en dichas máquinas haciendo -  

la s  muy e f i c a c e s ,  ráp idas  y económicas de constru cción  y em¡ -  

palme o unión de la s  p a rtes ; la s  p ieza s  de movimiento interno 

con s is te n te s  en l o s  conductos de a ir e  o cana les  pueden repa -  

rarse  mas rápida y económicamente y en gen era l toda la  d is  -  

p o s ic ió n  co n s tru ct iv a  r e s u lta  mas ven ta josa  en ouanto a su 

con stru cción  y manejo#

’í l  a ir e  usado para la desecación , puede pasar por e l  

aparato y e l  m aterial mediante un ven tila d or  de a sp ira ción  o 

p ie z a s  parec id as  para produoir la  c o r r ie n te  aerea y se hace 

pasar por un caldeo tubular o de s u p e r f i c ie  mediante e l  vapor 

u o tro s  medios, volv iendo después a la  parte  i n i c i a l  de modo 

que su re co r r id o  c o n s t itu y e  un c i c l o  cerrado#

33 la  máquina o aparato según e3te  in ven to  l o s  con­

ductos o oanales r e fe r id o s  están d isp u estos  para ser rápida -  

mente in trod u cid os  en la  columna, armazón o bastidor que f o r ­

ma la  s e r ie  o f i l a  dicha y poder desmontarse pronto , esto  es 

que tanto i o s  mismos como xas chapas de sus extremos están 

unidos en forma a c o n s t i t u ir  lo  que puede llam arse unidades y 

e l  conjunto de e s ta s  unidades de l o s  conductos puede c o rre rse  

o d e s l iz a r s e  en su s i t i o  entre  dichos armazones o paredes de 

la  oolurana, armazón o b a stid or  y su je ta rse  mediante medios 

s e n c i l l o s  en forma que a l  s o lta r  é s to s  pueda hacerse e l  re  -  

cambio de la  unidad oomoleta para reparación  o v ig i la n c ia .  

También e l  a i r e  que c i r c u la  por la s  unidades se regu la  con 

medios graduadores#

■^stas unidades se constituyen empalmando la s  pa rtes



que se montan en e l  t a l l e r  de moáo que no están constru idas 

formando parte de la  máquina sino que se ap lican  a la  misma 

como ya se ha d ich o , co rr ié n d o la s  o d es ligá n d o la s  en su s i t i o  

y posioión#
•jjl a ir e  caldeado entra por la  p a rte  superior o pun­

ta de la  to rre  o columna a una ca ja  a cada lado de la  máqui­

na, extendiéndose h a cia  abajo sin in terru pción  hasta un plinto 

que se h a l le  encima de la  parte ba ja  en que e l  grano se r e f r i  

gera como de ord in ario  y é s ta s  c a ja s  aplanadas están p ro v is  -  

tas de puertas o ohapas rápidamente desmontables en forma que 

soltando cu a lqu iera  de esas puertas , e l  a cceso  a dichas uni­

dades es inmediato; ademas e l  a i r e  que escapa o 3a.le de la  

máquina a l lado opuesto, sa le  o se desv ia  por la ca ja  de des­

carga en e l  fondo o próximo al mismo, mientras que e l  a i r e  

c a l ie n te  entra en la  parte  superior de la  entrada de la  oa ja  

de modo que se consigue una pres ión  y una c ir c u la c ió n  de a i r e  

mas uniforme y regu lar  a través del material#

lista d isp o s ic ió n  forma una esp ec ie  de obstáou lo  o 

sesgo impidiendo que e l  a i r e  siga un tra yecto  de menor r e s i s ­

te n c ia  en vez de produoir  como ocurre aqui una acc ión  o a f e c ­

to  oaldeador de curso ir re g u la r  en la s  d i fe r e n te s  pa rtes  de 

la s  unidades; e l  a ire  de c i r c u la c ió n  por e l  aparato y sus d i ­

fe re n te s  puntos puede graduarse o v a r ia rse  mediante medios de 

reg u la r i  zación#
3 1  presente  invento se descr ibe  a continuación me -  

d iante lo s  d ib u jos  que se acompañan y en lo s  cu a les  la  fig#

1 es una v is ta  en p ersp ect iv a  de la  d isp o s ic ió n  genera l de 

la  máquina o aparato; la  f ig *  2 es  también una v is ta  en p e rs ­

p e c t iv a  mostrando parcialm ente e l  in te r io r  de l aparato o má­

quina que expone la  f ig #  1 asi como e l  t ra y e cto  que re co r re
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e l  a ir e  por la s  r e fe r id a s  unidades y lo s  granos-

la s  f ig s#  3 y 4 son un alzado de lantero  y la t e r a l  

representando una de la s  unidades comprendiendo i o s  conduo -  

t o s  y puertas o chapas y l a  f i  g. 5 una secc ión  transversa l a 

mayor e s ca la  mostrando una parte  de i o s  mismos#

la  f ig#  6 representa una v is t a  de fr e n te  y l a  f i g .  7 

una secc ión  exponiendo l o s  medios de r e g u la r iz a d ó n  o gradua­

ción  del aire#

jju dichos d ib u jos ,  1_ representa  l o s  conductos tra n s ­

v e rsa le s  del a i r e  y 2 la s  chapas f in a le s  o armazones a la s  

cu a les  están unidos y constituyendo una da dichasunidades 

cuando están as i empalmados o unidos en con junto ; 3 y 4 r e ­

presentan la s  ca ja s  de entrada y sa lida  del a ir e  c a l i e n t e  de­

la n tera s  y tra seras  que envuelven o encierran la  p a rte  delan­

tera  de la s  unidades de lo s  conduotos de aire#

3n 5 se indioa la  entrada de a ir e  c a l i e n t e  desde e l 

caldeador o generador de vapor, que sigue a la  p a rte  a l t a  de 

la  ca ja  3 y en 6 se in d ica  la  sa lid a  de a i r e  c a l i s t e  desde 

e l  fondo de la  ca ja  4#

ü.1 armazón p r in c ip a l .d e  la  máquina c o n s is te  en l a  

c a ja  representada, compuesta de r e c i o s  h ie rro s  o barras de 

ángulo 7 y de la s  chapas la te r a le s  8_ su je tas  a l o s  mi anos y 

estas paredes la t e r a le s  de d ich os  ángulos o partes  de armazón 

están re forza d a s  en la parte  su p erior  por t ir a n te s  o tra vesa ­

nos 9 a s i  c 0910 en o t ro s  puntos o in te r v a lo s  requeridos#

Las ca ja s  3 están p ro v is ta s  de v a r ia s  puertas o cha­

pas 10 fácilm en te  desmontables, d ispuestas  3obre e s ta s  ca ja s  

de lado a la d o , cerrán dolas  y manteniéndolas en p o s ic ió n  con 

empalmes mediante d i s p o s i t iv o s  a charnela de cu a lqu ier  c la se  

conocida  y conveniente#



puede deducirse  aue cada puerta 10 esta rá  opuesta o 

con frontará  con dos de la s  unidades de i o s  conductos de a ire  

y l a  misma con stru cc ión  o d isp o s ic ió n  está  a p lica d a  a la  ca ja  

delantera 3 y a la  trasera  4.

■̂ 1 in te r io r  de i o s  armazones _7 y 8 esta  p r o v is t o  en 

l o s  puntos requ erid os  de unos l i s t o n e s  15 como se ve en la  

parte  b a ja  de l a  f i g »  1 sobre io s  cua les  descansan y corren 

o des lizan  la s  unidades; la s  unidades se mantienen en posi -  

ción  mediante pernos 16 que pasan por o r i f i o i o s  17_ en e l  fo n ­

do de la s  br id as  18 de la s  chapas 2 y e l  la do  de l o s  armazo­

nes 7 y 8, cuyo d e ta l le  está  m anifiesto  en la  f ig »  5#

Hay unos esp a cios  entre lo s  fondos y puntas con ti -  

guas de cada par de chapas 2 de la s  unidades y e s to s  espa -  

o io s  en forma alargada están de o rd in a r io  r e l le n o s  o cubier  -  

tos  mediante barras de madera 20» lo cada unidad una de la s  

chapas 2 está  taladrada (veáse f ig *  2) mientras que la  otra  

no lo  está  estando cada una p ro v is ta  de una brida  22 a cada 

lado y otra  s im ilar  en l a  punta y en e l  fondo; e l  a ire  pasa 

a lo  la rg o  de todos lo s  conductos a b ie r to s  de una unidad y 

de ahi a través de l m aterial b a ja  a l o s  de la  unidad s igu ien­

te  in fe r io r  y a lo  largo de l o s  mismos por la  chapa taladrada 

2 de dcnde e l  a i r e  marcha o sale a la  c a ja  de s a lid a  4 como 

indican la s  f le ch a s»

Ifctre la s  b r id a s  del fondo de cada par contiguo de 

ohapas 2, hay un e s p a d o ,  cqyos esp a cios  3e re llen an  de o r ­

d in a r io  con un l i  s to n c i l lo  de madera 24 u o t ro  m aterial apro­

piado y que se extienden entre l o 3 dos juegos de l o s  l i s t o n e s  

de soporte  15; cuando l o s  l i s t o n c i l l o s  _24 se sueltan la s  un i­

dades pueden co rr e r  y montarse o desmontarse»

■3n esta  máquina la  entrada de a ire  a la s  unidades o



sa lida  de la s  mismas se r e g u la r iz a  de modo que se gradúa la  

cantidad de a ir e  adm isible  y sn e l  caso a c tu a l ,  é s to  se hace 

mediante una chapa co rred iza  taladrada 26 ( f ig s *  5, 6 y 7 ) ,  

cuya forma corresponde a la  de la  chapa 2, de modo que mo 

v ién dola  o desplazándola mas o menos sobre la  cara de la  

chapa 2» la s  aberturas u o r i f i c i o s  de la  misma se abren 

o c ierran  mas o menos o abren o c ierran  totalm ente, como se 

qu iera ; la s  chapas 26 se desplazan o mueven mediante una ba­

r ra  roscada 27 que acciona por un c o l l a r  roscad o  28 sobre l a  

chapa 26 y soportada en la s  barras de ángulo _7, por la s  que 

pasa y a cada lado de la s  mismas l l e v a  un c o l l a r  29*

lo s  conductos o cana les  a b ie r to s  tra n sv ersa les  1 es ­

tán s u je to s  en tre  la s  chapas 2 mediante machos y hembras 30 

que pasan por la s  unidades de extremo a extremo y a l apre -  

tar la s  tuercas  o hembras, la s  chapas 2 están su je ta s  s ó l i ­

damente a l o s  lados in tern os  de la s  chapas extremas 2 y l a  

parte  a lta  del perno 30 pasa p o r , la s  puntas angulares de l o s  

conductos I jí

3stos pernos 30 soportan también la s  barras 31 que 

se extienden a través de la  punta y fondo de la s  chapas 2; 

entre l o s  cantos in tern os  de e s ta s  barras y la  s u p e r f i c ie  

de la s  chapas 2 se hallan  y funcionan las  chapas co rred iza s  

26
Gon e s to s  medios de regu la ri zaci 6n del a i r e  la  oan- 

tidad de é s te  para, la s  d i fe r e n te s  unidades puede graduarse 

y a l a b r ir  mas o menos la s  entradas o aberturas 2^ de a ire  

en la s  d i fe re n te s  unidades superpuestas, e l  a ire  c a l ie n t e  

que r e c ib e  e l  grano en la s  d i fe r e n te s  fa se s  de su tratamien­

to ,  a l  descender por la  máquina puede variar  o graduarse a 

voluntad de modo que e l  grano se expone a d i fe ren tes  can t i -



ñades de o a lo r  en l o s  d i fe r e n te s  puntos de su descenso y de 

con s igu ien te  puede también someterse el grano a un c a lo r  uni 

forme o in v a r ia b le  si a s i  se desea»
lo s  medios de graduación y r e g u la r ! 2aci ón se ap lican  

no solamente a la s  unidades o juegos o s e r ie s  superiores  en 

la s  que tiene  lugar e l  ca ld eo  o desecación del grano, sino 

0  que también a la s  p a rtes  In fe r io r e s  donde se r e f r ig e r a  e l

grano por e l  a ire  a 1 a-temperatura atm osférica*

Til grano se carga por la  parte  superior  del aparato 

o máquina mediante un balde aliinentador o t o lv a  32 y se des­

carga por la  parte  in f e r i o r  mediante la  to lv a  de fondo 33

en forma corrientem ente conocida»
3n e l  oaso expuesto en la  f ig*  2 se ve que e l  a ire  

se in trodu ce  por l a  chapa taladrada 2 en un extremo de una 

unidad, estando e l  otro  extremo cerrado por i a  chapa no ta ­

ladrada A  de modo que e l  a i r e  pasa por lo s  oonduetos 1  y 

luego desde lo s  fondos a b ie r to s  in fe r io r e s  de l o s  mismos ha­

c i a  abajo  a través  d e l  grano o m aterial que hay entre e s tos  

fondos a b ie r to s  y lo  s fondos a b ie r to s  de l o s  conductos de 

la  unidad s igu ien te  i n f e r i o r  y luego a e s tos  ú ltim os y sa le  

por lo s  agujeros de la  chapa perforada  extrema de esta  u n i­

dad y finalm ente por la  ca ja  4 de desoarga o escape del a i r e  

3] e l  ejemplo representado en la  f ig*  2 , debajo  de lo s  con­

ductos a b ie r tos  de una unidad, e l  grano o m ateria l desciende 

directamente por  lo s  e sp a c ios  entre l o s  ccnduotos, a l a  un i­

dad i n f e r i o r  haciendo pues un tra yecto  r e c to  a l  ba jar  e l  

a i r e ,  pasando luego a derecha e izqu ierd a  b a jo  l o s  cantos o 

a r is t a s  adyacentes in fe r i o r e s  d e l par de conduotos c ita d o s  

y después sube dentro de é s tos ,  desviándose luego o tornando 

en d ire cc ión  opuesta, por la  chapa 2 para la  s a l id a  o escape.
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Gn cuanto e l  armazón o b a s t id o r  del aparato o máqui­

na se o anpone sene i llamen te  de columnas _7 compuestas de b a - 

r ra s  o p ieza s  p arec id as  y de chapas £  que forman la s  paredes 

la t e r a le s ;  la s  ca ja s  3 y 4 del a ire  c a l ie n te  y la s  demas par 

tes  o sean la s  unidades desde la  punta a l  fondo, c o n s t i tu  -  

yen estru ctu ras  separadas o independientes y desmontables 

que pueden enca jarse  o c o rre rse  en su p o s ic ió n  dentro del 

b a s t id o r  después de haberse con stru id o  y montado, siendo t o ­

das la s  unidades mencionadas fa b r ica d a s  separadamente en un 

t a l l e r  y forman pues sencillam ente d i s p o s i t iv o s  simplemente 

r e p e t id o s  o ig u a le s ,  de modo que e-1 b a s t id o r  de l a  máquina 

no es  mas que un esqueleto antes de r e l le n a r s e  de la s  r e f e ­

r id a s  unidades empalmadas*

la s  ca ja s  3 y 4 y sus tapas pueden r e v e s t i r s e  con 

amianto o una substancia  equ iva lente  mal conductora del oap- 

lo r  para e v ita r  que a l  condensarse la  humedad del a i r e ,  pue 

da r e f r ig e r a r la s  e l  mismo*

Gomo puede verse  en la  f i  g* 1, l a  parte  en que se 

r e f r ig e r a  e l  grano o m ateria l por e l  a i r e  a temperatura a t ­

m osfér ica  y que empieza* debajo de la  parte  o extremo in fe  -  

r i o r  de la  c a ja  de a i r e  c a l i e n t e  3, se ha oonstru ido  del 

mismo modo en ouanto a l a s  unidades, a s i  como a la  manera de 

soportarse , que la  parte  superior  del a ir e  c a l i e n t e  o del 

desecado; e l  a i r e  a temperatura a tm ósfer ica  pasa por lo s  ori 

f i o i  os o aberturas de la  chapa 2 de la s  unidades, en l a  mis­

ma forma que an tes  se ha d e s c r i t o ,  saliendo la s  unidades a l ­

ternantes (también en forma, s im ila r  a la  antes d e s c r i ta )  a 

la  poro ión  4^ de la  c a ja  que co n s t i tu y e  prácticam ente una 

oontinuaoión de la  ca ja  4 aunque separada in teriorm ente  me -  

diante una p a r t ic ió n *  la  r e fr ig e r a c ió n  por a i r e  atm osférico
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que pasa por la s  unidades y grano se nace con un asp irador 

que comunica con la  s a l id a  de a ire  f r í o  6_, mientras que en 

e l la d o  delantero e l  a i r e  entra por todas la s  unidades sepa­

radamente#

3?11 O

D escrito  suficientem ente e l  presente  invento l o  que 

se dec lara  como de novedad e invención p rop ia , son la s  3i -  

gu ien tes  r e iv in d ic a c io n e s :

1 -  , Utia máquina para acondicionar o secar granos en 

la  que se emplean conductos de a i r e  tra n sv ersa les  para d is ­

t r ib u ir  e l  a i r e  a l  grano o m ateria l, en la  que d ich os c o n ­

ductos o canales están p r o v is t o s  de medios reguladores o gra  

duadores por lo s  que l a  cantidad de a ir e  que pasa por cada 

una de la s  unidades, puede comprobarse o reg u la r iza rse -

2 -  .. Una máquina para acond ic ionar o secar granos del 

sistema que emplea conductos de a i r e  tra n sversa les  para d is ­

t r i b u i r  e l  a i r e  que c i r c u la  por e l  grano o m aterial en l a  

que l o s  d i s p o s i t iv o s  de suministro d e l  a i r e  en forma de un i­

dades o se r ie s  se introducen o corren  en p o s ic ió n  de tra b a jo  

dentro de l b a stid or  fundamental de la  máquina y pueden sacar 

se o r e t i r a r s e  rápidamente del mismo#

3 -  » una máquina para acondic ionar o secar granos del 

género o sistema que usa conductos o canales de a ire  tra n s ­

v e rs a le s  para d i s t r ib u ir  e l 'a i r e  que c ir o u la  por e l  grano o 

m ateria l, en que la s  entradas de e s ta s  unidades o s e r ie s  de 

conductos o cana les  están cerradas dentro de una c a ja  d is  -

MO
VIL
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puesta  en e l  fren te  de la  máquina y en que d ichos conductos 

poseen medios de regu lar  i  zaoi ón unidos a e l l o s  oon lo s  que 

puede v a r ia rse  o v e r i f i c a r s e  la  oantidad de a ire  y c a lo r  c i r  

cu lan te  durante la s  d i fe r e n t e s  fa se s  del tratamiento d e l  ma­

t e r ia l  en su bajada o deseensOv.
4 -  » Oía máquina para ac on d ioionar o secar granos del 

sistema que emplea conductos o cana les  t ra n sv ersa les  para 

d i s t r ib u i r  e l a i r e  c a l i e n t e  que c i r c u la  por e l  grano o mate­

r i a l ,  en que la  descarga o sa l id a  del a ire  de d ichos conduc­

tos  de la s  d i fe r e n te s  unidades, se dispone fuera  de la  máqul 

na en un punto d e l  fondo o próximo a l  mismo y p er ten ec ien te  

a l a  p orc ión  p pa rte  de la  d e s e ca d  ón, para l o s  f in e 3  ya  r e ­

f e r í  do a-.
5 -  » Mejoras en o para aparatos del sistema r e fe r id o  

para acond ic ionar o secar grano o m aterial en que lo s  con — 

ductos o cana les  empleados para d i s t r ib u ir  el a ire  c a l ie n t e  

con e l  m aterial están f i j a d o s  en chapas mantenidas en l o s  

extremos de d ichos conductos de modo a o o n s t i t u ir  unidades 

o s e r ie s  separadas y en que dichas unidades se adaptan o 

corren o deslizan dentro de la  columna, t o r r e  o b a s t id o r

de la  máquina dentro del que están soportadas en forma mo -  

v ib ie*
6 -  í Mejoras en o para aparatos del género r e fe r id o  

para acond ic ionar o secar grano o m ateria l, en que la s  par­

tes  u t i l iz a d a s  para d i s t r ib u ir  e l  a i r e  a l  grano se componen 

de conductos o canales y chapas f in a le s  o extremas unidas 

para mantener e l  oon junto constituyendo unidades o s e r ie s

y en que e l  b a s t id o r  o armazón de l a  máquina t ie n e  l i s t o  -  

nes en lo s  lados  in t e r io r e s  sobre l o s  cu a les  descansan y
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oorren o deslizan  lo a  fondos de la s  chapas de dichas unida­

des.

7 -  . Uha máquina para acond ic ionar o secar granos en 

que se enplean conductos o cana les  tra n sversa les  para c i r c u ­

la c ió n  d e l  a ir e ,  f i já n d o s e  dichos conduotos a la s  chapas 

extremas mediante barras roscadas o machos y hembras que se 

extienden por la s  chapas extremas y se adaptan para enpal -  

mar e l  extremo de lo s  oonduotos sobre la s  ohapas f i n a l e s .

8 -  . Uha máquina para acond ic ionar o secar grano com­

puesto  de conductos o oanales tra n sversa les  para d i s t r ib u ir  

el a i r e  o a l i  ente al grano o m aterial de una ca ja  para en tra ­

da de a ire  que es común a todas la s  entradas de a ir e  de la s  

unidades o s e r ie s  de l o s  oonduotos o o anales y de una c a ja  

en forma aplanada oomún a todas la s  sa lid a s  del a ire  de 

dichas unidades o s e r ie s  de dichos oonduotos o cana les .
SL9 -  , Uha máquina para acond ic ionar o secar granos o 

m ateria les , ca ra cter iza d a  del modo d e s c r i to  que se ocmpone 

de conductos de a ire  con ohapas extremas perforadas  o ta la ­

dradas para la  c ir c u la c ió n  del a ir e  y de una vá lvu la  de 

a s ien to  plano que se mueve o funciona sobre la  cara de di -  

chas chapas.

10 — • Mejoras en o re lac ion ad a s  oon máquinas para 

acondic ionar o secar g r a n o s . -  Según se d esor ibe  y r e iv in  -  

d ica  en la  presente  memoria d e s c r ip t iv a  y  se i l u s t r a  oon 

l o s  d ib u jos  que a la  misma se acompañan.

Consta esta memoria de once páginas fo l ia d a s  y es­

c r i t a s  por una so la  cara .
Madrid, 26 de mayo de 1926. 

Leocadio López y López.-
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