-

J0e~

gnemovia @escvip tiva

pata

un Modelo de Utilided
por veinte afios en Espefia

a ][avoc cle

le res. Windméller & H®lscher

(socieded salemens)
cesidente en

Lengerich (Westfelen) (Alemanie)

pOL‘.‘

"DISPOSTrIVO PARA SEPARAR DISTINTAS SECCIONES DE UN TUBO
DE PAPEL DE PAREDES uiULCTPLES PARA TA FABRICACION DE SA
COS DE PAPEL CON EXTHEWOS DE FONDO ESCALONADOS Y EXTRE-

M0S DE LLENADO CORTADOS LISOS™
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El Modelo de Utilided se refiere a un diaposi-;
tivo para seperar distintes secciones de un tubo de papel de |
paredes miltiples pare le febricecién de sacos de pspel con ex
tremos de fondo escalonedos y extremos de llenado cortados 114
ss. loe secos de papel de la clese mencionada se utiliman pr:lg
cipa Imente pere el empsguetado de cemento, abonos o sameja.n-ﬁeeé.
En tales secos, el extremo del fondo estd cerrado por un fon-%
do escalonedo, en el que las distintas cepas de papel estén e,gi
paredes escalonedemente del tubo de papel y despuds estén uni-
des entre sf con tires de engrudo.

Eg conocido confeceionar tales pilezes a partir

de tubos de papel de paredes miltiples, que estén provistas de
lineas de debilitecidén escalonedes. Si en ello se ordenan 1aa
lineas de debilitacién & la distencie correspondiente a un lar
go de saco, entonces también los extremos de llemedo, de las |
secciones de tubo separadas, estén escalonados. Sin embargo,
esto es inconveniente, porque entonces el canto del saco en el
extremo de llenado del mismo ya no es fuerte y puede a:veriarse?
fédcilmente.

Por 1o tento, ya se ha propuesto anteriormente
proveer el tubo, & la distancia de dos largoe de saco, de lf-
neas de debilitamiento y separar en las lineas de debilitamien
t0 por rasgado en piezess de laebor de doble longitud de saco. |
Segin este propuesta, estes piezas de labor de doble lon'gitud.
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de saco pasan por un dispositivo cortador y se dividen aepro=-
ximademente en el centro por un corte liso. Resulten entonceq
gecciones de tubo con un extremo de fondo escalonado y un ex-ff
tremo de llensdo cortado liso, y esto altermstivamente con el
oxtremo del fondo o el extremo de llenado hacie delante.

En este método de trabejo se requieren :I.nsta-i
lac iones edicioneles para el transporte ulterior de la pieza§
de labor separada en doble longitud de saco, que especialmen-i
te, para el trozo parciel posterior separado después del cor-%
te liso, son bestante complicades. Ademés resulte para el di_dl
positivo une longitud de construccién bestente grende, en lo |
que les instalaciones de tramnsporte y el mecenismo cortador ’
tienen gue ajustarse exactamente adaptados entre sf, de modo j
diferente para ceda longitud de saco. ;

El dispositivo segin el modelo evite estos _‘
convenimtes porque a partir del tubo siempre se separa dlo
una longitud de saco, arrencendo alternativamente las piezaa ’
de lebor une vez en les lineas de debilitamiento desde el tu-\
bo de papel y la otra vez en el extremo de llenado, por un

carte liso desde el tubo de papel. El corte liso se efectias,

por lo tento, ye cuendo la siguiente parte de tubo todavia no;f
be sido errencede de la benda, sinc que todevia estéd adheridai
8l tubo. Por ello le distancie entre la cuchille separadore y‘
el lugar de apriets, que todavis sujete el tubo, és ten ]pequg;«,:§
fia que se hace posible una longitud constructiva corte y una |

conduccidn segura de les secciones de tubo.
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4l separar la pieze de lebor del tubo en el
fondo escalonedo, entra en accidn solemente el segmento arra.n-i-
cador y trensporte la pieza de lebor sepqre.da. con segurided a.'
la pila, respectivamente & la ulterior eleboracidn. Al separai‘
le pleza de lebor del tubo por un corte liso, la cuchille en-
tra en accidn en el instente en que el tubo precisemente entrtia.
en el segmento arrsncador y se estire tensedo, de modo que ae?
consigue un corte perfecto. En ello pueden omitirse instale- 'l
ciones adicionales de traceidn previa delente o detrds del di-fg_
pomitivo cortedor y del dispositivo arrancedor, ya que el segi-
mento arrancedor slempre aegarra el canto delantero del tubo y :
slgue treansportendo con seguridad la pieza de lsebor separada.g
Por lo tento, no pueden presentarse inexactitudes, que pertur-
basen la ulterior elsboracidn de las secciones de tubo. Para |
el invento se utilize una méquina de tubo de papel, conocida
en sf, que por rodilloe de traceidén separe estirendo a pertir
de rollos, les distintes capas de pepel, las reune en una bagl
de colective y después les pliega para formmar el tubo y las
pega longitudinalmente. De menera conocids, simulténeamente
con esta formacidén de tubo, se proveen las distintes bandss

¥

de pepel, antes de su reunidn, de lineas de debilitamiemto asJ:
calonadas, & la distencie de dos largos de saeco, en las que :
se efectia el arrancado. El extremo llensdor liso del tubo,
como tembién es conocido, se forma porque las capas de papel
reunidas se separan canjuntemente en un dispositivo corta.dor.%

Estos dos procesos -~ el arrancedo por una parte y el corte por
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Otra - se efectisn alternetivemente en el dispositivo segin
el invento. Para ello la cuchille eortadora y el segmento arran
caedor estdn provistos de une propulsidn, por la que las piezes
de labor alternativamente, una vez se arrancan por les lﬁmeasi
de debilitemiento desde el tubo de papel, y la otra vez, en |
el extremo de llenado, se seperan por un corte liso del tubo |
de papel, de modo que del tubo de papel siempre se separa so-
lamente un lgrgo de pieze de labor. ’

Bl dispositivo segin el modelo se explica & ban-
se de un ejemplo de ejecucidén en el dibujo. Muestra:

la fige 1 un dispositivo pere le fabricacidn
de los tubos de papel segin el liodelo, esquemdticemente en vié
ta latersl.

le fig. 2 une seceidn de tubo todavfe unida
en el lugar de arrangue, separeade en el lugar de corte, y

la fig. 3 une seccidn transversal segin la 1i-;-
nea &-A de la fig. 2 a escale aumentedas, es decir con cepas
de pepel dibujedes muy separades.

Del tubo de varlss peredes (fig. 2 y 3), cuyas
cepes de papel estén designedes con 1, 2 y 3, estéd seperada

en 4 una pieze de lebor 5 por corte transversals 6 indlea las

tires de encolado, con les que se pegan las distintas capes
entre sf en el lado de llenedo. El otro extremo de esta sec—
cién 5 de tubo muestre el escelonemiento paras el lado del fon-
do. Les cepas de papel estén unidas equi por tires trensverse~

les de pegemento 7 y 8. le pieza de lebor 9 todavia no separa~
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fondo enfrentedos, en lo que tento les cleses de separacidn,

de del tubo tembién estd cortaeda lisa en 4; les cepas estdn

unides aguf por tiras trensverseles de pegemento 10. En 11 sej
muestra cdmo estén aplicadas les linees #e debilitamiento des~L
plazadas entre sf{ en les distintas bendas de papel, en les quig
he de efectuarse la separacidn por ruturs. Por lo tento, e,ltei
nativamente se corta transversalmente y se arrance en las 1i-
ness de debilitemiento con splicecién simultdnes de tires trems
versales de pegemento que en eu clese diferente también al‘ﬁer;-
nen pare el ledo de llenado y el lado del fondo. El pegemento
se eplica solemente en dos bandes 1 y 2. la benda 3 no tiene |
ningin pegemento, sino que por el pegamento aplicado sobre la

bende 2 se pege con ésta. Alternan en la benda de tubo en mar-

cha siempre dos lados de llenado enfrentados con dos lados deil

como las clagses del pegedo transversal, sm diferentes para
cada lado.

En la méouine que sirve para le fabricacidn
de estoe tubos de pepel (fig. 1) se atreen las bendes de papel
1, 2 y 3 en la direccidn de las flechaes 50 por dos pares de |
rodillos de traceidn 40 y 41 segin las lineas de puntos y re~|

yas desde los rollos de reserve no dibujedos y se introducen

en la méquinas Se he previsto ahore primeremente pera cede ben
de en P37, Ppy P3 una instalsecidn perforedore; pero como ésta |
s8lo debe entrar en acoién en cade segunda pieze de labor, coq
mo se ha descrito arriba, los cilindros 42, 43 y 44, que lle..%

ven las cuchilles perforadoras, estdn colocados en doblee pa.i’
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lances 45, 46 y 47, que estédn apoyades giratoriamente a]rede—;
dor de los puntos 12, 13 y 14 y en un extremo llevan los ci-
lindros 42, 43 y 44 y en el otro extremo rodillos 15, 16 y 11.
Estos cérren sobre discos no redondos 18, 19 y 20, que ocasioif-
nen que las cuchillas pertoradoras 42e, 43e y 448, en los ci—E
lindros 42, 43 y 44, se leventen en cada segunde pileza de 1a-
bor y as{ no entren en acecidn. |

De le misma maners estén previstom pere les |
bendes de papel 1 y 2 en cada caso dos dispositivos pegadores
K, y K, pera la benda 1, K3 y K, pera la bends 2. Aqui estén | '
glojedos los contre~cilindros encoladores 21, 22, 23 y 24 igx@

mente en palances de rodillos, que estdn influidas por discog
|

no redondos, de meners que cada dispositivo encoledor puede
|

ponerse fuera de uso en cade segunda pieze de lebor. 25, 2o, |

.27 y 28 sn los depdsitos de cola o engrudo, que suministren |

el pegamento pare los carriles de engrudo em los cilindros 29,
30, 31 y 32. Las bandas de papel asi perforadas y provistes
de pegemento se reunen despuds en el cilindro colector 33, ené
el que al mismo tiempo se aplice el pesgemento para el encola—!
do longitudinel del tubo. En 34 se efectia, alrededor de una
chapa moldeadora, la formacién del tubo, despuds de lo cusl :
se corre la banda por los cilindros 41 y 40 debajo de la cu-

chille cortadora 35, que solamente da una vuelts en cada dos ;
plezas de labor y seguidamente debajo del segmento arrancedor
36, Aquf el tubo entonces, alternativamente entre los cilin-

dros 41 y el segmento 36, o bien se arranca escalonadamente en



les lfneas de perforacidn, o se separs transversalmente por la
cuchille 35. Desde 36 corren las plezas de lsbor a un disposi~
tivo almacenador no dibujado. !
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El presente modelo de Utilidad comprende las |
sigiientes relvindicaciones:

le= Dispositivo pare separar distintes seccio-
nes de un tubo #e pepel de peredes miltiples pere la febrice~
pidn de sacos de papel con extremos de fondo escalonados y exL-
tremos de llenedo cartedoes liesos, cuyo tubo de papel, & la d:ﬁg
tencia de dos largoe de pieza de lsbor, tiene lineas de debi-%
litemiento dispuestas escelonadamente, caracterizado por une
cuchilla cortadora y un segmento arrancador que estén prov:ts—-jE
tos de una impulsidén tal, que las piezas de lebor se a.r::lre:u:an.I
alternativamente, una vez por las lineas de debilitamiemto deb.
tubo de pepel y otra vez en el extremo de llemado por un eor—{
te liso desde el tubo de papel, de modo que del tubo de papel%
ceda vez solamente se separe un largo de pieza de labor.

2.~ Digpoaitivo segin la reivindicacidn 1, c_ggi
recterizedo porque para cade bande de papel, a pegar transvegi
selmente, estén previstas dos ingtalaciones encolasdoras, es
decir en ceda caso unae pere los extremos que deben a.rrancarsé
escalonadamernte y para los extremos que deben cortarse lisos,
las que elternativemente en cada caso solemente despuds del |
paso de dos largos de pieza de labor aplican engrudo sobre 19.
bende de papel.

3.~ Dispositivo segin le reivindicacidn 2, ceg



racterizedo por mendos de discos de curvas pare la conexién y
desconexién alternetives de les instalacidnes encoladoras, esf
como de las instalaciones perforedoras.

4.- Dispogitivo pers seperer distintes seccio-
nes de un tubo de pepel de paredes miltiples para la :I‘.’a:mrica,.--E
cidn de sacos de papel con extremos de fondo escalonsdos y ex—
tremos de llemedo cortedos 1isos. |

Segin se describe y reivindice en la presente I

memoria descriptiva y se ilustra con los plenos que a la mis—?
me. se acompefian. / '
Congte le presente memoria de diez hojes foli,g

des y escrites & méquina por une sole de sug oaras.
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