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| Bl presente inventc se refiere a msjoras en la construc-
?cién de puntales pare wcldes de hormigbns
} Las mejoras segdn el invento se caracterizan sustancial-
1mente porque el puntal comprends un tubo exterior, que tiens el
‘extremo inferior unido rotativa y pivotaluemnte de una mensra ede-
.cuada e una placa bese y qus lleva dos soportes spoyadores ade-
cugdasents configurados y en que estdn practicados varios orifi=-
clos a una altura adecuada y é distanciszs relativas convenientes,

un tubo interior colocadc telescdédpicamente en sl tubo exterior

y tenisndo upe serle vertical de agujsros pasantes espaclados
lentre s! de modo equidistante, una placa soportadora esdecuads-
‘mente conformada, asegarads a la porcién superior de dicho tubo
inferior, uns ruc:e dentada montada sobre un 4rbol rotativo me-
diante une menivela, teniendo dicha rueda dentada tal didmetro,
‘paso y foma dc diente que, cuando el 4rbol es montado en los
soportes de cojinete, le rueda dentade, & travds de una ranura =
en el tubo exterior, engrasna en los agujeros del tubo interior .
de tal modo que por 1o menos un disnte siempre esté en engrane con
;un agujero, y una chaveta qus se ajusta en los agujeros en dichos
tubos exterior e interior.

Uue forma de ejecucidn del puntal de golde de hormigén

ge ilustra en el dibujo adjunto, al que se hace referencia en la
‘siguiente descripcidén detallfda. &n el dibujo:

La fige 1 e85 una viste lateral en ulzado de los tubes,

gqus forman el puntal y que ticnen una placa base y una placa sOpor

!
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. fedora, y muestra el puntal en posicién parcialmente eleveda,
"ocon la chaveta ineerta en un par de agujeros en los tubos y

' con la rueda dentade quitada;
| i
| la fig. & e8 una vista detgllada de la rueda dentade

| v una vista en seccién de los tubos parcialmente mostrados,

Ei la fig. 3 o8 una vista en planta superior dsl detalle%
i ;
|

éien la fige &3
) lg fig. 4 es une vista lateral en alzado del tubo 1n~§
" terior;
la fig, 5 es una vista detallade y en alzedo laterel §
:'de la placa base y de la Jjunta de pivote;

la fig. 6 es una viste en plante superior de un deta-:

' lle de la placa soportadora.

Sujetz el extremo inferior de un tubo exterior 1 de
r |
' une manera sdecuada, por ejemplo, por soldedura, estd una brida%

: a la misma
2, que tiens un pivote 3 fijado/de una wanera edecuada, Hl pivo—

te estd pasado o travéds de un agujero 8 en un yugo 4, §ue estd é
?‘fijado de una menera edecumsda & un disco 5. 8l diduetro del |
,|agujero 8 es tento mayor gue él del pivote 3,de modo gue se pPro= ~
.curn una holeure, que permite la inclinacidn del pivote aprox1-<
Emadamanta por 302 en relscién al disco, Cerca del extremo libre,
el pivote tiene un orificio transversal, en que estd inserta

juna chaveta 7, que betiene une srandels 8 de mayor didmetro ex~

. tarior que el didwetro del orificio 8, con el 1in de qus el pi-:

vete 3 pueda gser retenlide sn el crificio 6. Aseguradcs de una
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Zdel tubo 1, estdn dcs soportes de cojinste 9, con cojinetes 10

manera adecuada, a una altura de trabajo conveniente en el lado]

ablertos hgcia fusra en forma de gancho., Una ranura 1l estd pre=-

- vista en el tubo 1l entre dichos soportes 9, e inuedidtanente de=-

bajo de dicha ranure estdn previstcs tres agujercs 1B en el tubo

1. ' i
Un sezundo tubo 13 interior estd wontado para mcvimieb
|

to corredizo telescépico en el btubo extericr 1, y una placa 80,

. portadora 14 rectangular {figura 6) estd rijada de wanera adacqg

. da al extremo superior de dicho tubo interior. Espizas 15 erec-

" tas estén assguradas de una uanéra adecuada en los custro dngu-.

| los de la pleca soportadora. La distancia wfnima entre dichas

| tablercs de andamieje puelan insertesrse de cantc y unc al lado

' de otro entre las espigas. Una serie de agujeros 16 transversa-

| espipes, wicntras que la distencis mdxiws es tan grsnde qus dos

|'les espaciados equidistentewente estd prevista en el tubo inte-|

espigas 15 es aproximadamente la mitad de la distancia méxima
entre las sspigas. La distzncia minima es tan grande que puede

ger inserto de cantc un tablero norusl de andsiiigje entre las

! rior 18 vyerticelientc unos subre otros. Le distancia entre los

;iagujeros 12 en el tubo sxterior 1l es aproximadeawente n - 1

n

- veces la distancle entre los agujeros 16 en el tubo interior

|13, sisnco o el nduero de mgujeros 18 en el tubo exterior 1,

'y dichos ggujelos 1z tienen diduetros igualuents grandes.

Un drbol 17 con una rueda denteds 18 fi jada al mismo,g
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puede estar montadc en los soportes 9 de cojinete, &l didmetro,
§
el paso y la altura de dientas de dicha rueda dentada 18 son

'talea que los dientes de la rueda dentada engranen en los aguje-

{ros 16 del tubo interior 13 a travds de la ranura 1l en el tubo

‘@xterior l. Cuando sl 4rbol 17, gue lleva la rueda dentada 18,
Jes girado por medio ds una manivela 22 sujeta al 4rbol 17, el ;
Mtubo interior 13 es movido hacia arriba o hacia abeajo, por lo mer
Hnos por un diente de la rueua Centada 18 sstando siempre engra-
ﬁnado en un agujero 16 del tubo interior 13, Una chaveta 19, que?
i‘ee:'cé sujeta al soporte 9 de cojinete, por wedio de una cadens, I
 esté adepteda para insercidn en los mgujeros 12, 16 de los dos
htubos 1, 13 para bloguear dichos tubos entre sf.

| :
| Cuando el puntal tenga gue ser usado, se quita la che-

|
I
i
'

il
b

‘veta 19 y el tubo interlor 13 es wovido por manivela bajando a

i g posicidén uds bajae, despufs de lo oual el andamiaje, encofra-l

\do 0 wolde para hermigdn es erigido sobre las platas 50portadoras‘

14 ds un nduero adecuadc G¢ puntales. Después de temmineda la
?ereccidn del andmmliaje, encofradoc o wolde para hormigdn, los

%érboles de manivela 17, 22 son colocados con sus ruedas dentadas

ils en los diferentes soportes 9 y los tubos internos 13 soh mo-
-vidos por manivela sublendo a la altura deseada, despuds de 1o

{cual se inserten las chavetas 19 en los agujeros 18, 16 que es=

'ﬁtén alineados de modo que los tubos 1, 13 quedan blogueados entré

‘si a esta altura. Las manivelas £2 con las rusdas dentadas 18 se

quitan egntonces.

e A L i e L s gk
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Después de terminado el trabajo, se baje el andemia- ?

tja, encofrado o molde para hormigbn de une menera eorrespcndien%
Ete y se desmonte a una aslturs de trabajo conveniente,

: En el usdb del puntel pera la ereccidén de endamiajes
Iha resultedo ser frecusntemente conveniente tener mds de dos tu—
bos uno dentro de otro, estando un tubo exterlior sismpre provist

to de una ranura y de soportes de co jinete cerca ds su extremo

§;superior, y un tubo interior teniendo una placa 80 soportadora 2
' cuadrada en el extremo superior.
Al erigir endaniajes, la parte o nivel de andamiaje

|
i

1 que descanse sobre la placa superior méds alta se deja lista pri%

‘ meramcnte y se eleva por medio del tubo interior, despuds el
tpréximo nivel de andamiajs sobre la siguiente placa soportadorai

Vetc. hasta que esté terminado todo el andauia ja.

1; Le ejecucidn arriba mencionada del invento se ha des-'

| crito pare finss de ilustrscidén, pero no de limitacidn, definienm

@dose el slcance del inventc en las reivindicaciones adjuntas.
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i £l presente modelo de utilided, comprende les siguien-
%tes reivindicaciones:
% l.~ iejoras en la construccién de puntales para moldes
de horuigén caracterizaedasporquedalpuntal comprende un tubo exte-
rior, que tiene el extremo inferior sujeto rotativa y pivotalmen-
te de une maners sdecusda g uha placa base y que lleva dos sOpor-
‘tes de co jlnete adecuadamente conformados y en gque un ndmero de
agujeros estdn practicados a una altura conveniente y a distan~ -
cias relativas adscuadas, un tubo interior que se muave telescéf
fpioamente en el tubo exterior y teniendo una serie vertical de |
 aguJeros pasantes espaciados equidistantewmente, una placa sopor-
tadora adecuadamente ccnformada, asegurada a la porcidn superior
de dicho tube interior, una rueda dentada, montada sobre un érh:
'bol rotativo por medio de una wmanivela, tenlendo diche rueda dep
Itada tales didmetro, paso y forma de diente que, cuando el érbol
estd montado en los soportes de cojinete, la rueda dentada, a
través de una ranura en el tubo, engrane en los agujercs del
“tubo interior, de tal manera que por lo menos un diente siempre:
estd en engrane con un agujero, y una chavets ajustada en los
agujeros en dichos tubos esxterior e interior,

2.~ Mejoras segdn la reivindicacidén 1, caracterizedas
porque los soportes de cojinete estdn formedos como genchos gbier
ﬁtos hacia arriba,

3= lfojoras segin la reivindicamciédn 1, caracterizedes
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porque la distancia entre los agujeros del tubo exterior es

n=1 veces la distancia entre los agujeros del tubo 1nterior,§
n
siendo n el ndmero de sgujeros en el tubo exterior,

4.~ Mejoras segin la reivindicacién 1, caracterizadas
‘porque la place soportadora es rectangular y en ceda éngulo tie-

ne una espiga erecta, i
| ! !

| 5= Mejoras segdn la reivindicecidén 4, caracterizadas

porque el espacio entre las esplgas longitudinalmente respecto
.a la placa soportadera, es aproximadamente dos veces mayor que
la distancia entre las espigas transversalmente resPecto a la
Lplaca soportadora, f
J 6.~ Mejoras segin la reivindicacién 5, caracterizadas
porqus lo distencia minine entre las espigas ¢s tan grande que 3

un tablero normal de andamiaje pueda ser acomodado de canto en-

Htre las espigas, y la distancia mdxima entre las espigas es tan!
' grande que dos tableros pueden acomodarse de canto uno al lado

hda otro sntre las espigas.

H 7.~ Mejoras en la construccidn de puntales pare moldes

'Ge hormigdne

Segdn se describe y reivingick en la presente memoria

descriptiva y se ilustra con los planos/ que a la misme se acam-;
‘paflan.

Consta dicha memoria de [ocho/ hojas foliedas y esoritas

}a mdquina por uha sclas cara.
i

8 MAR. 1963
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