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MEMORIA DESCRIPTIVA

La fabricscidn de clavos con cabeza de plancha metélica,
propios pars ser emplesdos en ls tapiceria, guarnicioneria y
en muchas artes suntuarias, es un ramo de industris que hasta
el presente nadie na establecido ni practicado en nuestro pais;
y como que el recurrente tiene el propésito de implanterlo en
las aebidgs condiciones de produccidén y explotacibén, tiene de-
recho a ls exclusiva de fabricacidén por el término de cinco

afios, en virtud de lo dispuesto en ls ley vigente sobre propie-



dad incustrial y al smpero de una patente de introduccidn, a
cual fin estd destinada la que da lugar a la presente memoris
descriptiva,

El mencicnado ramo de inaustris se Lleva a la practica me-
diante el procedimiento que vamos a aescribir y que constituye
el objeto de la reterida patente de introduccidn,

Las cabezas de los clavos se obtienen por estampscidn o
acufiaao de piezas de plancha metélica, que se unen s las respec-
tivas espigas para la formacidn completa de los clavos, ya sea
mediante presidn, percusidén o remacnado, ya sea por soldsdura,
preferentemente por soldsdurs sutbgena o eléctrica.

Generalmente el trabajo antedicho para obtener 1la unidn
de las espigas cOon las cabezas respecitivas, Se Trealizs median-
te mdquinas que actdan en discos previamente cortados de plan-
cha de la naiuraleza que quiers emplesrse, las cusles maquinas
configuran las cabezas por estampacidédn, resultando estas cabe-
zas constituiaas con uns solas hoja de plancha; combinadamente
producen dichss méquinas las espigas, cortdndolas de piezas de
alambre; y por fin lss propiass méquinas efectdan el afianza-
miento de cabeza y espigsas sin que esta atraviese ls cabezsa, de
modo que su extremidad queds exteriormente ocults sin que se hag-
ya perforado o tvaladraao la plancha constitutivs de las propisas
cabezas,

Los clavos de que se tratva pueden ser de dimensiones y for-
mas variables, y ser favricados con cuslquier clase de metal o
de diversas aleaciones, puaiendo las cabezas ser lisas o en el
acto de la estampacién quedar contiguredss con distintos contor-

nos y con relieves y huecos formsndo diversidsd de dibujos,



Por otra parte, estos clavos pueden sufrir todo género de
menipulsciones parsa su acabsdo, decoradoc o pulimento, por ejem-
pLi0 para cobrigarlos, latonearlos, niquelarlos, parnizarios,

eunnegrecerlos o0 pars recubrirlos con cualquier materis,

NOTA

Por 1s patente de introducecidén s que se refiere 1lg presen-
te memoria descriptiva, se ILIVINDICA la explotacidn exclusiva
de la produccibu de clavos con cabeza de uns sola nojg de plan-
chs metédlica, uniéndose esta caveza a la espigs correspondiente
sin perforacién de aquella cabeza, ya sea por percusibn o estam-
pado, ya por soldadurs de cualquier género,

Sean cuales fueren las circunstancisS que concurrsn con
la esencialidad del objeto de la patente, definids en la ante-
rior reivinaicacién, cuasl objeto estd constitufdo por:

"Un procedimiento para la fabricacibn de clavos con csbeza
de plancha mevalica”,

Consta la presente memoria ce tres hojas foliadas, escri-
tas por unsg sols cara,

Barcelona, 15 de Mayo de 1426,

P. p. ae D, Francisco PULIT TIANA,




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



