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* Una nmdquina automitica para fabriocar tapones de corcho "

Memoria Descriptiva

Hagta ahom los tapones de corcho se han fabriwmdo siem-
pre por medio de mAquinzs en las cuales los diferente movirientos
de la miquina para colodar el cuadrado de ®rho en el soporte y es-
merilar 1o, los gobernaba el operario., Un tipo ya conocido de estas
mAQuims comprende dos discos de material esmerilaudor dlspuestos el
uno en frente del otro y animidos de movimiento de rotacibén, Entre
ambos d iscoe se halla dispuesto un bra=zo oscilante que lleva en el
extremo un soporte para el tapédn que se estid fabricando, El opera-
rio abre este soporte y colood a mano el cuadrado de corcho y lue-
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g0 a mano haoce oscilar el soporte glicando el tapon contra uno de -
los dos discos, el que tiene material esmerilador més grueso y al -
mismo tienpo hacer girar a mano el cuadrado para Que @e vaya esmeéri-
lando por toda su periferiz formando el tapén redondo © el tapdn rec-
tangular ocon los cantos redondeados seglin se desee, Luego haoe osoi-
lar el soporte hacia el otro disco de material esmerilador mis fino
y tamblien hace girar el tapén par> Que toda su mperficie se vaya afi-
nando por la accidn de este disco y cuzndo esti suficientemente afi-
nado abre el soporte, retirs el tspdn y pone en su lugar otro cuadta-
do de corcho y repite de nuevo las operaciones,

El objeto de esta patente es una miquina de este tipo en el
cual todas las operaciones se hacen automiticamente y el operario no
tiene mis misidn Qque la de presentar el coroho, que ha de ser elado-
rado al soporte de la mdquina, Esta miGuina comprende tamb ien dos dis-
cos de material esmerilador que girande un modo continuo y contiene
ademéis un soporte parza el topln gue se traiajaconstruido en forma de
un brazo oscilante que puede aplicar el tapdn contra uno u otro de -
loa dos discos ¢smeriladores, Este soporte ¢s ac:ion:do automfiticamen-
te por 12 mdquina; se abre para coger el corcho Que ha de ser elabora-
do y que presents el operario, despuds se inclina hacia uno de los dos
discos, €1 que tiene el material esmerilador mis grueso, e jerciendo -
presién oontra &' para que se esmerile @1 corcho y al mismo tiempo -
comunicza moéimien&o de rotacidn al corcho que se elabora para que 2 e
ezmerile toda su superficie, luzgo s8e inclina el soporte hacia el -
otro disco mis fino y uni vez estiA sfinmado € tapSn se abre el sopor-
te so0ltando el t3fdn ya terminido y coge un nuevo corcho que le pre-
sent: el operario.

Preferiblerente se diepone estsa mfiduina de manera que el bra-
20 que forma el wporte del tapdn, tenga ademis del movimiento de os-
cilacidn indicsrdo, otro wovimiento de aseenso y descenso, Combinando
convenientemente estos movimientos se puede hacer uno de loe dos dis=-

co® esmeriladores, el de material mis fino, con dos claszee de mzte-
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rial, de manera que el tapén sufra primero un afirado en um parte
del disco y luego otro afinido mis perfecto en otra parte 4d&2 dis-
oo,

Todos eses movimlentos s¢ logran disponiendo en la armazén
de la miquina una corredera montada en gulas verticales para que pue-
da subir y bajor cuy: corredera lleva un irbol de excéntriccs acoio-
n3do por oorre=s, Fete Arxtwl llev: montdos dos excdntricos, uno de
loa curles apoyahdose sobre un tope o rodillo de poasicibén fija deter-
mina el movimiento de accenso y deacenso del £rbol y por lo tanto de
toda 1a corredera, la cual lleva el brazo porta tapdn y los mecanis-
mos para comuni cirle movimiento de rotacion mientras el tapdn estd -
en cont2oto con 108 disces esmeriladores, Otro de los exoéntricos mon-
tadoe sobre el mismo &rwl seirve para haéer oscilar el braze porta -
xampén de mahera que aplique el tzpdn alternativamente sobre uno y -
otro de lo8 discos eameriladores,

Para fabricar tapones ds fora cuadr:da c¢on los cantos redon-
deados o 8ea del tipo llamxzdo usualments en la indws tria “"plano-redon-
do" el eje del 50por;e del tapbn lleva un ¢alibre de acero de forms -
aproplada el cual rodando sobre rodillos fijos de apoyo hace que el -
tapdn toee la forma dessada, Para fapricar tsponeas obnicos los disoos
esmeriladores se hallan montados del modo ya conoeido sobre soportes
giratorios de mansra que se puedan poner ligeramente inclinados uno
con relaociénal stro,

En lo8 planos adjuntos se representa la miquina objeto de es-
ta patente eiendo la figura 1 una vista ~nterior de la migquina, la fi-
gura 2 un corte vertical por la linea II-II de la figura 1 y la figu-
ra2 3 una vista por encima parcialmente en corte por la 1fnes III-III
de la figura 2,

La m8Guina aomprende una armazdn general fija -1- que en 1la
parte anterior lleva guias verticales -2- en las cumles puede desli-

zarse con movimiento vertical unz correderz -3- sobre la cual van mon-
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tadas gran parte de las piezas mdviles de la miguiha, Esta ocorrede-
ra -3- 1leva aoportes -h- en 1os que deacansa el Arbol de excéntri-
co& -5-, el cusl recibe movimiento de rotacidn por medio de las po-
leis -6=- y correas de transrisifn dispwmtas de manera que puedan se-
guir el modimiento de vaivén del 4rho}l, Este 2Arbol -5~ 1lleva en su -
parte central ds exclntricos -7-%- que son los quc determinan los -
principales movimientos de la miquira, El exoéntrido -7- se apoya -
sobre un rodillo -9- de posicidn fija montadosobre la ocartela -10-
fijadac a la armazén -1- de 1a mAquinn, de manera J4e por la rota-
oién de este excéntrico ~7- 8e imprime el Arhol -5- ¥ por lo tanto
& la ogrredera -3- wnide a 81, un mevimiente vertim) de ascenso v
descenso a lo largo de las guins -2-, ’

En la paTtte supericor de la miquina y montados sobhse la ar-
m2z8n -1- hay los dos diasoos ragprdores o esmeril«dores -11-12- des-
timndos a trabajar el tpén de corcho. Estos discos se hallan monta-
dos sohbre los soportes -13-14- que deso=nsan en los bragos -16- de
la armaadn -1-, Estos soportes son corredercs sobre 10s Wrazos -16-
por medio de los volantes -1&- v ademds reden girar alrededor de un
eje verticil con objeto de poder gradurr a wiluntad 1a posicién de -
los disocos esmeriladores =11-12- para los di feroptes difdmetrosde ta-
pones y pars hacer los t'pones cilindriecs o clnicos, del modo usual
en 1aa méqutinas ya oconoocidas con dos discos esmeriladores, los ejes
de los discos -11-12- llevan umis poms =15- por las cuales son aoc-
clonados eatos discoa por medio de ®rreas desde las poleas -17- de
um ocontramarcha dispuesta en la parte posterior de la mfquina,

De estos dos discos esmeriladores -11-12- el dis®m -11- ea-
t4d destinado a ra.8par o desbasta* el ourdrado de corcho dindole 1a -
form» sproximada del-tapdn. Este disco llev: montado un aro de dhapa
Faspa © sea ochapa de aoero perforadc de tal manera que sus perfora-
Giones dejen partes de mstal salientes haociz la cara Que ha de reba-
Jar 81 sapén, pudidndose substitulr a esta chara por otro material -

oonveniente, El otro disco -12- se dispone preferiblemente provisto
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de papel de lija de dos clases diferentes: uns Zona emterior de un
papel de grano mis grueso y uam zona interior de papel de grano mis
fino. Esta dispoesicién combinada con el movimiento vertiocal del bra-
Zo -21- hace que se pueda afimr el t2fon de corcho ya desbastado -
por el disco -11- en dos fases u operaciones, primero sobre la zona
brterior del disoo -12- y luego sobre 1a zonw interior de grano mis
fino del mismo disco,

Este papel de 1ija puede peg.rse achre el disco -12- pero
para faclilitar el cambio de este papel cuzndo ase desgasta resulta -

preferible pegar el papel de 1ija sobre un disdo suplenentario el

Sual se monta de Quita y pon eohre el disco -2-,

La corredera -3- lleva fijado el eje -20- sobre ol oual -
oscila un brazo formado de dos partes -21-22- articuladas una con re-
30ién a otra alrededor del mismo eje -20-, la artioulacidn de las -
partes -21-, -22- del hrazo es ind ispenesable para 1a obtencidn de les
tapones del tipo llam=do planc redondo puesto Que siendo cuadrado el
calibre =52- emplendo ene ate 023, al girar este alibre, apovando-
B¢ contra el soporte ~53- determiha un cierto movimiento osoilatorio
del brazo -21- que no podr{a obtenerse sin 1la flexid 1idad consegui-
da por medio de dich: articulacidn, Labaries iaferior -22- lleva en su
extremo inferior el rodillo -23- que se apoya contra sl borde lateral
alabezdo del exc8ntrico ~8- por lazccidén de un reaorte ~2h-, Ademis -
las do® partes -21-22- de este brazo estin conectadas entre sf elisti-
camente por medio del resorte -25-,

E]l brazo -21- se ramifics en la parte superior formando tres
apoyos =26- -27- y -28-, Sobre los apoyos -26- y -27- estd montado un
eje o varilla -29- que termim en ure mordaza -30- y sobre el otro apo
yo -28- vd montada mna mordaza -31-, Esta mordaza -31- e8 de posicidn
fija pero puede gtrar litremente y el eje -29- con 1a mordass -30- -
pueds deslizarse dentro de loe sopprtes -26-27- y puede adeuis re—oci-
bir movimiento de rotacién por medio de 1a rudda dentada odnioa «-33-,

Entre las dos mordagas -30- y -31- sujet>n el corcho -32- Gue se ha

v
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de trabijar pars convertirlo en tapén?

Fl eje =29- 1leva mcntada en 61 soporte -26- 1s meda denta~
da conica =33~ y sovre soportes montados en la miams corredera =3- hay
dras dos ruedis 3bnicas -35-36- con las cuales puade engran>r la rueds
-33.- Ea%aas ruedas -35-306- se hallan unidas & poleas -37-38- por medio
de 1las ouales reciben movimienw de rotacidn desde las poleas -39-40-
montada s sobre el 4rbol de excéntricas -3-%

Resulta por 10 tanto de esta dispoaiocidn, que al girar el -
excentrico -%- el bra%o oacilante -21-22- se incktina primerc haocia la
derecha y haoilz 1a izquierda de 1a figura 1 poniendo el corcho «-23-en
contacto con los discos cameriladores -11-12-, Nientras el oorcho es-
t3 en contacto con eatos diescos, la rueda =33- engrana con las ruedns
«35« 0 =36- ccmunicindo asi movimiento de rotacion al eje -29- y por
lo tanto al corcho -J32-, |

La mAGuina comprende ademis otros mecanismos destinados a
hacer que lae mordazags -3U=-31- cojdu autom&iicemente el corcho -32-que -
a su tiempo ha colocado en posdcidn el operario y lo suelten tambien -
automiti osmente despubs de terminada la elabaracidn del tapdn, A este
efecto, el eje -23- en 12 parte que pasa por 61 soporte -27- lleva aon
tado un manguito -%1- por dentro del cual paaa el eje 1loco para poder
girar pero solidario de é1 en ouanto a movimiento longitudinal, Este
menguito presenta una ranura helicoidal -U2- y el soporte -27- tiene
un nervio helicoidal -U43- el cual encaja con la ramurs -42-, Por la
parte anterior del soporte -27- el manguito -%1- forma una cabeza-hlha
la oual =2std ncolonada por un resorte -kﬁ- y tiene ademds en la parte
infertor un vistago o prolongacin -U6- que pueie ser accionado por unm
brazo -47-. Este brazo -47- es solidario del eje vertical-49- y se ha-
lla acciom 30 por un resorte -4%- que tiendea mantenerlo en la posi-
o1én representada en el plano. E1 eje -43- se halla provisto en ma -
parte inferior de un tope o pequefio brazo -50- dispuesto para ser =0-

cionado por el saliente -51- de 1a polea -40- que forma plano inclina-



do, &e tal manera qQue cuando el szliente -51- tropiesa con el brazo
-50- hace girar el prazo -47- hacia la izquierda ds 1a figura 2 pa-
ra acclondt el vAstago -46- del modo que se eapliocarfi mis -~delants,

El eje -23- 1leva un calibrs de acero -52- el ocual giran-
do scobre uno u oiro de los rodillos o topes -53- cuando €1 brazo-21-
ae inclina en un sentido o en otro, limita la posicidn del eje -29-
yudel corcho -52- con relacién a 10s discos esmeriladores -11- o =-12-
y permite obtener el tapdn de 1as dimensiones y formas deseadas, yz
sea cilindrios, odnica, plano-redondi, u o tra,

El eje -29- lleva adeais en la parte anterior una piesa -5l-
constituida por un ouadr:ado de acero con rodillos en los dngulos Y pe-
GQuefias muescas o entallas en 1la mitad de sus 12doa, combinado con am
tope de retenaidn -55- ac don+do por un resorte -56-, Este mecanismo
sirve para la fabricacién de tapones de oorcho ocuadrados con 1a8 arias
redondeadas, es decir del tipo plzno-redopndo y tiene por objeto hacer
que al detemmrse el movimiento de zrotaci8h del & j8 =23~ este eje y por
lo tanto el calibre -22- queden siempre en una posicién determinada -
que corresponde a la posdoidn con que se presenta eb ocurdrado de cor-
cho =32~ a lag merdagas -30-31-.

La maquina Comprende ademis un mecanismo destinado a faoilie-
%ar la presentacidh del ouadr:do de wrcho =32- a la mordssa. Este me-
canismo comprende una escuadra -57- en cuyo &ngulo se ® loca el ocorcho
Que se ha de trabajar, Esta,escuadrs -57 v& fijada a una piesa -58-que
puede deslizarse en gulas wrtiocsles -60- de la armazon -1- de la mh-
Quina, Esta pleza -58- se halla conectada por medio de unsa palanca~-6l-
y una biela -62- wn una palanoca angular -63- provista de un rodillo
~64- por el cual es accionada por 14 superficie exterior oilfimirioa
del excentrico -8- mientras que un resorts -65- obliga & eata palanca
-63- a oscilar aplicdndose contra dicho e xcéntri ® =%-

E] funocionamiento de la méquina ce el siguiente:

Al enpezar el cioclo de operaciones de la miquina el exocdn-

¢rico -8~ se halla en postcién tal Que el rodillo -23- se aplica so-



- -

bre 1la parte -66- de este excdnirico, Ene ata posicidn de la mdduim

el brazo -21-22- estijvertical, la guia -57- que moatiene 2l corcho

Que se elabora estf en poadolén mis laja y la mordaza -3C- 12 halla
retl md: hacla 1la izquierda de 1a figura 2 porque el vistago -U46-del
manguito -41-4k- queda remenido por el extremc del brazo oscilante
-47.. Estzcndo 1=s plezas ene sta posicidn, el operaric colcca un oua-
drado de cordho en la gula -57-% Al aoctuar sl salisnte -51- de 1a po-
lea -L0- soire el bfazo -50- del eje -U9- hace oscilar eate eja y os-
cila tambien el brazo -47- soltando el vistugo -46- ocon lo cwal el men
guito -kl-bl- gira por la @0cidén del resorte -45- y el eje -29- se des-
liza hiola 1la Jerechr de la figura 2, qued=ndo aai el cuadrado de cor=
cho =32~ sujet2do entre las moxrdazas -30-31~, Inrediatamaente el brazo
-21-22- ¢oacila aproximédndose al dieco eamerilador -ll- hast: que el oa- |
libre -5-- troplieza con el rodillo -53-, En esta posicidén la rueda -33-
engrana con la rueda =35- y por lo tantc gira el eje =29« y el owdra-
do de corcho -32- de mare rs qQue la superficie ¢e eute es ragpada © &ge
merilada par el disco -il- dando 81 tapdn la forme correspondiente se-
gan el ocalibre -52-,

Mientras dura est: operaocidn la guia -57- ha subido por ha-
ber amctuado la superfioie exterior del exc®ntrico -3=- sobre Bl rodillo
-6k~ y 21 mismo tiempo €1 brazo -21- n elaje de excdntrico -5 y to-
das lae piezas montadas sobre la correder+ -j= ha subido algoe. Qando
el e xoéntrico -8~ en 3u movimiento a6 rotacidn llega 2 la posicién re-
presentadn en el plano, el brazo -21- se desprende del disco -11- y -
oscila para acercarse al disco -12- paXa ponerse en contacto el rodi-
1lo ~23- con la parte rebajada -68- del sxudntrico -3-, En esta poei-
cién la rued:s -33- engrrna oon la rued: -36-, el ozlibre -53- 8o 2po-
ya contra el rodillo -53~ de la izquierd: y el tap8n de oorcho =32- -
Que tiene ya la forma ocasi definitiva es esmerilado nor &l disvo e swme«
rilador fino -12-, Durante ests movimiento la correder- -3- con todas
lgs piezas montadas eclr & ella b~Jja ocon lo ocusl el tapdn =-32- v4 reco-

rriendo diferentes Zcnas concéntrionas del disco -&2- y eneste movi=-
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mienmto 6l tapdn -32- es eamerilado primeso por el papel de 1lija mis «
grueso de la zons exterior del disco -12-.y luego es finudo por d
papel de 1ija wis fino de 12 gzona intericr de este disoo ~12-,Cuan-
do el rodillo =23Z- 1lega otra veZ a la parte -e6-de) exodntrioco -8-
el brazo =21-22- vuclve a ponérse en posiocldn vertical y se detiene
un momento en esta posicidn, antes de empezar un muevo ociclo de ope-
ra.ciones,

Cuando el brazo -21- oscila haoia la izquierda de la figu-
ra 1, el vhiatago -46- del mnguito -44- obra ebdre ol plano irdlina-
do que P rua 1a pieza extrema del brazo -U7- y pasa mie alld de ee-
ta plegzs haoiendo oscilar este brago -47- contra la accidn del resox-
te -48-, Luego cuando el bragzo =21~ oscila hacia la derecha pars to-
mwar 1a posicién vertical el vistago -kG- ea retenido por la piesa ex-
trema del brazo -47- y hauce girar al manguito -41-44- oon 13 cual ees-
te ranguito y el eje -23- se corren haocia la iszquierda de la tfgura 2
y 1a mordaza -30- suelta el ta én -32- que cae por su propio peso. El
v&atago -46- 61 & jo -29- y la mordaza -30- permanecen en ésta polioiéﬁ
hasta Que ¢1 tope -51- de la pole: -40- tropieza contra sl braso -50-
del eje =49-, en cuyo momento, al oscilar el braso -47- suelts el vis-
tago =46- y permite que la mordazs -30- se ocierre de nuevo por la ace-
o16n del resorte -L45-, sujetando = ¢f un nusvo ouadi#ado de oorcho =-32-
que hs sido colocado entre tanto por el operario em la gula -57-,

-z, .NOTA, =z--
Se reivindi o como objeto de esta patente:

1). ¥Quina para fabrioar tapones de corcho provista de dos dis-
cos esmeriladores y un soporte oscilan-te para aplicar el tapénde oor-
cho que se tribajs a uno u otro de dichos discos, caracterizada porque
autématicaments y 2in intervencién del operario, que mansja la méqui-
na, 8¢ cierran las mordazas para sujetar al corcho que presenta el ope
rarioc en poelcidn, osclila el soporte haoia un lado para aplicar eamte -

corcho sobre el disco desbastador y al mismo tiempo se comunica movi-



miento de rotacidn a las mordasas Yy al ooroho, ascila luego el sopor-
te del t:pén hz0ia e) otro lado para aplicar el tapSn contra el otro
disdo para esmerilarxlo o afimrlo y despids que el tapdn easti a.ﬁm-
do ae awren ias mordas=s y dejan caer el tp On, quedindo en posiocién °
de coger un nuewo corcho gue a su ti empo hn 00100udo en posioidn o1 -
operario,
§ 2), En la miguina Sonsignada en la reivindicacidn anterior,;la
disposicidn del soporte que sostiene 61 oorcho que se trabaja y de%la-\‘.
plezas Que lo aod onan sobre una sorred<ra animada de un movimiontc; de
4 vaivén vertical con'objeto de que mientras se esmerilad tapén de goz- '
cho é3t8 vayn sublendo o bajando para recorrer diferertes sonis de los

1
2

disoos easmeriladores, t

3). En la m&quins coneignad: en lae reivindioaciones anteriorea,'
13 disposicién de un 4rkol de excéntrices montado sobre soportes ﬁja-
dos a la corredera vertiocal, cuyo 4rbol 1leva un exobntrico que apoyin

dose sobre un rodillo de posicidn fiia determina . el movimiento de as '

t

censo y dcsoon":;”del &rbol de exocdntricos y de la corredera vertioai -

v, At

oen el soporte del tydn que se trabaja y los Organos destinacdos a =0-
ciorar este soporte.

4). En 1a wiquina consignada en laas reivindi mciones anteriores,
la combinzeién enel soporte del tar én de una mordasa de posiocidn £fija
Y otra montada sobre un @je que puede deslizarse Y puede redbir movi- -

¢

miento de ro tacidn por medi o de uns rueda dentada montada sobre este - °

Shiacs R et

e

eje, la ouzrl al inoilinaree el soporte para aplicar el ta 8n contra um’
U otro de los diacos esmariladores engrans con rucdas dentadas monta-
das sobre ia correders y animadas de movimiento de rotaoién,

5). En la mfquina consiysnada en las reivindl caciones anteriores,
- la disposioidn en o1 eje de 1~ mordass. que sujeta el tapbn, de un man-
guito provisto de¢ una ranura heliocoidal Que encaja on un nervio heli-
cokdal del soporte, estands este manguito aocionade por un resorte Gue
tiende a ponerlo en pos;qtdn tal que la mordasa sujeta a1 tapén y sien

do aouionado pn el momente nveniente por una pieza Que le hace girar
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de manera .que pdr la aocidn del nervic del soparte en la ramura heli-
coidal s¢ deslia el oje y se abre la mordaza asoltando el tapdn.

6). En la miquina wmneignada on l:s reivindia.ciones anteriores, ’
la diaposicidh en e1 eje de 1= mordazs del tap8n de un oxlibre de for-
m. corresrondiente a 1la que haya de tener o1 tapén, 6l cu2l rodando =-
scbre rodillos de tepd, determina l1a posiocidn del corchoqie se traba-
ja oon relacién a los platos esmeriladores y determina la forma en que
queda ‘écmerilado el tapén.

7). En la miAquina oonsignada en las reivindiocaciones snteric ee
1la disposicion en @1 e¢je de 13 mordass del tapén de uaa piea cuadrae
da, combirada con un pestillo de retencidn accionm.do por un resorte,
para 10grir que cuirndo @1 eje interrumpe su movimiento de rotacidn - ,
quece siempre en posi 16n ta) Jue o1 c2libre crresponda con el cor-
oho que ha de culocar el operario, v

8). En la mdquaina consignad: en las reivindigaciones anteriores,
la disposioidn del brazo, que socastiene a] corcho que se elabora, divi-
dido en duvs partes arti culadas cﬁtrezai y acopladas elizticament e por
medizoifn de un resorte,

9). Una miguins automwltioa p:-ra fabricar tapones Je coracho,

Barcelona, 1% Ge miyo de 19?6.
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