MSMORTIA DESCRIPTIVA

para una patonte de invencién por veinte afios, por = Herra-
mientas para roscar = a favor de Don Renzo B R U N O, resl -

dente en Turin { Italia ) 3 Via Assarotti.-—

7 invento tiene por objeto herramientas para rog =
car (machos de roscar, terrajas, peines, etc..) caracteriza -
dos porque sus dientes, en lugar de cortar, cano Se hace ac-
tualmente, por su arista exiterior e incustrarse como curias
en la materia, trabajan con sus bordes laterales, es decir,
en 1las mejores condiciones de las herramientas de carte y por
consiguiente con todas las ventajas que pueden obtenerse por
este sistema de trabajoé

2 los dibujos adjuntos las figs. 1, 2, 3 ¥y 4 mues-



tran esquamaticamente modos de traﬁajar de los machos de ros—
car segln el presente invento.

Iang figse. 5-7 representan el semi-corte longitudinal
de dos piezas a roscar y las figs. 6-8 el gemi ~corte longitu~
dinal de los machos de rosvar correspondientes.

Is fig. 9 represanta enlperspectiva una vista de uno
de 10s nuevos machos de rogscar, dada a titulo de ejemplo.

Ia fig., 10 es una vista de frente u la fig., 11 la
vigta longitudinal de una segunda forma de macho de roscar,
mientras que las figs. 12 y 13 son representaciones parecidas
de una terocera forma.

Ta fig, 14 se refiere al tipo de trabajo de una te~
rraja segfn el nuevo sistema.

Ias figs., 15 y 16 son vistas, dadas a titulo de ejem
plo de una terraja segln el invento.

Sea la fig, 1 la seacibn aumentads del filete y las
figs., 5, 6 respectivamente gsecclones longitudinales con eje
00 de la pieza fileteada y del nuevo macho de roscars

Dividimos la superficie 45-46=47 fig. 1, en varias
bandas y damos al

1%L gdiente del macho de roscar la forma 47-53-52; al
2. » » ” ”» » » » 47~51~50; al
30 » ” ” n n » ” 47-49-48; 4l
42, 0w y stguientes la forma 47-46-45,

Presamos despues los canales del macho de fresar en
diresccidn helicoidal como indica la fig..9.

cuando se introduzoa este macho de roscar en la di -
recci én de la flecha figs, 6, en el orificio a filetear, el

18 giente recortard la banda 47-52-53, el

21 3 » ”» » » 47 <5150 sy €1



%0, diente recortaré la banda 47-49-48, el

40, » " " w  47-46-45 y completard
el trabajo de roscado.

®g de observar:

le, que la rosca o filete resulta como si estuviera
creada sobre la superficie cilindrica del cuerpo del macho de
rosgar por un triangulo que deslizard opn su borde desechd
sobre la superficis 47-46 y se elevard con su borde izguierdo
do la posicidn 53-52 hasta la 46-45. Por conmsigulente los la-
dos derechos de los dientes son partes sucesivamente mas am-
plias y de una superficie helicoidal Unica.

26. que los bordes anteriores de los dientes siendo
mas robustos o fuertes que los de 1los taladros usuales, presen,
tan un borde cortante con incidencia aspropiada (determinada
por la interseccidén de las superficies helicoidales anterior
del diente con 1la superficle inolinada del lado del camnal)
parecida a 1los cortes de un taladro helicoidal y asi gue es-
tos dltimos, cortardn por consiguiente muy facilmente la ma-
teris levantando virutas que se enrollardn en forma de hélice
vy saldrén libremente por los canales.

30, que los bordes posteriores, por el contrario,
tienen una indidencia negativa: por consipuiente deslizarén
gobre la superficie helicoidal (oreada por el diente preceden
te) que le sirve de apOyo para contrastar el esfuerzo de coOr=-
te de la cara anterior del dlente.

40, que los dientes del primerc al cuarto levantan
bandas sucesivamente mas anchas y que los primeros dientes
mas pequetios fuerzan menos y no se conducen como escariador,
sino que entran decididamente sin resbalar en la materia y

comienzan francamente el roscados



56. que el surco helicoidal resulta con rayas sola-
mente sobre la cara posterior, en correspondencia de las 1i-
neas de separacidn de 1las bandas, rayas que pueden ser levan-~
tadas por los dltimos dientes (teniendo geccibn completa) st
se fresa 1la dltima parte de los canales en hélice de dire -
ceidn contraria a la de 1los filetes o bien si se hacen los
primeros dientes adelgazados posteriormente, o en fin, senci-
llamente 3i se gira el macho de rosear en sentido inverso pa-
ra extraerle del orificio roscado, Para disminuir el trabajo
de cada diente, se puede adividir el tridngulo 47-46-45, fig.
1, en bandas de menor espesor, asi como esta indicado por li-
neas de trazos y construir segfn la manera arriba expuesta un
nuevo macho de roscar cuyos dientes levantarén cada uno sola-
mente la mitad del material, pero que tendri un ndmero de
dientes doble que el precedente,

Se puede aun, para repartir mejor el trabajo, subdl-
vidir el tridngulo en bandas de superfieies no cracientes co~
mo en la fig, 1 sino constantes como en la fig, 2; © tambien
decrecientes, de modo que 10s dientes sucesivos serén suje-
t0s o sometidos a esfuerzos de relacidn mas apropiados.

Se puede sun dividir el tridngulo como esté indica-
do en la Ffig, 3 y construir por consiguiente el macho de ros-
car segln la fig., 8 que ro scaréd la piezs asi como ha sido re-
presentado en la fig., 7.

71 tridngulo de filete o rosca puede aun ser &ividi-
do por lineas de inclinacién diferente por ejemplo como se
indica en la fig., 4.

Se obtienen entonces un macho de roscar cuyo sistema
de fileteado pusde ser dtil para hacsr filoteados cuadrados

oeventuslmente en cambinacidén con la disposicién precedente.



Se puede en fin embotar el canto de los dientes; cortarén en-
tonces un poeo menos bien, pero tendrén una duracibén mas lar-
gas

Hemos hasta shora examinado el caso de los filetes
de 108 nuevos machos de roscar que cortin por sus bordes an-
teriores pero es evidente gue subdividiendo los triangulos
de los filetes con lineas inclinadas, eao el borde posterior
y construyendo de un modo parecido al ya expuesto, los dien-
tes ¢ orrespondientes, se tendrén nuevos machos de roscar que
cortardd antonces ca el borde posterior de sus filetes.

Aunque los nuevos mach 03 de roscar no fuercen como
los otros y puedan ser empleados lo mismo sin ser rebajados,
es sin embargo util disminuir el frotamiento, rebajandolos
gea por el eanto sesa por um solo borde, sea por los dos y
prolongar el rebajado por una parts del diente solamente, en
lg zona oilindrica y lo mismo por toda la anchura del dients
en la punta obdnioca, porqus en esta perte la disminucidbn del
didmetro resul tante del afilado no tiene inconvenientes.

Tos nuevos machos de roscar eon canales rectos fa-
les como estdn representados en las figs. 10, 11, 12, 13
(que muestran un primer $ipo con dientes completos sobre un
maoho parcialmente cbnico y un sezundo tipo con dientes ore-
cientes sobre macho cilindrico) que trabajan en condiciones
incomparablemente mas favorables gque los machos de roscar
conocidos hasta el presenta.

Tos canales de 108 nuevos machos de roscar pueden
tener sesciones de uno o varios centros, tales ecomo han sido
va propuestos para los machos de roscar eonocidos con el ob=-
jeto de aiaminuir el angulo de corte o bien para objetos anéb-
logos.

Para las construcciones arribas expuestas, que difie



ran de una manera senciila pero substancial de las empleadas
hasta el presente, se obtienen machos de roscar provistos de
canales de direccidn rectilinea inclinada o mixta, cwyos
dientes no se embuten como cufias, sino que trabajan esencial-
mente con sus flancos, comienzan francamente el fileteado sin
alisar y tienen aun principalmente las ventajas; de un fro =
tami ento menor; de un mejor corte; de una mayor resistencia
de los dientes; de uﬁa formacidn fdeoil y descarga automidtica
de las virutas y pidiendo menos tiempo para hacer el filetea-
do, porque un solo macho de roscar del nuevo tipo, siendo mas
corto que los tipos corrienties, pueden hacsr una obra mejor y
con un esfuerzo menor que la serie de los tres machos de roe-
car que eorrientemente se emplseas

=1 nuevo tipo correspondiente de terraja estd cons -
truido por un procedimiento anidlogo al expuesto para los ma =
chos de roscars,

Sea la fig, 14 el.corte aumentado del filete para
ocrear los tornillos y figss. 15 y 16 respectivamente el semi -
corte transversal y la semi-vista de frente con eje 00 de la
torraja.

Dividimos siempre el tridngulo en bandas paralela -
mente a un lado y damos al

1%L jiente la forma 68 - 71 —= 64.

20 » ” ” 68 - 72 - 75,
30 » » ” 68 - 73 = 76
4o » y siguientes 68~ 73 - 70

Pricticamos los canales de descarga no perpendion-
lares al plano de la terraja sino inclinados.

#s evidente que 4dnalogamente a lo que hemos visto
anteriormente para los machos de roscar los dientes levanta-

rdn las bandas sucesivas no forzando como oufias, sino cortan-



do con un esfuerzo minimo y en las mejores condlciones con
gus bordes anteriores que tienen una incidencia apropiada
y resbalarin con las caras posteriores en los canales,

Se podrd varisr el perfil de los dientes dividien-
do el triangulo en bandas inclinadas, el espesor de las ban-
dag podrd ser constante o variable;se podréd hacer cortar los
dientes con la cara posterior y embotarles; los canales po -
drdn ser rectos o inclinados, o bien con todas las disposi-
ciones expuestas para los canales y se obtendrdn terrajas
nuevas (ue tendrdn, aun con canales rectos , ventajas anélo=
gas frente a las terrajas en uso hasta ahora.

@stos tipos de fileteado pusden tambien aplicarse
a los peines para fileteado rectos, curvos, etc..,» y en ge-

neral a todas las herramientas para filetear o0 roscar.

peserito suficientemente el presente invento lo
gue se declara como de novedad e invencidn propia son las
sigulentes reivindicaclones:

lé. Herramientas para roscar, caracterizadas por-
que estdn provistas de dientes que cortan el materisl esen-
cialmente con sus caras laterales, engendradas por un trian-
gulo que reshala oon un lado sobre una superficie helicoi-
dal y con otro lado se desplaza progresivamente frente a
frente del eje de una cantidad determinada.

Egg Herramientas para roscar, segln la reivindioca—
cidn 1, caracterizadas porque cada diente tiene un saliente

mas fuerte que el precedente, teniendo las virutas ds mate-



rial levantadas por los dientes sucesivos un corte crecien-
te.

3§- Herramientas para roscar segin la reivindicacidn
1, caracterizadas porque cada diente tiene un saliente mas
fuerts que el precedente, teniendo las virutas levantadas
por los dientes sucesivos un corte constante.

4?, Herramlen tas para roscar, segln la reivindicacidn
1, caracterizadas porque cada diente tiene un saliente mas
fuerte que el precedente, teniendo las virutas de material
levantadas por los dientes sucesivos un corte decreciente.

52. Herramientas para roscar segln la reivindicacidn
1, caracterizadas porque los dientes tienen inicialmente un
corte triangular, seguidamente un corte trapezoidal y des -
pues un corte triangular.

6§, Herramientas para roscar, sezgtn reivindicacién
1, caracterizadas porque el lado del triangulo generador,
que se desplaza progresivamente frente a frente del eje, no
es paralelo a la cara correspondiente del filets que se de-
be crear.

n2. Herramientas para roscar, segin la reivindica-
cidn 1, caracterizadas porque la base del triangulo genera-
dor de los primeros filetes o roscas esta inelinado sobre
el cjo.

8?. Herramientas para roscar, segln reivindicacién
1, caractarizadas porque la base del friangulo generador
de los primeros filetes o0 roscas es paralelo al eje.

Bi. Herramien tas para roscar, segln la reivindica -
cién 1, caracterizadas porque 108 canalesa de descarga de
las virutas son helicoidales, substancialmente parecidos a

los canales de 10z taladros helicoidales.



loéo Herramien tas para roscar, segln reivindicacién
1, caracterizadas porque los canales de descarga de las vi-
rutas son en parte helicoidales y en parte rectos.

llé. Herramientas para roscar segun reivindicacién
1, caracterizadas porque los canales de desoarga de las vi-
rutas son rectose

12%, Herramientas para roscar, segfin reivindicacidn
1, caracterizadas porgque 108 canales para la descarga de las
virutas tienen eon una parte de su longitud wna direccién he-
licoidal con inclinacién contraria a la del filete 0 rosca.

13%, Herremientas pars roscar, segfn reivindicacidn
1, caracterizadas porgue los primeros dientes estdn ligera-
mente 2delgazados hacia atras, mientras que los Gltimos tie-
nen seccidn complseta,

142, Herrami entas para rosear, segln reivindicacién
1, ocaracterizadas porque los dientes estén rebajados en su
punta, en una sola cara O bien en las dos.

15%. Herramientas pars rosear,- Segtn se describe y
reivindica en la presente memoria descriptiva y se ilustra
con 10s dibujos que a la misma se acompainan.

Consta egta memoria descriptiva de nueve pdginas

foliadas y escritas por una sola cara.

Madrid, 21 de mayo de 1926,

Isocadio I8pez y Ibpez.-

P. P,/ o see
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