
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

para una patente de invención por veinte años, por =  Herra­

mientas para roscar =  a favor de Don Renao B R U N O ,  resi -  

dente en Turin { I t a l ia  ) 3 Via Assarotti.*-

—  Jt —  *  —  ^  —  ,• —  9  —  •  “  f  T  ~  pim*

EL invento tiene por objeto herramientas para ros «  

car (maohos de roscar, terrajas, peines, etc.**) caracteriza -  

dos porque sus dientes, en lugar de cortar, cano se hace ac­

tualmente, por su arista exterior e incustrarse como cuñas 

en la  materia, trabajan con sus bordes laterales, es decir, 

en las  mejores condiciones de las  herramientas de corte y por 

consiguiente con todas las ventajas que pueden obtenerse por
i

este sistema de trabajo*

En los dibujos adjuntos las figs* 1, 2, 3 y 4 mués-



tran esquena ti oamente modos de trabajar de los machos de ros­

car según el presente Invento/.

las figs» 5-7 representan el senil-corte longitudinal 

de dos piezas a roscar y las  figs» 6-8 e l  semi-corte longitu­

dinal de los machos de roscar correspondientes.

la  fig.» 9 representa en perspectiva una vista de uno 

de los nuevos machos de roscar, dada a titulo de ejemplo.

la f ig . 10 es una vista de frente y la  f ig .  11 la  

vista longitudinal de una segunda forma de macho de roscar, 

mientras que las  figs» 12 y 13 son representaciones pareoidas 

de una teroera forma.

J& f ig» 14 se refiere a l tipo de trabajo de una te­

rra ja  según el nuevo sistema»

las figs» 15 y 16 son vistas, dadas a titulo de ejem ¡ 

pío de una terraja según el invento.

Sea la  f ig »  1 la  sección aumentada del f i le te  y las  

f ig s .  5, 6 respectivamente secciones longitudinales con eje  

00 de la  pieza fileteada y del nuevo maoho de roscar»

Dividimos la superfioie 45-46-47 f ig .  1, en varias 

bandas y damos al

1 --  d im te del maoho de roscar la  forma, 47-53-52; al

29’,» » »» »» » >» »» » 47—51—50; a l

3 o,. » »» >> » > » * » » »  47—49 —48; a l

4$. - » y siguientes la forma 47-46-45.

Fresamos después los canales del macho de fresar en 

dirección helicoidal como indica la f i g » . 9.

Cuando se introduzca este macho de roscar en la  di -  

reoción de la  flecha f ig »  6, en el orific io  a fi le tear, e l  

1 -- diente recortará la banda 47-52-53, el 

2&» » » » n 47—51—50» el



3 -

3$# diente recortará .la banda 47-49-4U, el

42 j> »» 47-46-45 y completará

el trabajo de rosoado#

3s de observar:

1&, que la rosca o f i le te  resulta como si estuviera 

oreada sobre la superficie cilindrica del cuerpo del maoho de 

roscar por un triangulo que deslizará opn su borde deseohp 

sobre la  superficie 47-46 y se elevará con su borde izquierdo 

de la  posición 53-58 hasta la 46-45, Por consiguiente los la­

dos derechos de los dientes son partes sucesivamente mas am­

plias y de una superficie helicoidal única#

%<>. que los bordes anteriores de los dientes siendo 

isas robustos o fuertes que los de los taxadros usuales» presen, 

tan un borde cortante con incidencia apropiada (determinada 

por la  in,terseoción de las  superficies helicoidales anterior 

del diente con la superficie indinada del lado del canal) 

parecida a los cortes de un taladro helicoidal y asi que es­

tos últimos, oortarán por consiguiente muy fácilmente la ma­

teria levantando virutas que se enrollarán en forma de helice 

y saldrán libremente por los canales#

3®, que los bordes posteriores, por el contrario, 

tienen una incidencia negativa: por consiguiente desliaaráh 

sobre la superficie helicoidal (oreada por el diente preoeden 

te) que le sirve de apoyo para contrastar el esfuerzo de cor­

te de la  oara anterior del diente#

4<># que los dientes del primero ai cuarto levantan 

bandas sucesivamente mas anchas y que los primeros dientes 

mas pequeños fuerzan menos y no se oonduoen como escariador, 

sino que entran decididamente sin resbalar en la materia y 

comienzan francamente e l roscado#



5&.« que el surco helicoidal resulta con rayas sola­

mente sobre la cara posterior, en correspondencia de la s  l i ­

neas de separación de la s  bandas, rayas que pueden ser levan­

tadas por lo s últirnos dientes (teniendo sección completa) si 

se fresa la última parte de los canales en hélice de dire -  

coión contraria a la  de los f i le te s  o bien si se hacen los 

primeros dientes adelgazados posteriormente, o en fin , senci­

llamente si se gira  el maoho de roscar en sentido inverso pa­

ra extraerle del orific io  roscado* Para disminuir el trabado 

de cada diente, se puede dividir e l triangulo 47—46—45, fig*

1, en bandas de menor espesor, asi como esta indioado por l i ­

neas de trazos y construir según la manera arriba expuesta un 

nuevo macho de roscar cuyos dientes levantarán cada uno sola­

mente la mitad del material, pero que tendrá un número de 

dientes doble que el precedente*

Se puede aun, para repartir mejor el trabajo, subdi­

vidir e l triángulo en bandas de superficies no crecientes co­

mo en la  f ig »  1 sino constantes oomo en la  fig* 2; o también 

decrecientes, de modo que los dientes sucesivos serán suje­

tos o sometidos a esfuerzos de relación mas apropiados*

Se puede aun dividir e l triángulo como está indioa­

do en la fig* 3 y construir por consiguiente e l maoho de ros­

car según la  fig* 8 que roscará la  pieza asi oomo ha sido re­

presentado en la  fig » 7*

qjl triángulo de f i le te  o rosca puede aun ser divid i­

do por lineas de inclinación diferente por ejemplo oomo se 

indica en la  fig* 4.

Se obtienen entonces un maoho de roscar cuyo sistema 

de fileteado puede ser útil para haoer fileteados cuadrados 

eventualmente en combinación oon la  disposición precedente*



Se puede en fin embotar el canto de los dientes; cortarán en­

tonces un poco menos bien» pero tendrán una duración mas la r ­

ga,*

Hemos hasta ahora examinado el caso de los f i le tes  

de los nuevos machos de roscar que cortán por sus bordes an­

teriores pero es evidente que subdividiendo los triángulos 

de los f i le te s  con lineas inclinadas, Qano el borde posterior 

y construyendo de un modo parecido a l ya expuesto, los dien­

tes o correspondientes, se tendrán nuevos machos de roscar que 

cortarán entonces eco e l borde posterior de sus filetes#

Aunque los nuevos machos de rosoar no fuercen oomo 

los  otros y puedan ser enpleados lo mismo sin ser rebajados, 

es sin embargo ú t i l  disminuir e l frotamiento, rebajándolos 

sea por e l canto sea por un solo borde, sea por los dos y 

prolongar e l  rebajado por una parte del diente solamente, en 

la  zona c ilindrica  y lo mismo por toda la  anchura del diente 

en la  punta cónica, porque en esta parte la disminución del 

diámetro resultante del afilado no tiene inconvenientes#

los nuevos machos de roscar con canales rectos ta­

les  oano están representados en las figs# 10, 11, 12» 13 

(que muestran un primer tipo con dientes oompletos sobre un 

macho parcialmente cónico y un segundo tipo oon dientes ore­

cientes sobre macho cilindrico) que trabajan en condiciones 

incomparablemente mas favorables que los machos de rosoar 

conocidos hasta e l presente#

los canales de los nuevos machos de rosoar pueden 

tener secciones de uno o varios centros, tales cono han sido 

ya propuestos para los machos de roscar conocidos oon el ob­

jeto de disminuir el ángulo de corte o bien para objetos aná­

logos.

Para las construcciones arribas expuestas, que d if ie



ren de una manera sencilla pero substancial de las empleadas 

hasta e l presente, se obtienen machos de roscar provistos de 

canales de dirección rectilinea indinada o mixta, ciaros 

dientes no se embuten como cuñas, sino que trabajan esencial­

mente con sus flanoo3, comienzan francamente el fileteado sin 

a lisar y tienen aun principalmente las ventajas; de un fro -  

t ami en t o menor; de un mejor corte; de una mayor resistencia  

de los dientes; de una formación fác il y descarga automática 

de las virutas y pidiendo menos tiendo para hacer e l f i le tea ­

do, porque un solo macho de roscar del nuevo tipo, siendo mas 

corto que los tipos corrientes, pueden hacer una obra mejor y 

con un esfuerzo menor que la serie de los tres machos de roe- 

car que corrientemente se emplea#

Hl nuevo tipo correspondiente de terraja está oons -  

truido por un procedimiento análogo al expuesto para los ma «  

ohos de roscar#

Sea la  fig# 14 el-corte aumentado del f i le te  para 

crear los tornillos y figs » 15 y 16 respectivamente el semi -  

corte transversal y la  semi-vista de frente con eje 00 de la  

terraja#

Dividimos siempre el triángulo en bandas paralela -  

mente a un lado y damos al

1 -- diente la forma 68 -  71 -  64.

2o »» » *> 68 -  72 -  75#

39 n » >» 6 8 - 7 3  — 76

40 » y siguientes 68- 73 -  70

Practicamos los oanales de descarga no perpendicu­

lares al plano de la terraja sino inclinados#

3s evidente que ánalogamente a lo que hemos visto

anteriormente para los machos de roscar los dientes levanta­

rán las bandas sucesivas no forzando como ouñas, sino cortan-
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do con un esfuerzo mínimo y en las mejores condiciones con 

sus bordes anteriores que tienen una incidencia apropiada 

y resbalarán con las caras posteriores en los canales#

Se podrá variar el p e r f i l  ae los dientes dividien­

do el triangulo en bandas inclinadas, el espesor de las ban­

das podrá ser constante o variable; se podrá hacer cortar los 

dientes con la cara posterior y embotarles; los canales po -  

drán ser rectos o indinados, o bien con todas las disposi­

ciones expuestas para los canales y se obtendrán terrajas 

nuevas i¿ue tendrán, aun con canales rectos , ventajas análo­

gas frente a la s  terrajas en uso hasta ahora#

Sstos tipos de fileteado pueden también aplicarse 

a los peines para fileteado rectos, curvos, etc».# y en ge­

neral a todas las herramientas para file tear o roscar#

F O T  d -

Descrito suficientemente el presente invento lo 

que se declara como de novedad e invención propia son las  

siguientes reivindicaciones:
Bu

1-. Herramientas para roscar, caracterizadas por­

que están provistas de dientes que cortan el material esen­

cialmente con sus caras laterales, engendradas por un trian­

gulo que resbala oon un lado sobre una superficie helicoi­

dal y con otro lado se desplaza progresivamente frente a 

frente del eje de una cantidad determinada»

Herramientas para roscar, según la  reivindica­

ción 1, caracterizadas porque cada diente tiene un saliente 

mas fuerte que el precedente, teniendo las  virutas de mate­



r ia l  levantadas por los dientes sucesivos un corte crecien­

te#

3 -  . Herramientas para roscar según la  reivindicación 

1, caracterizadas porque cada diente tiene un saliente mas 

fuerte que el precedente, teniendo las  virutas levantadas 

por los dientes sucesivos un corte constante.

4 - .. Herramientas para roscar, según la  reivindicación 

1, caracterizadas porque cada diente tiene un saliente mas 

fuerte que e l precedente, teniendo las  virutas de material 

levantadas por los dientes sucesivos un corte decreciente»

5 - .. Herramientas para roscar según la reivindicación 

1, caracterizadas porque los dientes tienen iniclalmente un 

corte triangular, seguidamente un corte trapezoidal y des — 

pues un corte triangular-

6 -  , Herramientas para roscar, según reivindicación 

1, caracterizadas porque e l lado del triangulo generador, 

que se desplaza progresivamente frente a frente del eje, no 

es paralelo a l a  cara correspondiente del f i le te  que se de­

be crear»

7^, Herramientas para roscar, según la reivindica­

ción 1, caracterizadas porque la base del triangulo genera­

dor de los primeros f i le te s  o roscas esta inclinado sobre 

el eje»
8 -  » Herramientas para roscar, según reivindicación 

1, caracterizadas porque la  base del triangulo generador 

de los primeros f i le te s  o roscas es paralelo al eje.

9- - Herramien tos para roscar, según la reivindica -  

ción 1, caracterizadas porque los  canales de descarga de 

las virutas son helicoidales, substancialmente parecidos a 

los canales de lo s  taladros helicoidales#
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10-# Herramientas para rosear, según reivindicación 

1, caracterizadas porque los oanales de desoarga de las  v i ­

rutas son en parte helicoidales y en parte rectos#

l lS ,  Herramientas para roscar según reivindicación 

1, caracterizadas porque los canales de desoarga de las  v i­

rutas son rectos#

12- # Herramientas para roscar, según reivindicación 

1, caracterizadas porque los canales para la  descarga de las  

virutas tienen en una parte de su longitud una dirección he­

licoidal con inclinación contraria a la  del f i le te  o roso-a.

13- # Herramientas para roscar, según reivindicación 

1, caracterizadas porque los primeros dientes están ligera ­

mente adelgazados hacia atras, mientras que loa últimos tie ­

nen sección completa#
14- , Herrara! en tas para roscar, según reivindicación 

1, caracterizadas porque los dientes están rebajados en su 

punta, en una sola cara o bien en las  dos.

15- # Herramientas para roscar#- Según se describe y 

reivindica en la  presente memoria descriptiva y se ilustra  

con los dibujos que a la misma se acompañan#

Consta esta memoria descriptiva de nueve páginas 

foliadas y escritas por una sola cara.

Madrid, 2l de mayo de 19B6# 

leocadio lópez y lópez#-

/






	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



