
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  que forma parte integrante de la  patente 

de invención por veinte años que se s o l ic i t a  en España a nombre del Sr. Don
H

Hermann W o 1 f ,  Ingeniero -  Diplomado, residente en Bad Homburg v.d.H oehe, 

(Alemania) Dorotheenstrasse 3, por: "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FANRICACIÓN CON­

TINUA DE HIDROCARBUROS EE EBULLICIÓN FACIL flE HIDROCARBUROS DE EBULLICIÓN DI­

FICIL” .

********:*:***********

Ts9r
De lo s  d iversos procedim ientos de hendido para la  producción d e b e n -' 

c in a  de a c e ite s  de peso intermedio o de a ce ite s  pesados, se da la  p re feren cia  

a aq u e llos  en lo e  cuales e l  a ce ite  c ircu lan te  se ca lien ta  ba jo  presión  en ser­

p en tin es .

Un gran inconveniente da este  procedim iento es la  in crustación  rápida

de lo s  tubos por carbón o por substancia carbónica a consecuencia de la  que
D

v en breve tiempo queda para lizad o e l  funcionamiento de la  in s ta la c ió n . Se han 

en-sayado d iversos medios para correg ir  este  inconveniente, por ejemplo median­

te Ja in sta la c ión  de tubos anchos re c to s  en e l  horno de hender, siendo su liem -
Ü

p ieza  por medio de fre sa s  muy entre tenida y necesitando la  misma un tiempo con­

s id era b le . Ademas se han in terca lado f i l t r o s  para qu itar la s  p a rt ícu la s  de car­

bono de la  co rr ien te  de a ce ite  y del r e f lu jo  o bien se ha dispuesto un grupo 

de tubos mas co rto  en e l horno para hender en e l  que e l  a ce ite  solo se ca lie n ta  

hasta la  temperatura del hendido y e l  hendido mismcP se lle v a  a cabe con sepa­

ración  de carbón y d£ cok y ba jo  presión  en una caldera (re c ip ien te  para reac­

c i ó n  p o s t e r io r ) ,  unida al serpentín . En esta  caso es  necesario  parar después 

de un periodo continuo corto  de funcionamiento y qu itar la s  masas de cok (18 to 

neladas por ca rga ).

Se ha comprobado que la  Obstrucción e in cru stación  de lo s  tubos y de 

la  caldera pueden ev ita rse  completamente, s i se hace expansionarse lo s  produc­

tos del hendido que se hallan bajo presión  por ejem plo en un grupo &  serpenti­

nes en e l horno de hender en co rr ie n te s  rápidas, ba jo  una columna de h idrocar­

buros en a lto  hervor o por o tros  medios de d iso lu ción  apropiados. Si se emplean
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temperaturas adecuadas, todas la s  impurezas mecani 

asi^, como e l  carbón c o lo id a l ,  todos lo s  hidrocarburos de gran contenido de car­

bón y lo s  productos e s fa lto s o s , en f in  todos aquellos cuerpos que al seguir e l 

procedim iento del hendido separan carbón quedan en d iso lu ción  o en suspensión, 

m ientras que lo s  r e f lu jo s  ú t i le s  y la s  bencinas pasan con lo s  gases del hendido 

en fcrma de vapor a través de lo s  medios d iso lven tes  destilándose y condensando^ 

"" en forma fraccionada  en aparatos e s p e c ia le s .

Los h idrocarburos pesados que se obtienen en esta  operación vuelven 

como r e f lu jo s  a l proceso  del hendido y pueden henderse entonces sin que haya 

p e lig r o  de form ación de cok, puesto que han quedado exentos de todos lo s  com­

ponentes que forman cok.

Gracias a este  modo de operar se ha obtenido e l  e fe c to  de poder lle v a r  

a cabo en la rgos  p eriod os de funcionam iento, sin in cru stación  alguna de lo s  

serpentines, un procedim iento continuo de hendido. Como medio de d iso lu ción  

para lo s  cuerpos que separan carbón en la  continuación del procedim iento de hen­

d ido , pueden emplearse por ejemplo hidrocarburos a l i f a t i c o s  de a lta  cocc ión  

^  y ventajosamente h idrocarburos c í c l i c o s .  Los medios d iso lven tes  pueden mante­

nerse mecánicamente en c ir cu la c ió n  en e l  depósito lavador por medio de lo s

productos expansivos del hendido, eventualmente en combinación con un r e c i ­
bípíente segundo.

En e l  camino a este  recip ien te  c en la  tubería de c ir cu la c ió n  pued© 

in terca la rse  un d isp o s it iv o  re fr igeran te  de cualquier clase  para conservar la s  

temperaturas mas ven ta josa s. Esra re fr ig e ra c ió n  puede hacerse ú t i l  al p roce­

dimiento por medio de un aparato de conmutación de c a lo r . Un s ifón  d3 descarga 

sirve para conseguir que e l  exceso de a ce ite s  pesados que vayan entrando, se 

U *?-elim ine de la  operación constantemente con la s  impurezas mecánicas y quím icas.

 ̂ ■ La idea fundamental della  invención p resen te , o sea de de qu itar le s

componentes perturbadores de carbón y de gran contenido de carbón y la s  partes

del producto de hender que mas tarde puedan produ cir carbón a® este producto de
B

hender para impedir que lo s  miemos en e l  a ce ite  de regid  jo  vuelvan a entrar en 

lo s  aparatos de hender, puede también llevarse  a cabo de la  manera sigu iente:

La cantidad total d¡2 loe productos de hendido, in clu s iv e  todas la s  impurezas,

Si condensa en hidrocarburos líq u id o s  antepuestos, especialm ente en a ce ite s
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crudos f r í o s .  El producto de m ezcla, calentado previamente, obtenido de esta  

maneara, se somete a una d e s t ila c ió n  p e r ió d ica  o continua en la  que se obtienen 

la s  d ife ren tes  fra cc io n e s  del producto que ha de henderse, m ientras que lo s  

componentes p e r ju d icó le s  de carbón y productores de carbón de la  operación del 

hendido quedan en e l  residuo de d estila d o . En esta  d e s t ila c ió n  como es natu ra l, 

pueden obtenerse también simultáneamente fra cc io n e s  del a ce ite  antepuesto, 

aprovechándose ademas e l  ca lo r  del hendido recogido  por e l  a ce ite  antepuesto.

También puec£ interrum pirse la  d e s t ila c ió n  cuando se llegue al prin ­

c ip io  del hervor del a ce ite  antepuesto, volviendo a anteponerse este  nuevamente 

después de la  r e f i ig e r a c io n  correspondiente, hasta que este cargado de lo e  pro­

ductos del hendido y la s  impurezas hasta ta l puntó que sea p r e c is o  e lim in arlo  

de la  Operación.

Esta eliminación del aceite antepuesto saturado puede llevarse a cabo 

como es natural, también de modo que continuamente o con intermitencias se hace 

que afluyan cantidades parciales frescas del aceite antepuesto a la condensación 

del producto de hendido, eridmi-nándo se '■ una oanti dad prop^re-A-oas! 1 ae® it#-esi&e- 

ípweet© a la  dal proco¿oto d? haiftáitie-, eliminándose una cantidad

p roporcion a l del a ce ite  antepuesto ya usado, del procedim iento.
*****************************

R eiv in d icacion es de la  patente;

1 . Un'procedim iento para la  transform ación de hidrocarburos de hervor a tempera-
í ...

tura maf a lta  en hidrocarburos de hervor a temperatura mas b a ja , por medio de 

hendido m u ían te  ca le fa cc ió n  ba jo  p resión , caracterizado por e l  hecho de que 

lo s  p r o d u c to ^ d e l hendido antes de su condensación, in trodu ciéndolos en h r id ro - 

carburoe líq u id a s  de la  mayor temperatura p o s ib le  de hervor, de gran capacidad 

d iso lu t iv a , se l ib e r ta n  de su contenido de carbono tfede o tros  componentes de 

gran contenido de carbón que son de in flu en cia  perjudicial sobre e l  proceso del 

hendí do.
2. Una forma de r e a liz a c ió n  del procedim iento según 1, caracterizada  en que de 
lo s  hidrocarburos l íq u id o s  antepuestos ¡£ extrae e l  ca lor  para que su tempera­

tura durante e l  transcurso del procedim iento no exceda de la  temperatura de 

condensación de lo s  componente e per ju di c ía le  s y ds gran contenido de carbón 

que tienen que elim inar se



3. Una forma de re a liza c ió n  del procedim iento según 1 y 3, caracterizada en 

que e l hidrocarburo antepuesto se mantiene en c ir cu la c ió n  entre dos re c ip ie n ­

tes  extrayéndosele la  cantidad necesaria  de ca lor  durante esta  c ir cu la c ió n .

4«Un procedim iento para transformar hidrocarburos de e b u llic ió n  a temperaturas 

a lta s  en átros  de e b u llic ió n  a temperatura mas b a ja , mediante hendido, calev- 

tan dolos ba jo  p res ión , caracterizado por e l  hecho de que la s  cantidades to ta - 

* * le e  del producto de hendido se condensan en hi di- o carburos antepuestos y e l  pro­

ducto de mezcla obtenido de esta  manera se somete a una d e s t ila c ió n  en la  que 

& obtienen la s  fra cc io n e s  deseadas del producto de hendido y eventualmente 

también de lo s  h idricarburos antepuestos, mientras que lo s  componente e per ju­

d ic ia le s  con contenido de carbono quedan reten idos en e l  residuo de d e s t ila c ió n  

y se eliman con es tos  en e l  d esarro llo  de la  operación .

NOTA: La presente patente de invención debe recaer sobre: "UN PROCEDIMIENTO 

PARA LA FABRICACIÓN CONTÍNUA DE HIDROCARBUROS DE EBULLICIÓN FACIL DE HIDRO­

CARBUROS DE EBULLICIÓN DIFICIL", todo ta l y como queda d escrito  en la  presente 

memoria.
- • V

Conste esta  memoria de cuatro hojas fo lia d a s  y e s c r ita s  por una sola

cara .«i
Con arreglo  a lo  preceptuado a la  ley  vigente de la  Propiedad Indu stri­

a l se s o l i c i t a  e l  derecho de p r io r id a d  de la  patente alemana W,69416 IV/23 b 

del 22 de Mayo de 1925.

Madrid, Maye de 1926. P.A. D.He rnann W olf,
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