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El presente invento tiene por objeto un nuevo
procedimiento para la fabricacidn de rocas sintéticas.

De todos es conocido que en la actualidad no existe
ningin producto artificial de ornamentacidn en la construccidn
que resista a los efectos de los agentes atmosféricos, no
siendo posible por tal motivo euplearlos para la decoracidn de
las fachadas exteriores de los edificios.

Unicamente ge conocen y dan buen resultado para este
fin los diferentes ~ranitos naturales, tales como el de Guada-
rrama, Galicia y Baviera. En cawbio, mno podemos hablar asi de
los diferentes mlrmoles tambien naturales que se usan, puds al
cabo de un cierto nimero de aifios se quiebran por las lineas
de menor resistencia, y como el pulimento lo perdieron ya a
los prireros meses, en vez de decorar y ornamentar, afean
y destruyen todo el gusto artistico.

Sezln se desprende de lo anteriormente expuesto,
se puede sacar la consecuencia de que unicamente los granitos
pulimentados sirven para el objeto antedicho, ya que otras
rocas vnulimentables que podrfan emplearse no lo son a causa
del precio exorbitante que alcanzarfan, pues ya el granito
por esta misma circunstancia, solo se emplea en edificios
de gran lujo.

Con el procedimiento para la fabricacidn de las
rocas sintéticas, objeto de la presente patente de- introduccidn
se obvian todos estos inconvenientes, y se puede fabricar
sintéticamente sienitas, serpentinas, gneis, granitos, mérmoles,
y en general toda clase de rocas, y que por su dureza son
susceptibles de pulimento.

El procedimiento de fabricacidn que se sigue es
andlogo al que siguid la naturaleza misma para formar las
brechas en los litorales geolbgicos, o sea unir-por medio
de ceuentos adecuados los elementos de las rocas umismas
después de haberlios dado el colorido conveniente, y utili-
zando los diferentes dxidos metdlicos que expende el comercio.

Una vez que se ha dado al c emento que se emplée,

(pues este puede ser de diferentes clases, segin la roca gue
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se desée obtener), el colorido adecuado mezclédndolo a los
diferentes &xidos metdlicos se toma un volumen de este material
v tres de granulacidn de la roca:que deseemos obtener.

La granulacidn de la roca la obtenemos, triturando
estas piedras en una machacadora a mandibulas hasta llegar a
granos de cero a 6 milimetros.

Une vez bien unidos y mezclados los voldmenes de
oranulacidn y cemento se rocia el material con el agua
suficiente nara formar una pasta fluida, gue es la gque se
echa en los moldes apisondndola convenientemente.

Despufs se deja fraguar esta pasta los dias necesarios
a fin de que se endurezca y después se la sonete a las mismas
operaciones de asperonado, etec.. 2 que se someteel mérmol
natural. Fara llevar a cabo el pulimento necesario nos servimos
del empleo de los &cidos fluworhidrico y silicico, magnesia,
aléimina y cal, a fin de formar fluorsilicatos magnésicos,
aluminicos y célcicos que cierran todos los poros de la
superficie haciéndoles aptos para el exterior.

En la realizacidn general del procedimiento nos
reservanos el derecho de no emplear el aluminio, asi como
tarbien el de partir de la granulacién de wmdrmol para obtener

toda clase de rocas.
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Habiendo ya descrito y detallado con toda amplitud
la naturaleza de miiinvento, asi como la manera de llevarlo
a cabo en la préctica, debemos hacer constar que las
disposiciones anteriormente descritas son susceptibles de
ligeras modificaciones en cuanto a las substancias
empleadas y cantidades en su aplicacién, sin que por ello se
altere el principio fundamentel del invento y lo que constituye
la esencia del mismo y por lo gue solicito patente de introduc-
cién por cinco aflos en Espafla es por: "n procedimiento para la
fabricacidn de rocas sintéticas"; caracterizéndose por el hecho

de que una vez bien unidos los volumenes de granulacidn y
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cemento, se rocia el material con el agua suficisnte para

formar una pasta fluida que es la que se echa en los moldes,
apisonéndola convenientemente, dejéndose después fraguar esta
pasta los dlas necesarios para que endurezca, sometiéndosela
despues a las nismas operaciones a que se somete el nérmol
natural. El pulimento se lleva a cabo por medio del empleo de
los &cidos fluorhidrico y silfcico, magnesia, allmina y cel,

a fin de formar fluorsilicatos magnésicos, 2l {nicos y célcicos,
que eierran todos los poros de la superficie, haciéndoles

aptos para el exlerior, seglin se describe en la presente memoria.

"Un procedimiento para la fabricacidn de rocas
sintdticas"; tal y como queda substancialmente descrito en

la presente meiioria.

BEsta menoria consta de tres hojas escritas por

una sola cara.
ladrid, 18 de iayo de 1926.

Salvador Cérdoba.

Por ¢ adap~ Q
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