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Don, Pierre BERTHELEMY y Don, Henry de MONTBY
por:

" Nueva aleacién de aluminio y su procedimiento de fabricscidn "
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Memoria Descriptiva

La presente invenclén tiene por objeto una nueva aleacidn de
aluminio, cuya densidad es sensiblerente igual a le del mismo al umi-
nio, pero cuyvas resistencias mectnicas son muy superiores a las del
aluminio, Esta aleacifn se caracteriza esencialmente por entrar en
su composicién cobre, mangamesc, ferro-silido, wolfram, magnesio -
(y tambien eventualmente cadmio) y aluminio, en proporcicnes conve-
nientemente determinadas parz obtener un metal que puede sufrir un
tratamiento mecanico cualquiers (ocomo lakinado, estirado, embutido,
trefilado, etec,) o bien fundirse resultando en este caso proéductos

exentos de griesas y burbujas,
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La invencion se refiere tambien al procedimientc de fabrica-
cidén de dicha aleacidén, conforme a cuyo procedimiento se prepara prime-
ro una Qaleacién rica® de 1los cuerpos anteriormente especificades, por
fueidon en un crisol ,de plombagina revestidc con magnesia, el cual oon-
tiene cierta cantidad de una mezola de carbbn vegetal , fluoruro de ozl-
cio, 8xido de magnesb y &Zcido arseniosc, coléndose en lingoteres la -
aleacién rica producida &e este modo, después de purifica~da, pars in-
corporarse ulteriormente a aluminio en una proporcién (variable segin
los usos a que se destina el metal) de 10 a 15 partes en peso de &l ea-
©idn rica por 930 a 85 partes de aluminio.

La invencion tiene por ultimo por objeto una variante del ppo-
cedimiento, cuya variante es mis especialmente aplicalble al casode las
aleaciones destinadas a ser fundidas yen la cual el magnesio y el oad-
mio {pudiendo éste 0l timo cuerpo substituirse eventualmente por el so-
dio) s0lo s e incorporan en el momento en que se mezcle la aleacidn ri-
ca al aluminio, verificdndose esta incorporad ®n a una temperaturgtodo
lo mis igual a 725°,

Como ejemplos sclamente de modos de ejeocucidbn de la invencién,
se describe a continuacién el modo de preparacidtn de aleaciones conve-
nientes para varios usos, En todos los casos la aleaciébn rioa se prepa-
ra fundiendio sus componenhés en un crisol de plombagina revestido oon -
magnesia y en el fondo del cual se wmloca primero 25 gramos de la mez-

gla siguilente:

Carbdn vegetal de hay pulverizado m1l,00gr,
Fluoruro de calcio naturd 1,000 ¢
Oxido de magnesioc .250
Acido arsenioso _ 10

%1 orisol se calienta en un horno Que permite obtener una tem-
rerature graduable y constante (horno de aceite pesado u horno recupe-
rador de calor sistema Bigct, por ejmplo). Cuando s e obtiene la fusidn,
se renueve por largo tiempo la aleacidén por medio de una varilla de car-

bcn de retorata revestida con magneesia (no se ha de erpl ear nunoce para



este opersecicn unaz varilla de hierro), después se Quita de la superfi-
cle de la masa en fusion la mezocla de polw y las impurezas Que flotan
y se cuelz en pequefios lingotes en una lingotera de hierro revestida pon
me.gnesia,

La oomposicion de la aleacion rica asi preparade varis seglin
el uso a que se destina la aleacidn final,

Eiemplo I,- ﬁara la obtencién de una & eacién Que sirve para
hacer plac=zs, barraé, tubos, alambres, perfilados, etc. se toma, parz

preparar la aleacidn rioca:

Cobre . 4o gr,
Mangmneso o "
Ferro-silicio 5" 35
Wolfram on
Magnes 1o 5 "
Aluminio 33 " 65

La @ntidad de aleacién rica obtenida fundiendo del modo an-
teriormente indicado, 108 componentes ya oltados, se incorporz en 300
gramos de aluminio puro (a 99499, 5%).

Ejemplo II.- La aleacién rica para la preparacidn de un me-
tel ablicable a la fabricacién de piezas fundidas de toda clase se ob-

tiene fundiendo:

Cobre 42 gramos
Manganeso 2 "
Ferro silicio 5,35"
Wwolfram 1 "
Magnesio 20 "
Aluminio 9,65 "

La cantidad de aleacién rica asl obtebida se incorporas en -
900 gramos de 2l uminie puro. Conforme una carscteristica esencial de
la invenocidn, eneste caso particular de la preparacién de una aleacidn

destinada a la fundicién, se affadé, al incorporaree la aleacidn rica -

2l aluminio, 20 gramos de cadmio, téniendo dicha adicién por efecto el



suprimir las giretas y burbujas en les piezas fundidas.

El magnesio que entra en las f6rmulas de 2leacién rica Que aca-
ban de indicarse (y tambien en la férmula del teroer ejemplo a continus
oién) puede incorporarse a 1os otros constituyentes de la aleacidn rica
y furdirse con ellos, o bien afiadirse, como el sadmio y 2l mismo tiempo
que este metal, en el momento que se incorpore la aleadibébn rica a la -
mesa de aluminio,

En tods dasos, conviene, antes de efectuar estas a2diciones, -
purificsr 4 metal, sin 1o oal habria el peligro de arrastrar el magne-
sio con las escorias. Por ofra parte es esencial operar a una tempera-
tura que m pase de 725°, La fusion del aluminio puro, con incorpora-
cién de la aleacidn rica conveniente, s e efdctta, con preferencia, en
un crisol de plombagina revestido con magnesia y c¢al entado en un hor-
ro ordinario de cok,

El cadmio puede eventualmente subs tituirse par una cantidad
equival ente de sodio,

Ejemplo III,- Una foérmula anfloga a la precedente conviene

muy particularmente a la fabricacién de pistones pars motores,

Cobre 52 gramos 50
Manganeso . 5 "
Ferro silicio 5 " 50
Wolfram 1l "
Magnesio 20 "
Alumnio be v

E6ta cantidad de aleacidn rica se incorpore en 850 gramcs de
sluminio puro, con adiociéon, en las condiciones anteriormente especifi-
cadas, de 20 gramos de cadmio, pudiendo afiadirse los 20 gramos de mag-
nesio previstos en la férmula de la aleacidn rica en el mismo momento
en vez de fundirse con los otros constituyentes de la alecidn rica,

CualqQuiera Que sea la férmula adopteda, importa, para obtener
productos de buena calidad y ocaracteristicde constantes, utilizar solo

metales puros y partir de "cupros" en la preparacién de aleaciones ri-



El metal destinado a laminarse ha de recalentarse previamente
durante una hora a una temperaturs comprendida entre 400 y 450°, DeQ-
pués de dos o tres pasadas I lémina ha de recalentarse en lzs misma®
condidones y este tratamiento se repite hasta obtencién del grueso de-
seddo, La lamina se recuece entonces a 450°, y se imnmerge después en un
baffo de agua caliente adi dorada de 5% de glioerina, Se puede tamden -
hacer el recocido a una temppratura de 450 a 475° y dejar después enfriar
lentzmente al aire,

Lz fabriocacidn de tutos, alsmbres, barrzs, perfilados, € e hace
del mismo modo.

Una vez termimdo el tratamiento mecdnico, conviene dejar enve-
jecer el metal durznte ocho a diez dias; es a partir de este modento que
posee todas sus cualidades,

Se puede provo &ar un envejpecimiento artificial riépido de las ~
piezas coladas (e;jenplos IT y I1I) sometiendolas durart e una hora a un
recccido ala temperature de 200 a 250°, s eguidc de una inmersi®n en un
befio de agua caliente adicionada de 5% de gliocerina, El mismo resultado
8e obtiene dejando enfriar el horno después del recodido de una hore,

La aleacidén de aluminio en piezas fundidas obtenida segtin la in-
vencién se puede templa,r'.

eezz=, N O T A, .==u=
Se reivindica comd objetc de esta patente:

1). Nuevo procedimiento industrial constituido por una ales:ai én de
a2luminioc de densidad sensiblemente igual a la del mismo aluminio, pero
de resistencias mecani ms muy superiores a las de este metal, caracte-
rizandose esencialmente dicha aleacidn por entrar en su composicién co-
bre, magganeso, ferro-silicio, wolfram, magnesio (y eventuslmente tam-
bien cadmio) y aluminio, en proporciones convenientemente determinadas
resuvltando un metal que puede sufrir cualquier tratamiento mecanico (co-

mo lamirado, estirado, embutido, trefilado, etc,..) o ¥ien fundirse, re-

sultendo en este caso produ dos exentos de grietas y burbujas,
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2), Procedimiento deffbricaocién de dicha aleacién, conforme al -
cual se prepara primero una aleacicon "rica" de 108 cuerpos anteriormen-
te especificados por fusion en un crisol de plombagina revestido con -
magnesis y que contiene cierta cantidad de una mezols de carbdn vegetal,
fluworurc de calcio, 6xido de magnesio y dcido arsenioso, col&ndose en -
lingoteras, después de purificé.da,, la nleacién rica producida de este -
modo, para incorporarse ulteriormente al aluminio en la proporcién (va-
riable segun 10s usos a que s8e destinz el metal) de 10 a 15 partes en
peso de aleaciénrica por 90 a &5 partes de aluminio,

30. Variante del procedimiento mis especialmente aplicable al ca-
80 de aleasciones destinadas a fundirse, y en las cuales el mgnesioc yn
el cadmio (pudiendo este 1ltimo cuerpo substituirse eventualmente por -
sodic) soloc se incorporan en el momentc de mezclar la aleacidn rioca al
aluminio, verificidndose esta incorporsceién a~nnet temperature tod 1o -
mé&s igual a 725° .-

4). DNueva aleacitn de aluminio y su procedimiento de fabricacion,

Rarcelona, 10 mayo 1926,
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