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P A T E N T E

a favor de
MUSAG Gesellschaft{ fur den Bau von Mall - und Schlacken-Verwer-
tungeanlagen, Aktiengesellschaft y Don, Adolf GROTE.-
por:
" Procedimiento para la obtenocién de objetos moldeados partien-

do de basuras o de sus componentes *

Nemoria pesoriptiva

La fusidn de basuras ha sido practioada hasta zhora general-
mente con adioién de cantidades mayores o menores de piedra ocaliza, -
ocomo fundente, La masa fundida obtenidsde esta manera presentabas siem-
pre un oarfocter bAsioo llegendo por ejemplo el contenido de Acido si-
l1icico a 35-40%4 y a 30-35% el de ocal.

La masa fundida asi obtenida y a consecusndia de su elewvado
contenido en cal era muy fluida y podfa Uniocamente ser moldeada em-

pleando moldes especiales, Asi miemo el trabsajo de la escoria fundi-



dida debfa praoctiocarse inmediatamente despuls del sangrado del hormo
de fusidén, puesto que de 1o ocontrario sobrevenia una solidificaoidn
prematura de lamasa fundida, Se observaba en efecto Gque la escoria -
de basuras fundida, de elevadc contenido en cal, se conducia en con-
tacto con el aire de una manera anfloga a las e gscorias ricas en oal
de 108 altos hornos es deoir que al ponerse en oontacto con el aire

se vitrifioaba muy rdpidamente y no podia ser utilizada sin someter-
l1a de nuevo a la fusiéh, Se produocia gran cantidad de deskechos pues-
to que 1os objetos moldeados obtenidos estaban cargados de ocavidades,
grietas u otros efeotos de fundioién, de manera gue - ool el procedi-
miento empleado hasta ahora es casi imposible la obtencién de un pro-
ducto aprovechable y ademis la parte ecénomioca de la fusién de basuras
sufre considerablemente,

Por la presente intencién se evitan estos y otros inconvenien.
tes trans formando la misa ajoalina en una masd fundida de silioatos, es
decir en 12 fusidn de basuras se afade carbonato de oal tiniocamente en-
cantidades muy reducidas, por el oontrario el &cido silioico oontenido
en las basuras se ammenta por adiclones convenientes, de manera Que el
ocontenido en Aciso silicioco sea de 50-55% aproximadamente y el de ocal
de 204 o menos,

LOos insayo- sfectuados han é emostrado que la fusidn de baeu-
ras segun este prooodiﬁ}epto puede practicarse oon buenos resultados -
bajo el punto de vista econdmico, hasta gon una proporoidén 2 a 4 de &oi.
silfcico por 1 de oéi.

Segn el nuevo procedimiento se obtiene la masa fundida mée
blanda en comparacidén con las escorias rioas en oal, ee deocir mis plds-
tica y sin el carioter de esta Wltima de solicitarse ripidamente en -
contaoto del aire vitrifioAndose, Esta masa puede ser dejada enfriar
sin inoonveniente de la temperatura de fusifén de 1100°C, hasta unos -
900° y sin que ello dificulte su manipulaoién ulterior, K8ta masa en-

friada puede luego ser introducida en moldes los cuales preferiblemen-
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te se disponen en una prensa revélver. Cen :las debidas precaueiones -

8 posible llenar completamente 10s Mordes de la prensa hastzs una oiex-
ta medida y alisar la superficie de la masa moldeada por medio de un én-
bolo de presién con 10 oual el material moldeado es sometido &l mismo - !
tiempoa una oierta presidn., LOs objetos asi moldeados y prensados pueden’
ser reducidos de esta maneia a un tamafioc determinado y ademis por la pre--
sién de la prensa son desalojadas completamente las burbujas de ai re Los'
ensayo® han demostrado que por est e nocedimiento se podian obtener obje-
tos moldeados de natural eza oompl etamente homogdnea y de densidad muocho
mayor que seglhn los procedimientos antiguos., Tambien la invenoidn presen-
ta la gran ventaja de que no es necesario disponer de un tan gran nimero
de moldes oomo hasta ahora sino que son el auxilio de la prensa fnicamen-
te o8 necesario emplear 5 ¢ 6 moldes. Segiin el procedimientc antiguo 1os
objetos molde-dos deblan permanecer en los moldes hasta su completo en-
friamientc con 1o cual eetos podian a lo sumo ser empleados una sola ves
cada 24 horas, La oompresidn del material fluido permite por el contrario
utilisar a menudo los moldes puesto que paxala obtencién de un objeto -
moldesdo desde que s¢ llenz 61 molde hasta que 61 objeto sale del mismo
8e necesita (inioame nte una fracoidn de minuto. Es ademis posible pasar
108 objetos moldesdos y prensados, sin temor a estropezrlos, de la pren-
sa a un ocanal de temple o.una mufla transpcrtable. Es ventajoso que es-
tas instalzociones estén provietas de pisos para conseguir la maydr Oapa- -
oidad posible. En estas inetalaoiones de tewple 10s cbjetos se enfrian - i

al abrigo de corrientes de aire lentamente hasta una temperzturapréxima

a la de 1a mano con 1o que se obtiene la completa desvitrificacidn del
materiy}, es decir la masa fundida se transforma por el enfriado lento
en una piedra oristalina de naturalesa aniloga al baezlte.
=2z, . NO T A, ,2z-- ‘
Se reivindioca ocomo objeto de esta patente:
1). Un procedimiento para la obtencién de objetos moldeados par-

-

tiendo de basuras o sus componentes oaracterizado en que el contenido
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oen foido sdilcioco de 1a néla fundida, en relzoién oon el contenido de
cal &t4 escogido de tal manera ( aproximadamente dentro de los limites
de 2 a & de Scido 81110100 por 1 de aal ) Gue lamasa despuds de enfria-
da a unos 900° se vuelve plistioa de manera que el moldeado de la masa
Puede tener luger por compresidn seguida de enfriamiento lento de los
objetos moldeados en muflas o canales de temple cal entados a tempera-
turas elevadas,

2). Un procedimiento segin 1a reivindiocaoién 1 oaraoctesizado en
quo. 0l moldeado de la masa Pundids se oonsigue por medio de las pren-
sas revilver, ya concoldas en si, .

3). Procedimiento para la obtencién de objetos moldeados partien- -

do de basuras o ds aus componentes,

Barcelona, 5 de mayo de 1926,
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