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P A T E N T I

a favor de
UNITED SHOE MACHINERY COMPANY S. A. I,
por:

"liAquina para doblar"

Memoria Descriptiva

La presente iavencidn se refiere a una méquina pa-
ra doblar los bordes de un material flexible, tal como partes
del ccrte aparado del calzado, y especialmente adaptada pa-
ra doblai los bordes de las Piezas estrechas tales como pror-
tezuelas y tiras, de tal mancera que una vez dobladas perma-
nezcan précticamente planas.

s corriente colocar en ciertos modelos de calzado
de sefiora, largas tiras estrechas que se extienden transver-
saliiente al tobillo 0 en casos extremos completamwente alre-

dedor de la pierna precisamente sobre el tobillo. Hasta aho-

ra, cuando estas tiras eran travajadas en una méquina de do-
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22/ blar a fin de doblar sus bordes, las tiras se han presenta-

do whs 0 wenos retorcidas sl salir de la whquina y adn
cuando la operacién sigulente de coser los forros a las ti-
ras tendia en cierto modo a que desapareciess el retorcido
v a aplanar las tiras, es no obstante my conveniente que
) las tiras, al salir de la méquina de doblar, se encuentren
plaunas o préicticamente planas. |

Se supone que el retorcido que hasta el presente se
producia en las tiras dobladas y piezas estrechas an510gas
del corte aparado del calzado, es Gebido a determinados eg-
fuerzos a que se ha sometido la piel u otros materiales de
los cuales se han confeccionado dichas tiras, a consecuen-
cia de la manera de actuar sobre las mismas las méquinas de
doblar. Estas méquinas son del tipe de funcionamiento gra-
dual y van provistas de un doblador para inclinar mis o me-
0s porciones sucesivas del borde, para formar un doblez v
con un prensa-dobleces para prensar soore el cuerpo del ma-
terial los pliegues sucesivos asi foraados.

Al considerar el funcionamiento de las méquinas de
Sste tipo, sobre una parte de piel del calzado, se supondri
para wayor claridad en la explicacidn que el borde princi-
pal de la piel forma dngulo recto con la direccibn de exten-
sibn de la 1linea de doblez segln la cuzl debe ser doblado el
borde, sobreentendiéndose que la piel avanza interuitente-
mente por la méquina Y 88 van doblando sucesivamente reque-
fdas porciones del borde score la pieza de piel. 8i la pri-
wera pequeria porcidn es doblada en una direccibn perpendicu-
lar a la 1linea de doblez de manera que su borde wrincipal
coincides con el borde principal de la pieza de riel, y las
pequetias rporciones sucesivas son todas dobladas tanoidn en
direccidn perpendicular a la linea de doblez, nc se produci-
rén sopre la piel esfusrzos de torsibn apreciables y la pie-
zZa terminada pormansceri plana o précticamente plana. Sin

2mbargo, cuando 1la pleza ds piel es trabajada en una méquina

del tigpo descrito, ol doblado no tiene lugar do esta MNanera,
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-~ bre la pieza de piel, no gqueda aoblada en direccibn parpen-
dicular a la linea deo doblez sino en direccibn inclinada con
respecto a la inisma, separdndose dol borde principal de la
Obra, slendo oste resultado debido al necho de que la por-
cidn no doblada ael borde ejerce sobre la pequeria porcién
que se estd doblando, una traccibn en direccidn que la se-
para de dicho porde principal, y las pequerias porciones su-
Cosivas del borde son dobladas del mismo iodo que la pri-
mera. Al ser dobvlada cada reque:ia porcién, se comunica a
la pieza de piel un ligero esfusrzo que tiende a retorcerla,
acuwuléndose estos esTuerzos de manera tal que la pieza do-
blada sale retorcida de 1la méquina. Si la pieza de piel es
ancha, como sucede con las palas y cafias, la torsidn produ-
cida es tan débil que puede ser pricticaments despreciada,
pPero eun plezas como las tiras que scn relativamente largas
Yy estrechas, la torsibn puede ser muy considerable hasta el
punto de que toda la tira puede aparecer como un tirabuzdn,

Seztn 1a presente invencibn, este efecto de torsidn
88 evita por completo o casi por completo ejerciendo una
traccibn sobre cada porcidn marginal durante la operacidn
de doblado y en direccidn opussta a la traccidn ejercida por
el borde no doblado. ILn otras palaoras, cada porcidn mar-
ginal del borde, al ser doblada, es estiradas hacia adslante
en direccibn al borde principal da la Pieza de wmaterial oon
una fuerza suficiente para que dicua porcibn marginal que-
de doblada sobre el material en una direccibn pricticamente
perpencicular a la linea de doblez. Con esta mansra de pro-
ceder no se origina pricticamsnts osfuerzo alguno de torsibn
¥ la pieza doblada queda pricticawente plana.

Refiriéndonos ahora a los vlanos adjuntos:

La figura 1 representa un a zado lateral, parcial-
mente en seccidn longitudinal, de una méquina bara la préicti-

ca del método indicado.
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La figura 2 es un alzado de lu parte delantera de

la whquina vista desde el lado opuestc al de la figura 1.

La figura 3 es una seccidén ds la parte delantera
de la miquina seghn la 1inea 3-3 de la figura 2.mirando en
la direccibn de las flechas.

La figura 4 es unu seccidn vertical seghln la linea
4-4 de la figura 3 mirando en la direccidn de las flechas.

La figura 5 es una vista a mayor escala de una par-
te del wmecanismo representado en la figura Y.

La figura 6 es una vista andloga a la de la figura
5 representando las partes en posicién distinta,

La figura 7,es un alzado parcial de 1la figura 5 mi-
rando desde la dsrecha. '

La figura 8 es una vista anldloga mirando desde 1la
parte posterior de la figura 5.

Las figuras 9 y 10 son secciones seghn las lineas
9-9- y -10-10 de las figuras 5 y 6 respectivamente, mirando
en la direccidn de laus flecnas.

La figura 1l es un detalle ea vista por encima re-
presentundo la operacibn en las ésquinas convexas deol cor-
te aparado.

La figura 12 es una seccidn segln la 1inea 12-12
de la figura 1l mirando en la direccidn de las flechas,

La figura 13 es una vista en perspectiva a mayor
escala y con porciones omitidas, de las partes ilustradas
especialmente en las figuras 7 y 8.

La figura 14 representa un fraguento de material
doolado sepbn el método de la presente invencidn.

La figura 15 es una vista fragmentaria representan-
do una tira estrecha durante sl proceso de doblade de la ma-
nera indicada en la figura 1lU. La tira doblada no esti re-
torcida.

La figura 16 representa fragmentariamente un peda-

z¢ de uaterial doblado de la nanera antigua en el cual se
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han ejercido esfuerzos que tienden a retorcer 1la pieza ter-
minada.

La figura 17 es una vista fragmentaria de una tira
éstrecha que ha sido doblada de la manera indicada en la
figura 16, habiéndose en ests caso ajustado apropdsito las
piszas de la méquina en forma incorrecta para producir el
resultado obtenido, habiendo en oste caso sido rotoreida la
tira doblada.

La figura 18 es una vista aiagramitica a mayor es-
Cala representando el pie de precibn y el doblador.

La figura 19 es una seccibn segin la linea 19-19
de la figura 18 mirando en la direccibn de lus flechas.

La figura 20 es una vista de un extremo de una tira
de cuero antes de ser doblada.

La figura 21 es una vista en perspectiva de las
partes de la miquina, por separado, para mayor claridad.

La figura 22 es una vista en perspectiva a mayor
oscala con porciones omitidas reopresentando partes de la
méquina trabajando sobre un borde curvado cbdnecavo del corte y

La figura 23 es una vista e perscectiva con par-
tos omitidas y a wayor escala representando de una manera
@special 61 cuchillo,

En la figura 20 se representa una porcibn no dobla-
da de una tira del corte aparado de un calzado. Se supone
que el borde -2- debe ser doblado sobre la pieza -4- de 1a
tira seghn la 1inea de doblez -6-. ILa 1insa de puntos -g-
(representada llena en las otras figuras) representa 1a 14-
nea a lo largo de la cual quedarid el canto del borde -2- una
vez doblado &ste. Il borde -2- v 1a poreibn de 1la tira do-
blada situada entre las linsas -6~ Yy -8- han sido divididos
en porciones sucesivas correspondientes y dispuestas simé-
tricamente respscto de la 1inea de doblez -6-. Tas dos pri-
meras de estas porciones correspondientes dispuestas simb-

tricamente estén indicadas por -10- ¥y -12-, las dos siguien-
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7/ tes indicadas por -14- y -16-, las sucesivas por -18- y -20-

las dos siguientes por -22- y-23%- y asi sucesivamente si-
guiendo el borde del corte.

La porcibn -10- debe ser doblada coincidiendo exac-
tamente con la porcién -12- dispuesta simdtricamente a ella;
la porcibn -1U- debe ser doblada coincidiendo con su por-
cibn simbtrica -16- y asi cucesivamente. Hasta ol presente
la porcidn -10- ha sido ligeramente superpuesta a la por=-
cibn -16-, la porcibn -14- algo sobre la porcibn -20- y
as! sucesivumente tal como se ropresenta en la figura -1l6-,
La razén de este doblado superpussto se comprenderd ficil-
mente si se reflexiona que durante el dcblado de la porcdn
-10- hacia la porcibn -12- las porciones no dobladas atn
-14- -18- -22- otc. del borde -2- ejercen una traccidn sobre
la porcibn -10- desplazéndola hacia la porcidn -16-; durante
el doblado de la porcibn -1U- hacia la porcibn -16- las por-
ciones no dobladas aln -18- -22- y sucesivas dol borde -o-
ejercen traccidn sobre la porcién -14~ para moverla conira
la porcibn -20- y asi sucesivamente. Cuzndo el borde -2- ha
sido finalmente dovlado, los esfusrzos ejercidos soprs el
porde serin causa de la torsidn del corte como aparece en
la figura 17. Una objecibn adicional estriba en las arru-
gas -2b- que se producen generaluente en el corte en la pro-
Ximidad de las lineas -6- y -8-, mis o menos paralelamente
a l. direccidn de desplazawiento del borde -2- como se ro-
presenta en la figura -16- debido a lcs esfuerzos verifica—
dos sobre la piel.

Un objeto principal ds la presente invencidn cou-
siste en doblar la porcién -10- ponidéndcla exactawente on
contactc con la porcién -1l2-; la porcibn -1y- ponidndola de
igual modo e contacto con la porcién =l6-, v asi sucesiva-
mente como aparece en la figura 15. Con ostd sistema de do—

3 Y 4 . .
blauc, no se produciran arrugas ni tensiones eun el corte,

de 1:0d0 que cuando ol corte estd definitivamente doblade,
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quedarad planoc, tal como aparece en la figura 14, Se obser-
vard desde luego que el extremo inferior de la tira repre-
sentada en la figura -20- es redondeado y que, por 1lo tanto,
las pequetias porciones en este punto correspondiendo a las
requeanas porciones -10-, -12-, -1lY- y -16 etc. no son del
nismo tamatio. Se coaprenderi que, cuando es doblado este
extremo redondaeado de la tira, los dobleces quedan necesa=-
riawente a pliegues; que las porciones sucesivas del borde
son dobladas en direcciones practicamente normales a la
linea -6- de doblez, y que el doblado de las porciones su-
ceslivas del vorde se ootisne en direcciones que son en cada
caso précticamente normales a la linea de doblez, lo que
ovita la torsibn de la obra terminada.

De acuerdo con el método para conseguir el resulta-
do deseado, la porcibn -10- es c¢stirada separéndola de la
porcitn -lé- en la direccibdn general de la flecha (figura -20-),
durante la operacibn de doblado vara contrarrestar la traccidn
ejercida por las porciones -lY=-, -18-, -22-, etc. sobre ol
vorde -2- no doblado todavia. La porcibn -10- es luego do-
blada y puesta en comtacto con la porcidn -12-. Una traccidn
endloga eu la direccidn de 1la flecha, al doblar la porcibn
-l4~, nard que ésta sea doblada y puesta eu contacto con la
porcibn -16-, v asi sucesiva.acnte,

En la méquina representada, o1 borde que debe ser
doblado recibe primsramente uns vuelta hacia arriba por me-
dio de un mismbro estacionario ol cual, como se explicaré,
sirve también coimo mieumbro fijo cortante para el mecanismo
certador, y es luego accionado por un doblador que, cogiendo
una pequefia porcibn del borde, lo deola luego actuando al
mismo tiempo que un pié de presidn rara estirar el vorde
hacia el canto que guila la obra. Il deblador -32- se mue-
Ve priuoerauente paralelamente al plano de la Oobra a lo largo
de la dirececibn indicada por la linea de puntos -28-, (figu-

ras 18 y 19), oblicua a 1a 1inea de doblez como aparece en
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las figuras 3 y 12, y luego hacia adajo todavia ovlicuamente
a lo largo de la direccidn indicada por la linea de puntos
-28=. Al final de este recorriwo a lo largo de la direccidn
-26-, 21 doblador coje el borde couprimisndolo contra la
cara -2Ul6- inclinada hacia abajo del pid de precidn -15%-
y estira al borde en la direccidn de la flecha (figura 20).
Durante el movimiento siguiente del doblador a lo largo de
la direccibn -28-, el borde es co ido mis fuértements sntre
el lado del deblader y la cara inclinaca -246- del pid de
presibn y estirado aun mds enbdrgicamente en 1la direccidn in-
dicada, asi como lLacia abajo. Finalwente el canto inferior
fino del doblador comprime una porcién estrecha del borde
doblacdo nacia abajo contra la parte del cuerpo de la obra
de manera que €l borde doblado es mantenido tomporalasnte en
su sitio, entendidndose que el borde de la obra ha sido pre-
Viawente revestido de una cola adecuada en la forma corriente.

Conseguido esto, el doblador se retira. Un ploque
alinentador inferior -4l- y una punta superior alimesntadora
-30-, indicados especialumente en las figuras 2 ¥y 3, sujetan
al corte entre ellos y hacen avanzar la porcidn doblada so-
bre una plataforma o0 soporte -24- hacia el prensa-dobleces
-42-, Tl prensa-dobleces -42- comprime a la parte doblada
del borde aplanindola contra la porcidn central. ILa punta
alimentadora y el bloque alimentador abandonan al corte pre-
Cisamente antes de que empiece a actuar el prensa-dobleces
e inmediatamente despuds que el pid de presidn -153- ha su-
Jetado al corte. Lntonces estos invierten su movimiento du-
rante la compresién del doblez, mientras el pid de presidn
-15%- ayuda a mantener el material quieto. EL ciclo de 1la
oporacibn se repite luego. EL borde es as! doblado gradual-
mente.

Il bloque alimentador -41- y la runta alimentadora
-30- son simplenente partes de un «i0Cunismo alimentador ya

conocido como mecanismo aliventador a "amovimiento cuadruple,
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Tl bloque -4Y1l- se mueve hacia atrds y hacia adelante en la

~ 1inea de alimentacidn. La punta alimentadora desciende so-
bre la obra una vez el bloque alimentador se ha retirado
por completo,; luego los dos micmbros se mueven hacia ade-
lante al mismo tiempo, después se levanta la punta alimen-
tadora vy por ultimo los dos miewbros se retiran al unisono.
Este ciclo se ropite mientras la miquina funciona. E1 me-
canismo para coaunicar estos movimientos a los miembros -41-
v =30- no serd descrito puestc que los detalles de su cons-—
truccidn no formaz parte de la presente invencidn y puede
ser empleado cualquier wecanismo conveniente, como por ejem
plo el citado en la patente de los Estados Unidos N2 1,527,396,

El prensa-dobleces -42- estd montado libremente en

-146- (figura 1) en un extremo do un tirante -1lL&- cuyo
otro extremo estd unido excéntricawente por una clavija -150-
con una rueda helicoidal -152-, La rueda ‘hslicoidal
=152~ engrana con la rueda helicoidal -154- scbre un arbol
motor -66-. La superficie externa del prensa-dobleces es
cilindrica, como se iudica.en -156-, de manera que en;aje
on un soporte cilindrico -158- que eoxiste en el extremo 1li-
bre de un brazo -160- cuyo otro extremo ostd unido en -162-,
El brazo -160- y, por consiguisnte, el prensa-dobleces, es
empujado hacia adelante contra ol soporte -24- por medio dsl
resorte de compresibn -166- montado sobre el tornillo -168-
que se prolonga a través de la abertura -143- del brazo
-160- y roscado en el armazbn como se indica en —145-, Por
medio de este tornillo, 1la presién del resorte sobre el bra-
z0 -l60- puede regularse encontrindose los extremos del re-
sorte entre el brazo y la cabeza nudosa -170- del tornillo
-168-. Por medio de esta construccidn, el prensa-dobleces
se encuentra alojado en un plano formando éngulo recto con
el plano de alimentacién, con una accidn elistica para con-

primir al doblez.

£l doblador -32- es movido por el mismo engranaje
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4 -152- gue mueve al prensa-dobleces, por medio de un tiran-
te -161- montado a perno por un extrsmo -63- al tirante
=148~ y por el otro extremo -65- al brazo -67-. Il brazo
-67- estd conectado rigidauente al Arbol -69-. TPor consi-
guiente, el movimiento del tirante -161- produce la rota-
cidn del Arbol 69. Una rueda dentada montada rigidanente
sobre ol Arbol -69- engrana con una cramallera -73%- dispues-
ta en la parte inferior de unua corredera -75- dispuesta
horizontalmente., La corredera -7h- y la cremallera -73-
sostenida pdr la misma se encuentran dispuestas oblicua-
m:nte a la linea de alisentacidn (vbase la figura 3). Il
movimiento del engranaje -(l- se convierte por tanto en
un movimiento de vaivén de la corredera -75- en direccidn
horizontal oblicua a la 1inea de alimentacibn. Il dobla-
dor -3%2- sa9 encuentra montado sobvre la coriredera -7h-y del
modo que seri descrito, de mansra que se mueva junto con
ella. Ista construccibn implica por consiguiente que ol
doblador se mueva en movimiento de vaivdn horizontalmente
a 1o largo de la linea -26- oblicua a la 1i4nea de alimen-
tacidn.

Queda ahora por describir la construcciébn que hacs
posible el movimionto del doblador oblicuamente y~hacia
abajo a lo largo de la linea -28-. Un bloque -77- (figuras
13 y 21) va montado en la corredera -75- sobre el pernc -79-,
Ll deblador -32- va montado an el bloque =-77- por el perno
-8l- perpendicular al perno -79-. Cuando el doblador llega
al extremo de su caminc -26-, su extremo -83- encaja con un
tope -85- (figuras 4, 5 y 6). ©Por consiguiente, al conti-
nuar el movimiento de la corredera -75-, ol tope actla con-
tra ¢l extremo -83%- haciendo girar el dcblador sobre el Per=—
no -gl-. Cuando la corrsdera -75- continua en su movimien-
to oblicuo, el doblador se ve obligado a montar encima del
corde del material, forzéndolo contra la cara inclinada ha-

cia abajo -246- del pie de presibn -153-. Cuando el dobla—
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f ; dor hace descender a la cara inclinada -246- del pie de

- presibn -153- con el borde de la obra entre auwbos miembros,
el bloque - 77-oscila sobre su perno -79-. In el movianien-
to de retrocesc de la corredera -75-, un resorte -87- hace
retroceder al bloque -77- a su posicibdn normal, y un resor-
te -89- ojerce la miswua accibn sobre el doblador -3%2-, El
resorte -87- esté representado en forua de una pluralidad
de resortes de limina su,etos por un extremo entre los to-

- pes fijos -91- y que encajan por €l otro extremo en un tope
-93- que forua parte integral del vloque -77-. Bl resorte
-89- se encuentra tawoidn constituido Por una pluralidad de
resortes de limina y esta Sujeto por unc de sus extremos -95-
a un soporte -365- gque forua parte del blogque -77- y por su
0tro extremo estd cogido a un gancho -97- que forma parte in_
te,ral del doblador -32-,

Ll tope -85- se hace eldstico para que ¢l doblador
pueda ceder si las circunstancias 1o requieren. A este fin
estéd montado a desliz en una ranura -99- dispuesta oblicua-
monte en la porcibn delautera del armazdn de 1la mhquina, pa-
ralelc a la ranura -101- en la cual esti montada la corre-
dera -75- (véase la fisura 3). Un blogque -103- se encuentra
sujeto al arwazbn por wedio de las clavijas -105- y actia
de gula cowln a la corredsra -75- ¥ al tope -85-. Un re-
sorte espiral -107- se encusntra interpuesto entre ol bloque
~10%- y el tope -85- a fin de mantenser al tope normalments
en 1. posicibn extendida indicada en los planos. Il resorte
-107- es de mayor fusrza que los resortes -87- yv -89- de ma-
nera que 1o seri comprimido hasta que se le oponga una fueyr-
28 mayor que la de los resortes -87- y -89-. Un tope de pa-
rada, graduable, -109- en ol otro oxXtremo del tope -85- su-
Jjeta al bloque -103%- para limitar de una manera regulable la
posicidn normal del tope. Este tope de parada graduable de-—
torwina el mowento de encajar el extremo -83- por el tope

-85- y regula por tanto el movimiento del dobladoyr -%2- so-
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bre sus pernos -8l- y -79-. Xste movimiento determina a su
vez 1la fuerza de trac:ibn del doblador sobre el borde del
corte. Por lo tanto, dependisndo de la regulacién del tope
de parada -109-, la traccién del doblador sobre el borde pue-
de equilibrar exactamente la traccidn natural del borde no
doblado para producir un dcblez como en las figuras 14 y 15
0 bien puede presentar cualquier valor mayor o menor que el
citades Como se indica en la figura 17 las piezas han sido
reguladus de tal manera que esta traccidn es praicticamente
nula, y en tal caso, como se ha explicado antes, la obra
teruinada quedard retorcida. Se comprenderd que en la préc-—
tica la méquina no se encusentra regulada nunca para obtener
¢ste resultado y que las figuras 16 y 17 se han incluido en
los planos solamente con objeto de explicar la invencidn .
En relacibn con la fuerza de traccibn que debe ser ejercida
por el doblader, debemecs hacer observar que es posible, ajus-
tando el tornillo -109-, soorepasar el limite conveniente,
ern cuyo caso la tira terminada resultari retorcida pero en
direccidn contraria a la indicada en la figura 17. La regu-
lacibn del tornillo -109- vari. segln 1s naturaleza del ma-
terial que debe ser doblado y debe ser tal que el doblado
resulte tal como se représenta en las figuras 14 y 20.
Aunque la mAquina ha sido descrita como destinada
particularmente al doblado de tiras, portezuelas o partes
similares del corte aparado del calzado, se comprenderd que
csté iguulmente adaptada al doblado de las palas, cafias etc.
corrientes. En la figura 22 se representa trabajando sobre
un borde curvado cbdncavaments tal como acontece en las palas,
Para asegurar una compresidn conveniente del doblez en los
cantos curvados cdncava o convexamente, asi como para dejar
¢l espacio conveniente szl doblador para moverse oblicuamente
hacia adelante, el prensa-dobleces -42- va provisto de dos
proyecciones -371- y -373- separadas por uia hendidura -375-,

Esta hendidura perumite al doblador moverse oblicuarsente hacia
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Iliadelante. Las curvas cbncavas de la obra se encuentran com-
primidas por la proyeccibn -373- v las porciones convexas
por la proyeccibn -371-. ©Para la accibn de la proyeccidn
-371- sobre un borde curvado convexamente, vbase la figura 11,
Es indispensable disponer medios para hacer inci-
siones eun ol borde de la obra, en los bordes curvadcs cébnca-
vos, y a este fin un cuchillo -3H2- coopera con el miembro
fijo cortador -353- para hacer incisiones en el borde doblado.
Este cuchillo va montaao eu -57- 8n una abrazadera -61l- y se
encuentra normalmente mantenido en posicién de reposo, tal
como se indica, por medio de un resorte -354- (figura 2). El
cuchiillo presenta un extremo ¢ cola que se extiende hacia
abajo -3h6- y lleva un tornilleo de parada -3%364- entre el cual
¥y la clavija -363- (figura 23%) scostenida en uno des los extro-
mos de la corredera, puede interponsrse en cualquier momen-
to una cufia -362- (figura 2). Cuando el bloque se sncuentra
interpuesto de esta manera, tcdo meviwmiento de vaivdn de 1a
corredera —754 mueve al cuciuillo sobre -59- haciéndole produ-
cir incisiones en el borde de la obra. El resorte -35L4- tien-
de a soparar al cuchillo después de cada incisidn. ILa cufia
-562- esti sostenida en el extremo superior de una varilla
308 (figura 2) y puede ser eupujada hacia arriba en todo mo-
mento por medio de un brazo -370- cuyo cubo va sujeto a un
Arbol de cambio de marchas -15l-. BEste &rbol de caubio de
agrenas (figura 1) lleva sujeto en su extremo opugsto un brazo
-176- conectado por un tirante -178- al brazo -179- cuyo cubo
se encuentra sujeto a un segundo arbol de cambio de marchas
-188-. Sujeto a su vez a este 4rbol de camwbio de marchas se
encuentra el brazo -183- cuyo extreno externo va montado al
eéxtrewo supsrior de una varilla -187- del pedal. Cuando, por
consiguiente, esta varilla es i1mocelida hacia abaje, la cuna
-362- es interpuesta entre el extremo del cuchillo -352- y
la clavija -363- en el extremo de la corredera a vaivén —75-

¥y el cuchillo oscila haciendo incisiones en el material mien-

tras la varilla del vedal es uantenida hacia abajo.
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Resumiendo 21 funcicnamiento de 1la mﬁquina,y refi-
riéndonos mls gspecialmante a las figuras 11 y 22: el material
¢s swiinistrado pasc a paso sopre un soporte -24-, dando
previamente al borde de la obra una inclinacibn hacia arri-
ba por medio del mismbro estacionario -353- y sicndo la ex-
tensidn de su movimiento hacia arriba Yy por consiguiente

la anchura del doblez,deterwinadas por una guia -436- qus
ruede ser regulada sobre el eje del tornillo de sujeccidn
~438-. L1 pid de presidn -153- iantiene quieta la obra du-
rante la accidn del dcblador -32-. L1 doblador se susve
primerauente en una dirsccidn paralela al plano de la obra

7 oblicua a la direccién del moviaiento alimentador, y lue-
g0 oblicuamente hacia aoajo para estirar una porcién del
borde hacia adelante doblandolo sl misimo tiewpo por encima

y pezhndolo sobre la parte principal de la obra. E1l prensa-
dobleces -42- aplana los pliegues sugesivos hechos por el
dovlador. Cuando se tradaja sobre un borde curvado cbdncava-
mente, el cuchiillo -352- entra en funciones haciendo inci-

siones en dicho borde.
N 0] T A

8¢ reivindica como 0b;wto de esta patente:

1) Una méquina para aoblar hojas de material segﬁn
una linea de doblez, que comprende medios para doblar suce-
sivamente porciones sucesivas del uaterial de un lado de 1la
linea hacia ol materi.l del otro ludo de la linsa ¥y para mo-
ver cada una de dichas porciones hacia la poreibn inuedia-
ta previawente doblada durante la operacibn de doblado, y
medios para prensar las porcionss dobladas.

2) Una méquina para doblar hojas de material segﬁn
una linea de doblez, que presenta su combinacidn medios pa-
ra suministrar el materisl y medios para doblar al material
de un lado de la 1ins. hacia el material del otro lado de 1a

1inea Yy para mover al waterial en dicho un lado de 1la 1inea



terial en el otro lado de la linea durante la operacidn de

doblado.

3) Una méquin@ para doolar una hoja de material se-
sin una 1inea de doblez, que presenta en combinacidn un do-
blador y medios para accionar al doblador en direccidn subs-
tancialmente paralela al plano de la hoja para que el do-
blador coja una porcidn del material de un lado de la linea

y para mover luego al deblador hacia la porcidn del mate-—
rial del otro lado de la linea para doblar la porcidn cogi-
da del material poniéndole en contacto con el material del
otro lado citado de la linea.

4) Una mhquina para doblar unu hoja de material
sozin una linea de doblez, que presenta on combinacibn un
doblador y medios para accionar al doblador para ceger por-
¢iones sucesivas del material de un lado de la linea para
supezar el doblado del material y para ol movimiento suce-
sivo del doblador en una inclinacibn hacia las porciones
previamente dobladas y hacia las pcrcionss del maferial del
otro lado de la linea para doblar las borciones cogidas del
material poniéndolas en contacto con el material del otro
lado citado de la linea.

5) Una méquina para Jdoblar, que presenta en combi-
nacibn un doblador para doblar una hoja de material segin
una linea de doblesz précticamente recta y medios para accio-
nay al doblador segﬁn une direccidn oblicua a la linea ci-
tada.

6) Una méquina de dnblar que, presenta en combina-
cibn un doblador para doblar-una hoja de material segln una
linea ds doblez pricticauents recta y medios para accionar
al doblador seglin una direccibdn oblicua a 1a linea v coloca-
dos cowpletamente a un lado de la hoja.

7) Una méquina de dobklar, que presenta en combina-

4 3 . .
¢ion un doblador para doblar una hoja de material segﬁn una
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& 1inea de doblez, un miembro, y medios para accionar al do-

blador para coger una porcién del material de un lado de la
1inea de dcblez v doblar el material en contacto con dicho

miembro y pasado el miembro, poniéndolo en contacto cocn una
porcibn de muterial del otre lado de la linea, para que la

porcidn cogida del material sea arrastrada a friccidn des-

pués de pasar por dicho miewbro.

8) Una miquina de doblar, qus prosenta en combina-
cibn un pié de presién para sujetar una hoja de material,
un aobladcr para doblaxr dichio material y medios para accio-
nar a dicno doblador pasandc al pid de presibn, estando
construido y dispuesto el doblador para sujetar suavemente
el borde del material contra el pié de presién durantse su
actuacidn despuds de pasado ol pil de prosibn para que el
doblador urrastre al material después de pasado el pid de
presidn.

9) Una méquina para doblar, que presenta en combina-
cibn un soporte movible, un doblador montado sobre el so-
porte por dos pernos dispuestos angularmente uno respecto
del otro, y medios para mover al soporte para que 9l dobla-
dor doble al material,

10) Una méquina de doblar, que presenta en combina-
cibn un soporte mévil, un doblador montado scbre el soporte
por wedio de un perno, medios para movar dicho soporte, y
medios para accionar el doblador durante el movimiento del
soporte para hacer girar al doblador sobre su perno,

11) Una wéquina de doblar, que presenta en combina-
cibn un soporte mévil, un doblador montado sobre dicho so-
porte por medio de dos pernos dispuestos angularmente uno
respecto del otro, medios para mover el soporte, medios pa-
ra sujetar eldsticawente el doblador durante el movimiento
del soporte para que sl doblador gire sobre uno de sus per-
nos y doble al material, y medios bara que el doblador gire
suavemente sobre el otro perno bara que siga doblando al ma-

terial,
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1l2) Una méquina de dcblar, que presenta en combina-
cibn madios para suministrar el material, un doblador para
doblar al msaterial, un prensa-dobleces para prensar al mate-
rial dopblado y medios para accionar al doblador a 1o largo
de una direccidn en linea précticanente recta y en éngulo
con la linea de alimentacidn contra el prensa-dobleces.

13) Una méquina de doblar, que presenta en combina-
cidn mediocs pura suministrar ol material, un doblador para
doblar el material, medios para accionar al doblador a lo
largo de una direccibn en linea pricticaments recta y en An-
gulo con la linea de suministro, y un prensa-dobleces que
comprime al material doblado situado en ¢l extremo de 1la
trayectoria de accibn del doblador.

14) Una mﬁquina para doblar, gque prosenta en combi-
nacibn medios para suministrar gradualmente el material, un
pié de presibn para sujetar al material contra todo movi-
miento durants las pausas del suministro,un doblador movible
en angulo con la linea de suministro despuds de pasado ol
plé de presién, para iniciar el doblado de las porcionos su-
cesivas del material, ¥y un prensa-dobleces para prensar 1os
doblecss.

15) Una mAquina de doblar, que presenta en combi-
nacidn un doolador, medios parsa mover al doblador para do-
blar al material, un cuchillo para cortur al wmaterial y
medios regulados por el doblador Para mover dicno cuchillo.

16) Una méquina de doblar, que presenta en cembina-
cidn un doblador, medios para accionar dicho doblador en dos
direcciones, estando el doblador construido y dispuesto para
doblar al material en una de las dos direcciones, un cuchi-
1lo para cortar al material y medios para accionar al cuchi-
llo, reguludos por el doblador durante su actuacidn en 1a
Ootra de las dos direcciones.

17) Una méquina de doblar, que presenta en combina-

cibn un doolador para iniciar uns doblez en una hoja de ma-
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terial, un prensa-dobleces para prensar la doblez iniciada
por el doblader, presentando el prensa-dodleces una porcibn
dispuesta para prensar los bordes convexos del material y
una porcién que separa dichas dos porciones, y medios para
accionar al doblador hacia la porcibn de separacibdn del
Prensa-dobleces.

18) Una méquina para woblar hojas deo material segﬁn
una linea de aoblez, que presenta en combinacibn un doblador
rara doblar paso a paso el material de un lado de la linea
ponidndolo en contacto con el material del otro lado de la
1{nea, y medios para accionar al doblador a fin de que ejer-
za una traccibn ea las poreiones sucesivas del material du-
rante la operacibén de doblado y en direccidn opuesta a la
traccibn ejercida por las porciones aidn no dobladas del ma-
terial.

19) Una wéquina para doblar hcjas de material segin
una linea de doblez, que presenta en cowmbinacibn medios pa-
ra sumninistrar el material, un doblador para doblar al mateo-
rial, y medios para accicnar al doblador para que ejerca una
traccibn del material en la direccibn de suministro y en 4n-
gulo con la linea de doblez durante la operacidn de doblado.

20) MAquina para doblar,

Barcelcna, 1 mcoyo 1326.
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