para una patente de invencidédn por veinte afios por "UN SISTEI DE CIE-
RRE AUTOMATICO PARA TUBOS Y ELEMENTOS ANALOGOS™ (Séxto grupe, clase
60) a favor de D. Hugo Lentz, residente en Berlin W. 8. Unter den

Linden 123/13,

Constituye el objeto del presente invento un sistema de cie~
rre para tubos y elementos andlogos, el cual se abre automfticamente
por la presidn ejercida sobre el contenido del tubo, volviéndose a
cerrar, automgticamente también, al cesar auella, a cuyo efecto, va
dispuesto sobre el cuello cilindrico de dicho tubo un casdquete des-
rlazgble, puesto bajo la accidn de un muelle 'y provisto de una aber-
tura central de salida. Conforme al invento, este casQuete estd coms-~
truido en forma de vdlvula de doble asiento, con distribuidor cilin-
drico o de émbolo intermedio, cerrando herméticamente, cuando se halla
en su posicibn de obturacién, las dos aberturas de paso del liguido
dispuestas en el cuello del tubo. lediante la disposicidn de tres po-
siciones de cierre, se consigue una obturacién hermética y libre de
obstdculos en todos sus aspectos. Lor otra parte, el asiento de vél-
vula cilfndrico que se extiende sobre la casi total longitud del cas-
quete, rroduce una exacta guia o conduccién axial del mismo, impi-
diendo de hecho un desbordamiento hacia atras del contenido del
tubo,

La accidn automitica del cierre se consigue, en este caso,
por medio de un Srgano puesto bajo la accibén de un muelle, o eldsti-
co por s{ mismo, el cual va asegurado al casquete atravesando las

aberturas de mso practicadas en el suello del tubo. Dicha sccidn
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automdtica del cierre puede ser suspendida también ha.ciendo girar el
casquete, con lo cuzl el mencionado 6rgano, en cooperacién con las
correspondientes superficies de contacto, determina un cierre com-
pleto por pestillo y cerradura.

Bl presente invento se refiere igualmente & un procedimien-
to para fabricar el cuello del tubo, con todas sus aberturas de Iaso
y canales, por medio de una operacién de prensado.

En el dibujo adjunto van reyresentadas, ror via de ejemplo,
dos formas de ejecucibn del invento.

ILa. fig. 1 representa uns forma de ejecucidén del cierre en
seccidén longitudinsl;

La fige 2 representa la correspondiente seccidén tramsversal,

y
la fige 3 una vista lateral de la abertura de mmso del cuello

del tubo;

Las figuras 4 & 7 rejresentan una segunda forms de ejecucidn
del cierre, & saber: las figuras 4 y 5 en secciones longitudinales
sobre superficies planas verticales entre si{; la figura 6 una seccidn
transversal por la 1inea III-III de la figura 5, y la figura 7 una
vista de conjunto del piso del cuello del tubo en la direccibn sefa~
1sda por la flecha A de 1la figura 5.

l'indiea el cuerpo del tubo construido de un material fle-
xible y que contiene por uno de sus extremos un cuello cilindrico E,
cerrado por un piso 3o Sobre la superficie cilindrica é del cuello
va montado, con asiento de distribuidor, un casguete 5, cuyo borde E
estd tocando con una superficie 7 de la luz del cuello del tubo. Del
mismo modo, el borde de la abertura de salida 8 dispuesta en el cen-
tro, estd en contacto inmediato con una elevacién 9 del piso 3. En
ol cuello del tubo van previstas las aberturas de paso 10 en sentido

diametral entre si, las cuales desaguan en un espacio circular 11,
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gue se deja libre entre el cueilo y el casquete y que se extiende
hasta la aberturs de salida 8.

Bl casquete 3 estd unido al cuello i por medio del pasador
transversal 12, cuyos extremos descansan sobre las cavidades 13, 13’
del casquste, el cual msador atraviesa las aberturas de paso 10 del
cuello del tubo y después de desplazar el caaquete, es introducido
por la sberturs lateral ég, con lo cual es comprimido el borde de es~-
ta Qltimsa, De esta suerte, queda evitado que el pasador lg pueda
caer hacia fuera.

Bn la forma de ejecucidén rerresentada en las figuras 1 a 3,
entre el pmsador transversal Eé y el piso 3 del cuello del tubo va
dispuesto un muelle 12°, que hace presién sobre dicho pasador 12,
manteniendo as{ también al casquete J en su posicidn de cierre. Al
mismo tiempo, las aberturas de paso 10, como puede verse en la figu-
ra 3, estd construids en forma de cufias. Cuando el pasador 12 se
halla colocado 3 la derecha en la parte superior de la abertura, el
casquete podri ceder hacia arriba por virtud de uns presibn ejercida
sobre el contenido del tubo, con lo cual la &bertura de salida 8
quedard puesta en libertad. sero, si se hace girar el casquete, de
tal suerte, qQue el pasador EE llegue a ponerse en contacto con la
parte plans 10° de la abertura 10, se producird un cierre por msador
del casquete 5, que se halla en su posicibn obturadora.

Bn la forma de ejecucibn, representads por via de ejemplo
en las figuras 4 a 7, el pasador transversal va constituido por si
mismo en forma eldstica. En este caso la superficie interior plana
lé del piso 3 va provista de dos canales lg en forma de cufias y dis-
puestos en sentido diametral entre si., Cuando el érgano 12 se halle
colocasdo en la superficie medis a-a de las canales 5§ (véanse las

figuras 5 y 7), se curvard precisamente algo hacia dentro por medio
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del vértice lé' del piso 3, con lo cual el casquete 5 cerrard her-
méticamente con uns pequefia prominencia. Ejerciendo presidén sobre
el contenido del tubo, el pasador ig se doblard con mayor fuerzs,
desplazidndose hacia fuera el casquete 57y abriéndose el cierre. Al
cesar la presién, el casquete 2, en virtud de la accidn del muelle
del pasador 12, volveri a colocarse automdticamente en su posicidn
de clerre. .

Pero, si se hace girar el casquete 2, de tal manera, que
el pasador vengs a colocarse en la posicidn sefialada por la linea
b~b de la fig. 7, los extremos de dicho pasador quedarin fuertemente
aprisionados por el borde de la superficie plama del Jpiso }é, cesan-
do también entonces la accién del muelle del pasador EE. De esta
suerte, quedan los tubos cerrados mecénicemente para su transporte.

Yor otra parte, en la forme de sjecucidn dltimamente des-
crita se ha tenido en consideracién que el cuello del tubo con sus
aberturasgs de paso }g ¥ Sus cavidades }g pueda ser fabricado por un
Procedimiento de prensado. ) este fin se introducen dos trozos de
segmento en el molde de la prensa por lugares diametrales, los cua-
les trozos presentan la forma de la seccidn transversal de la aber-
tura EQ. representada en la fig. 6, extendiéndose desde el borde in-
terior dichas aberturas 10 hasta el borde exterior del cuello 27y
& su correspondiente altura. El troguel de la prensa, por su parte,
vs. provisto de cabezas correspondientes a las canales ig.

Al ser comprimido el troquel de la rrensa en la matriz se
formarsn, por lo tanto, espontancamente, durante el moldeo del cuello
del tubo, las aberturas de paso y las canales 15.

Como es natural, el presente invento no se limita exclusi-
vamente a la forma especial de ejecucidn remresentada, sino que el

8rgano que produce la accilén de muelle puede ser construido del modo
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que se desee, en uns 0 varias piezas,

Bl cierre, con arreglo al presente invento, no necesita por
s{ mismo ser montado sobre el tubo, sino que puede constituir, en sf,
una parte independiente que por medio de filetes o pasos de rosca se
atornilla a los tubos provistos de los pasos de rosca usuzles y co-

rrientes.

ge declara de novedad y de propia invencidén las siguientes

Reivindicacilones

l.~- Un sistems de cierre automitico para tubos y elementos
andlogos, caracterizado por el hecho de gque sobre el cuello cilin-
drico del tubo provisto de las aberturas de paso (10), es impulsado
hacia adelante un casquete {5) construido como uns. vidlvula de doble
asiento con distribwidor de émbolo intermedio, el cual casqQuete, ba~-
jo la aceidn de un muelle,.cierra hermé ticamente hacia los dos lados
las aberturas de paso practicadas en el cuello del tubo.

2.~ Un sistema de cierre sutomdtico, segln la reivindicacidn
1, caracterizado por el hecho de que el casquete {(5) va unido al
cuello del tubo (2) por medio de un Srgano (12) dispuesto detrds del
asiento del distribuidor cilifndrico y es puesto bajo la accién de un
muelle, o bien forms por si mismo un cuerpo eldstico, el cual érgano
es introducido transversalmente a través de las aberturas de raso
(10) practicadas en el cusllo del tubo.

B3+~ Un sistema de cierre automdtico para tubos, segin las
reivindicaciones 1 y 2, caracterizado por el hecho de que el piso (3)
del cuello del tubo lleva practicadas, enfrente de las aberturas de
raso (10), unmas cavidades (15) en forma de cufias, que permiten una

curvadura del miembro eldstico de unién (12) y, por consiguiente,
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1a apertura automitica del cierre, cuanio dicho miembro (12) se co-
loca Sobre esas cavidades, prolmeiémndose; por el contrario el cierre
mecénico, cuando el miembro (12) viene & colocarse por la ro tacién
del casquete, sobre la parte plana del piso.

4.- Un sistema de cierre automitico para tubos, segfn las
reivindicaciones 1 & 3, caracterizado por el hecho de qQue el miembro
eldstico de unién (123) es doblado hacia abajo con yoca tensién median-
te el vértice (14) colocado en el eje medio de las cavidades en forma
de cufas (15).

5¢- Un procedimiento para la fabricacién del cuello del tu-
bo para cierres, segln las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado por
el hecho de introducirse en las matrices dos trozos de segmento dis-
puestos en sentido diametral ehtre si, de tal altura y anchurs que
al introducir el troguel, provisto por su parte anterior de cabezas
en forma de cufias, en una prensa que se halle funcionando, queden
formado los espacios laterales (ll) con las aberturas de paso (10)
practicadas en ellos, mientras que las cavidades en forma de cuias
(15) son estampadas en el piso del cuello del tubo.

La patente cuyo privilegio de invencién se solicita por
veinte afios para Espafia y sus dominios deberd recaer por "UN SISTEMA
DR CIERRE AUTOMATICO RARA TWBOS Y BELEMENTOS ANALCGOSY (seito grupo,
clase 60), segin se describe y reivindica en la presente memoria y
se ilustra con los dibujos que a la misma Se acompafign.

ladrid 14 de lRyo 1926,
Pp: Hugo Lentz,
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