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MEMORYA DESCRIPTIVA %
que se presenta para unir alas solicitud
de
MODELO DE UTTLIDAD
formulado el 27 de Febrero de 1.963, con el Nfms 97.960
en i
EsPANA
por VEINTE afios »
a nombre de EISPAVIC INDUSTRIAL S.A., entidad espaficla, estableci-
da en Mellorea, 269, Barcelona, pors
"UN ENVASE"

Esta solioitud se refiere a envaees hechos de material ter—
mopléstico, por el procedimiento de extrusién y soplado.

El envase que se pretender patentar se caracteriza porque -
tiene una forma general cil{ndrica entallada en su centro con ba~
se obncava, pared lateral provista de dos gargentas, una situada
en la parte alta del envase y otra, bacia la parte inferior de la
pared del anvase, y superficie superior también céncava pero abier
ta en su oentro mediante un orifieio provisto de un reborde al cual
estd aplicado o destinado & aplicarse un tapém que circunda a di-

cho reborde, realizédndose la apliocacién por soldadura o cierre tér
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nico del tapdn al material del envase.

La descripoién siguiente permitird comprender mejor las oa
racterfsticas de este envase y esta descripcién se daré con refe
renoia al dibujo adjunto cuya Udnice figurs muestra una vista en
yerspsotiva del envase en cuestidn.

Como puede apreciasrse en la figura, el envase consta de un
cuerpo cilindrico entallado 1, hecho de un material termopléstico,
por ejemplo polietileno, polipropileno, poli(Cloruro de vinile),
eta,

Le superficie o ocara inferior del envase estd provista de
una ocncavidad que le da resistencie a la deformacién en el mane
Jo del envame} durante su llenado, su almacenamientc y su itranse
porte.

La pared lateral del envase o cuerpo oilf{ndrico entallado,
propiamente dicho estd provieto de dos gargentass una de ellam la
sefialada con 2 en el dibujo, situada en la parte alte del envase
cerce del extiremc del ouerpo 13 la otra, 3, situada hacia la par
te inferior del cuerpo l. Bestar gargantas le dan al cuerpo 1 unsa
mayor resistencis a la deformaciém durante el manejo del envase.

La cara superficial 4 del envase, anflogamente a la cara -
inferior, estd realizada en forma cénocava para darle también mee=
yor resiatencia a la deformaciéne. Esta cera superior esté provis
ta de un agujero oentral {que no se aprecia en el ditujo) y este
agujero tiene un reborde vertical.

Sobre este agujero rebordeado he de fijarse un tapbn 5 hee
oho también de un material pléstico termomoldable. Preferentemen
te, la aplicacidén de este tapém sl envese se realiza de acuerdo-
con el procedimiento que se describe y reivindica en la solioi—
tud de Patente de Introduceién n® 285.521 del mismo solicitante,

segtn la cual el calor necesario para la soldadura térmica entre

'zu .
9 7 9 50 15



10

15

25

ol tapén 5 y el reborde del orificic del envase se genera autége
namente por giro r‘pido relativo entre el tapén 5 y el envase, a
cuyo £fn el tapén 5 tiene salientes 6 que pueden ser cogidos por
un til en rotaciém que hace girar al tapén con friceién sfmultd
nea entre ambas piezas, cuyo proceso genera, como se ha dichoy -
el calor necesario para la soldadura.

Como se desprende de la descripciénm que antecede el envage
a8 que se refiere esta soliocitud constituye un elemento meodnico
¥ quimicamente resistente, de pesc ligero y de féoil manejo, que
puede obtenerse a un coste relativamente reducido empleando, por

ejemplo, el procedimiento de moldec por extrusién y soplado.

NOTA

los puntes que como caracter{stica de novedad se presentan
pera que sean obJeto de la presente solieitud de Modelo de Utily
dad en Espafia, por VEINTE afios, mon los siguientest

1%~ Un envass que tiene una forma general cilfndrioce entg
lleda con base céncava, pared latersl provista de dos gargantas,
una hacia la parte alta del envase y la otra hacia la parte infe
rior de la pared del envase, y superficie superior también oénog
va pero abierta en su centro mediante un orifioio provisto de un
reborde vertical que permite taponar el envase, medisnte un ciew
rre que circunda dicho reborde, y que esté soldado 8l mismo por
friccién mediante movimiento rotatorio.

290,~ Un envase.



Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede, To=

presentedo en el dibujo que se acompafia y para los fines que se

ban especificado.
La presente Memoria consta de cuatroc hojas, escritas a mé

quina por una sola ocara.

worID, 25 MAY. 1963
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