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"Envase cil{nirico"

97959

MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir & la solicitud
de
MODELO DE UTILIDAD
formulade el 27 de Febrerc de 1.963, con el Mim. 97.959
en
EsPANA
por VEINTE atios N A
a nombre de HISPAVIC INDUSTRIAL S.A., entidad espafiola, establecida
en Mallorcs, 269, Barcelona, port

"UN ENVASE"

Esta solicitud se refiere a enveses hechos de material termo
pléstico, Por el procedimiento de extrusién y soplado.

El envase que se pretende regimtrar se caracteriga porque =—-
tiene una forma general eilindrica con base cénoava, pared lateral
provista de dos grupos de gargantas, uno situado aproximadamente ha
cia el centro de la alturs del envase y otro, més numeroso, hacia
la parte inferior de la pared del envase, y superficie superior tam
bién obncava pero abierta en su centro mediante um orificio provig
to de un reborde al cual estd aplicado o destinado a aplicarse un

tapén que circunda a dicho reborde, realiséndose la aplicacién por
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soldadura o clerre térmioco del materiq; del tapén al material del
envase. ‘

La descripecién siguiente permitird comprender mejor las ca=
racterfeticas de este envase y esta descripoidm se dard con refe~-
rencia al dibujo adjunto ouya linica figura muestra una vista en -
perspectiva del envase en cuestidn.

Como puede apreciarse en la figura, el envase comsta de un
cuerpo ¢ilindriee 1, hecho de un material termopléstico, por ejem
plo polietileno, polipropilenc, (poli{Cloruro de vinilo), eto.

La superficie o cara inferior del envsse estf provista de =
una concavidad gque le da resistencia & la deformacién en el mane-
jo del envase; durante su llohado,_su slmecenamiento y su transg—
porte,

La pared lateral del envase. o cuerpo oilfndrioco propiamen-
te dicho estd provista de dom grupos de gargantas: uno de ello, el
gefialado con 2 en el dibujo, puede tener, por ejemplo, dos gargan
tas yuxtapuestas; el otro, 3, situado hacia la parte inferior del
cuerpo 1 puede tener, por ejemplo, 4 gargantas y, siempra, tendréd
un nimero mayor de gargantas que el grupo 2, puesto que esta zona
inferior del envase es la més expuesta a deformaciones bajo carga
estitica o dindmica,

La cara superior 4 del envase, anflogamente a la cara infe~-
rior, estf realizada en forma cbncava para darle también mayor re
sistencia a la deformacién. Esta cara superior estéd provista de un
agujero central (que no se aprecia en el dibujo) y este agujero tig
ne un reborde vertioal. ‘

Sobre este agujerc rebordeado ha de fijarse un tapdn 5 hecho
también de una material pléstiocc temosoldable. Preferentemente,
la aplicacidn de este tapén al envase se realiza de acuerdo con el

procediniento que se describe y reivindica en la solicitud de Pa=-
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tente de Introduceién N¢ 285.521 del mismo molicitante, segin
la cual el calor nscesario para la soldadura tSrmica entre el
tepén 5 y el reborde del orificio del envase se genera autége
namente por giro répido relativo entre el tapén 5 y el envase,
a cuyo £in el tapén 5 tiene salientes 6 que pueden ser cogidos
por un Gtil de rotacién que hace girar al tapSn con friccién -
simulténea entre ambas plezas, cuyo proceso genera, oomo se ha
dicho, el calor necesario para la soldadurae

Como me desprende de la descripeidn que antecede, el en—
vase a8 que se refiere esta solicitud constituye un elementio me
cénicamente y quimicamente resistente, de pesc ligero y de fé=
cil manejo, que puede obtenerse a un coste relativamente redu~
cido empleando, por ejemplo, el procedimiento de moldeo por ex

trusién y soplado.

NOTA

Los puntos que como caracter{stica de novedad se presen=
tan para que sean objeto de la presente soliocitud de Modelo de
Utilidad en Esparia, por VEINTE afios, son los siguientess

l2,- Un envase que tiene una forma general oilf{ndrica con
base eéncava, pared lateral provista de dos grupos de gargantas,
uno hacia la regién central de la altura del envase y otro, més
numeroec, hacie la parte inferior de la pared del envare, y su=
perficie supsrior también obnoasva pero abierta en su centro me-
diante un orificio provisto de un reborde vertical gue permite
taponar el envase mediante un cierre que cirounda dicho rebor-

de, y que estf soldado al mismo tiempo por fricoién mediante mo
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vimiento rotatorio.
2%~ Un envase.
Tal y oomo se ha desorito en la Memoria que antecede, Te
presentado en el dibujo que se acompaiia y para los fines que se
han especificado.
La presente Memoria consta de cuatro hojas escritas a mé-
quina por una sola de sus caras.

MAY. 1963

MADRID,

P. A
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