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Hasta hoy se vienen haciendo . las operaciones de secado Yy
‘ .. ¥
de molisnda en el molino mismo, lo que perjudica & los cojlmates
3 <
y otros mecanismos de 1os aparatos:aprlncipalmente si la dese~

cacidn se verifica a elevadas temperaturas.

Z1 objeto de la presente lnvegzldn es un procedimiggﬁo
para realizar un proceso del secado en molinos, que el qﬁggian—
to la operacidn del tamizado cono ia circulacidn del materiga~
de molle%Fa se verlﬁican separadamente, con lo cual el airéfse~
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co de los gases del ealdeo en su trayecto desde la entrada 0
carga del material gasta el tamizador del aire y desde dstelms-
[

ta la separacidn de las clases del material llanadas »finas»
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se utiliza el aire como elemento de transporte e circulacidn,

de tal modo que sdlo va al moline el material secado exterior~
mente, mientras que el procedente del molino que vuelveszon
nuevas superficies deé Iractura h¥medas, se reune con &ire seco
renovado y cireqla.asi'por el molino hasta que el meterial de
molienda haya &lca:zado la diviézdn o finirsa requeridsa y si~
nultdmeamente 61 grado de desscacidn deseado.

Zn los dibujoég%djuntos, la figure 1% representa un ejem-~
plo, en esquema, del funcionamiento de un dispositivo paf; 120 ~
ler y secar segun este nuevo procedimiento, vy en cuya figura,
~h~ indica el hormo destinado & los gases o aire caliente, —-a-~
es la carga o entrads del material; -f- la tuberia de circule-
cidn; 43; el tauizudor 331 alre; -1- la eafieria del polvo; -e-
8l exhauétador o aspirador; -c- la sepaﬁgcign 0 separsdor del
polvo; lb— la salidws del producto acsabado; Qx— el?tuvb de vwl-
ta al molino; -m- 6l molino propismente dicho y -v- la tubedia
que comunica el molino con la tuberia -f- de circulacidn.

La'figuza a8 r;presenta ﬁna variante complementaria‘del
disposijivo o instalacidn de uoliegda y desecacidn del mate~

recorre un trayecto de cielo cerrado; en esta figura,

}
1las nismas partes o piezas estén seflaladas por las mismas le-—

rial qu

tras alfabdticas del ejemplo m&s sencillo de instalacidn repe-
seatado por la figurs anterior; ademds, -k- indica un tubo &s
condensacidn de los productos finales con su entrada -z- del
sgua de refrigeracidn y de desague -u- de dicha agus destiamads
al refrismiento referidc, L& parte inferior del condensador -k-
estd destinmda a la separacidu del lodo, constituyendo puéi‘el
desenlodador -8-. &% .- ‘ 73;

Zparte de la ventaja antes mencionada de que segun este

o

procedimiente, el moliho no se hays en contacto con el aire

caliente y los gases citados, tiene este nusvo métedo la ven-
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taja de no ser neees%gios otros aparatos empleados en estovs
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sistemas de instalacidn para secar materiales o materiss desti-
nedos al mismo objeto.
N 0 T A.
Reivindicaceciones,

in resumen, reivindiean los recurrentes eomo objeto de ls
Patente de invencidn que soliciten:

1).- Un procediniento para secar en instalwciones o dispo-
sitivos de molienda, con tamizado y circulacidn del material,
separados, caracterizwdo por que se realiza la desecscidn medisn-
te aire, gases de combustidn o aire caliente, solamente en el
trayecto o recorrido que media entre la carga del material y la
separacidn del producto socabmdo de la molienda, sin que 1los pro-
ductos tengan que circular por el molino misnmo,

2).- Un procediniento, segun la reivindicacidn 1&, caracte-
rizedo por que para que circula el nsterial de molienda y se
tamice, se utilizan el aire seco, aire caliente o gases de egs-
cape de cualquier combustidn o caldeo.

32).- Un procedinmiento segun las reivindicaciones 1& y 2%,
caracterizado por que despuds de la separacidn del material de
molienda) se refrigera el aire seco para condensar los produc-
tos de la molienda , y luego, en caso requerido, &espuds de
recalentar o volver a caldarse, vuelve de nuevo al molino.

Recaerpd la Patente de invencidn que se solicita, sobre:
»Precedimiento para secar materiales de molienda, con tauizacidn
y eirculasidn del material, por separadon

Todo, en sSusbékneia, tal como se représenta a tfulo de ejem~
plo en los dibujos adjuntos, segun se deseribe en la Memoria que
antecede y con los fines en ella especificados.

Consta esta Memoria de tres hojas mecanografiadas por uns
sdla cara.

Madrid 10 de Mayo de 1926
P, A,
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