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PATLNTL D& INV.HCION

por 20 afios

pars "Un procedimiento para ls fundicidn de piezas metédliceas

a favor de los Sres. D, Miguel CaiR:348 VallIs y D. José SE-

GARRA LS8151Lar, domiciliados en BACLIONA.

liLMORIA DEsCRIPTIVA

Ln la fundicidn de piezas metdlicas a presidn, no han po-
dido emplearse nasts el presente como meiales de fusidn mds que
aquellos que en si mismos y eun sus aleaciones estén afectos'a
un grado relativamente bsjo de fusidn, porque los que se fun-
den g temperaturas mas gltas eran ingplicsbles a csusa ae que
se adherisn a las paredes de la prensa 0 de la maguina de ma-
nejo de moldes, fracasando por completo las 0peracionés de la

fundicidn.

Ios recurrentes han logrsdo vencer el inconveniente ante-
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dicho, merced gl procedimiento que constituye el objeto de
la pstente de invencibn a que se refiere ls presente memoris
descriptiva, mediente el cual se consigue obtener por fundi-
cidén piezas, por ejemplo, ds latén, bronce, nierro colado,
aluminio y de otros metéies 0 aleaciones ae alto punto de fu-
sidn,

4l procedimiento de gue se trata consiste esencialmente
¢n disponer en un espacio establecido entre el émbolo, las
paredes de ls bomba de presidn y la parte del molde que llevs
el orificio de colada, un vaso o recipiente de materis blands
0 compresible & incombustible o incombustibilizada, en cusgl
vaso 0 recipiente se vierte el metal fundaido o aleacidén que
ha de constituir el cuerpo de la pieza que se quiere obtener,
de modo que, al avanzar el referido émbolo, dicho vaso es empu-
Jado, comprimido y aplastado, en tanto que el metgl fundido que
contiene es impelido a introducirse hscis el molde por el ori-
ficio de colada. &l vaso referido impide que el metal fundido
se adhiera a las partes de la méquina de fundir, puesto que
por virtud de dicho vaso no llega a ponerse en contacto con
ellags.

in el dibujo edjunto se representa, en seccidn y a titulo
de ejemplo, un caso de ejecucidén de una méquina en la gue se
supone realizada la fundicidn por el procedimiento objeto de 1a
patente de que se trata.

Ln 4 se halla el cuerpo de bomba con que se& obtiene 1lsg
presién del metel fundido; en B, el dmbolo de la misma bomba;

en C, el molde gque es manejado por una méquina en lg qae es os-
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cilante slrededor del eje4D.

Zn el espacio & formado entre el cuerpo de bombs 4, el
éubolo B y la psrte del molde que lleva el orificio de colada,
con la cusl se cierra dicho espacio cuando el referido molde
se halla en posicidn de recibir el metal fundido, se dispone
el vaso F de materis incomoustible, por ejemplo de amianto,
estando agbierts lg méquina que gobierna el molde, es decir la
parte superior del cuerpo de bomba 4, y se vierte en dicho va-
s0 I' el metal funaido, impidiendo el vaso sntedicho que este
metal se ponga en contacto con lg bomba,

Inmediatamente se coloca el molde sobre esta, cerrando el
espacio L, y se hsce funcionar el émbolo B que empuja hacia el
molde al vaso F y al metsl o aleacidn fundida que este contie-
ne, penetrando el metal liquido por el orificio de colada en el
interior del propio molde y quedsndo aplastgdo el vgso F, que
se desperdicia.

4si se obtienen, pues, piezas fundidss a presidn con me-
tales de no importa qué naturaleza, aunque tengan elevado punto
de fusidn.

L1 procedimiento puede ser aplicado 0 reaglizado mediante
toda clase de maquinas y dispositivos de fundir que sean ade-

cuados psara e€llo,
FOTA ‘

Yor ls patente de invencidn a que se refiere la presente
memorirg descriptiva, se AnlVIHDICa la propiedad y la explota-

cidn exclusiva de un procedimiento pars la fundicidn de piezes



metilicas a presidn, s pesar de que los metales o aleaciones
posesn elevado punto de fusidn, consistente esencislmente en
disponer en un especio del cuerpo de la bomba de presidn que
quede sobre el €mbolo, un vaso de materia blanda incombusti-
ble o incombustibilizasda, en el que se vierte el metgl fundi-
do que pass despué€s szl interior del molde que se aplica a di-
caa bomba, por sccidn del dmbolo, aplastindose el vaso que lo
contenia.

Jean cusles fueren las circunstancias gque concurrsn con
la esencialidad del objeto de la patente, definida en la ante-
rior reivindicacidn, cual objeto estd constituido por:

"Un procedimiento psre la fundicidn de piezsas metdlicas a
presidn”.

Consts lsz presente memoris de cusatro ncjss foliadss, es-
¢critas por ung s50la csrsa.

Barcelons, 29 de Abril de 1926,

2. p. de los sres, D. Miguel CaRdwlss VilIs y D. José
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