MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompafia a la solicitud de un

MODELO DE UTILIDAD . . ...

por.... VEINTE afios en Espafia, por ..." MORDAZA UNIVERSAL "

a favor de
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' una mordaza wmiversal, cuya desoripcidn se efectfia con ayuda de los

A tal efecto la base (1) estd provista de wme ranura en T o en cola

‘tornillos (5) que adoptan, igualmente, que las ranuras, perfil en T &

i

La invencion & que se refiere la presente Memoria constituye
una novedad industrial, con caracteristicas y ventajas que la hacen
merecedora del privilegio de explotacidn exclusiva que por ella se
solicita, de acuerdo con las prescripciones del Estgtuto vigente de
la Propiedad Industrial de fecha 26 de Julio de 1,929, téxto refﬁndi-
do, publicado el 30 de Abril de 1,930,

Segin ‘el invento, éste se contrae como su emunciado indica a

dibujos que de la misma se édjunta, e base de los cuales 8o expone
su estructural &l propio tiempo que su funcionamiento, |

En el plano, la Figura 1¢, representa un gano de detalle, vista
de perfil, de la mordaza universal. La referida mordsze universal se
compene esencialmente, de una base»(1), yroviste de orejas ranuradas
que permiten la fijacidén de le misma & las mesas‘de las méquinas herqg
mientas, mediante la accidn de loe tornillos (2), con sus correspon-
dientes tuercas, lLe parte superior (3) de la base (1) esté graduada
permitiendo que el soporte giratorio (4) puede ser colocado respecto

a le misma, con un &ngulo determinado que puede variar de O a 360 gra-~

dos, en un plano horizontal. Bl soporte giretorio (4) puede hacerse

solidario de 1la base (1) mediente la accién de tornillos y tuercas (5)}

de milano por la que se deslizan, circularmente, las cabezas de los

en cola de milano, presentando radios idénticoe a los que poseen las
referidas ranuras,

E)] soporte giratorio (4) estéd provisto de dos orificios circula-
res, que se pueden apreciar, punteados, ?n le figura 1% y que permi~
ten ol paso de los tornillos (5). Rosoaﬁdo sobre estos tornilloe (5)

sus tuercas respectivas, el soporte giratorio (4( queda fuertemente fi

jado & 1z base (1) formendo un conjunto miy s8lido. Para contrarrestal
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' . las pequefias holguras que pueden existir entre las ranuras en T o en -

‘o grabado directamente, sobré la referide oreja. La linea de cero es-
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cola de milano de la base (13, las cabezas de loe tornilles (5) y los

orificios del soporte giratorio (4), la base (1) ve provista de un

orificio eircular sobre el que encaja un saliente cilimdrico del sopol-

te giratorio (4), BEsta disposicidén permite acoplar el séporte girato-
rio (4) sobre la base (1) en forma conveniente y precisa.

El soporte giratorio (4) tiene en un extremo y en voladizo una
cabeza, en forme éilindrioé, sobre la que gira el cuerpo intermedio
(12), terminedo en dos orejes planas (16), Estas orejas (16) y la
terminecidn cilindrica del soporte giratorio (4) estdn taladradas paral
permitir el paso del eje (17) provisic de una cabeza en un extremo y
egtendo el otro exiremo roscado, Roscando sobre el eje (17) la tuerca
(18) y apretandb ésta ocon una llave puede hacefse solidarios el sopor-
te giratorio (4) y el ouerpo intermedio (12) en una posicidn deter—
minada,

El cuerpo intermedio (12) puede girar sobre un plano vertical,
alrededor del eje (17) de O a 90 grados, segin puede observarse en la
parte.punteada de la figura 18, Para medir la magpitud de los giros
verticales, una de las orejas (16) ve provista de un sector graduado

(19) de O a 90 grabs, que puede ser postizo, fijado por tornilles (20(

t& grebade sobre la base de la terminacién cilindrica del sdporte gi~
ratorio (4)e

Pars hﬁﬁer solidarios, més enérgicamente, el soporte giratorio
(4) y el cuerpo intermedio (12), embas plezas van provistas de dos ore!
jas (6) oeda una, segin puede verse en las figuras 1% y 2¢ mobre las
cuales se artioculan las pletinas (7) por intermedio de los bulones (9)
(10) ¥y (11)s Los extremos roscados de los reféridos bulones pasan a
través de los orificios de que van provistas las orejas (6) y las ple-

tinas de articulacidn (7) y mediante las tuercas (8) puede formarse un
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deslizan las cabezae de los tornillos (15) que adopten, igualmente,

nuras en T o en cola de milano, del curpo intermedio (12) las oebezas

“intermedio (12) ve mrovieto de un orificlo circular sobre el que enca~

sistema 861lido y homogeneo garantizemdo la inmovilidad del cuerypo
intermedio (12) durante el trebajo de la mordaza, aunque 8sta esté
sometida a esfuerzoé muy considersbles,

B1 cuerpo intermedio (12) tiene en su parte superior una gradua
cién que permite el giro de la mordeza (21) sobre el plano del cuerpo
termedio (12) entre 1imites de O y 360 gracos.

Le mordaze (21) Puede hacerse solidaria del cuerpo intermedio
(12) mediante la accién de los tornillos y tuercas (15) de los cuales
solemente se ve en la figura, un conjunte de los dos que componen la
fijeocién. A tal efecto el cuerpo intermedio (12) va provisto de uma

ranura circuler con seccién en T o en cola de milano por la que se-

forma en' T o en cola de milano presentando radios idénticos & los que
posee la referida ranura,

La mordaze (21) eetd provista de dos orificios circulares, que
aparecen punteados en la figura 1# y que permiten el paso de los tor-
nillos (15). Roscando sobre estos tornillos (15) sus respectivas tuen
cas, la mordaze (21) queda fuertemente fijada al cuerpo intermedio (12
formando un conjunto muy s6lido,

Pare contrerrestar las holgures que pusdan existir entre las ra-
de loe tornillos (15) y los orificlos de la mordaza (21), el ouerpo

ja un saliente cilfndrico de la mordaza (21)., Esta disposicién permi-
te acoplar le mordaza (21) sobre el cuerpo intermedio (12) en forma
conveniente y precisa,

Cuando se demea trabajar con lamordaza (21) solamente sobre un
plano horizontal podrén ser eliminados el soporte giratorio (4) y el
ouerpo intermedio (12) con sus articulaciones de pletinas. Para ello

se desmontarin las piezaé oconsighadas enteriormente y se montard la
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- mordaza (21) directamente sobre la base (1), El saliente cilindrico -

inferior en las ranuras que a tel fin llevan dispuestas las referi-

nuradas de la mordaza y el apriete se consigue accionando scbre las -

de la mordaza (21) encaja perfectamente en el orificio cirecular de la
base (1) y ambas piezas pueden hacerse solidarias mediante la secidn
de los tornillos y tuercas (5).

Le mordeza (21) puede ser desmontada del cuerpo inﬁermedio (12)
o de la base (1) y en su lugar pueden montarse mesas ranurades, platoJ
de amarre etoc, para que sirvan como elementos de fijacidén de las pie-
gzes & mecanizar que han de presentarse hejo determinados angulos,

4 titulo informativo y para mostrer el monteje del conjunto,
presentamos, en 1a.figura 1# le mordaza (21) con sus diversos elemen-
tos, mordientes (24), mordaza mdvil (23), hueillo (25), engrasador (22)
tuerca (26), contratuerca (2%) ¥y menivels (28).

Figura 28, Representa el detalle de la articulacidn de las cre-
jas (6) del cuerpo intermedio (12) y del soporte giratorio (4) con las
pletinas articuladas (7)_y los bulones de giro (9), (10) y (11) con suL
respectivos elementos de fijacidn (extremos roscados, tuercas y aran-
delas),

Fumcionemiento.- La mordagza universal se fija fuertemente a la
mesa dela miquina herramiente, donde ha de ser>utilizada, mediente la

accidn de los tornillos y tuercas (2) que se introducen por su parte
das méquinas herramientas. La parte superior encaja en las orejas ra-—

tuercas de 1§s tornillos (2).

Aflojedos previaménte, les tuerces de los tornillos (5) que fi-
jan el soporte giratorio (4) a la base (1); las tuercas de los tornilo
(15) que fijan la mordaza (24) al cuerpo intermedio (12); 1la tuerca 011)
que sirve para evitar el giro del cuerpo intermedio (12) sobre el sopop-
te giratorio (4), por intermedio del eje (15), vy las tuercas (8) que

aseguran la rigidez del sistema articulado de pletinas, entre el sopor-
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L te giratorio (4) y el cuerpo intermedio (12), se procede al reglaje -

(12).~ Este &ngulo ocuyos 1limites extremoe son O y 360 grados, se se-
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y fijacidn de los fngulos bajo los cuales se desea trabajar o mecani-
zar una determinaeda pieza,

Aungue el orden de la seleccién de &ngulos puede ser indistinto,
nosotros empezaremos la descripeién siguiendo un sentido légioo, de
abajo & arriba,.

Seleccién del aigulo sobre el plano horizontal de la base (1).

BEste &ngulo cuyos 1imites extremos son 0 y 360 grados se seleccionard

girendo el oonjunfo des soporte giratorio (4), cuerpo - intermedio (12)
y mordaze (21), sobre la base (1) de forme que le 1inea de cero marca-
da en el soporte giratorio (4) coincida sobre el sector graduado (3),
de la base (1), con el fngulo seleccionado. Unavez buscada la coinci-
dencie, el moporte giratorio (4) y la base (1) se hacen fuertemente

solidarios, epretendo con una llave, las tusrcas de los tornillos (5),

Seleccibn del &ngulo sobre un plano perpendiculer a ls base (1).

Este angulo cuyos limites extremos son O y 90 grados se seleccionard

girando el conjunto det cuerpo intermedio (12) y mordazas (21) sobre
el eje (17) de forma que la linea de cero marcada sobre el soporte gi-
ratorio (4) coincida sobre el sector graduado (19) con el énguldiselecwig?

nado. Una vez buscada la coincidencia, el saporte giratorio (4) y el

cuerpo intermedio (12) se harén solidarios, fuertemente, apretando,. c:j
une llave, la tuerce (18), del eje de giro (17) y las tucrcas (8) de 14s

pletinas articuladas (7).

Seleccién del &ngulo sobre el planc de base del cuerpo_intermediq

leccionard girando la mordaza (21) sobre el plano de base del cuerpo
intermedio (12), de forma quwe la linea de cero, marcada sobre la mordaz

(21)coincida sobre la graduacién (13) del;cuerpo intermedio (12). Una.

A

vez buscada la coincidencia, la mordaza (21) y el cuerpo intermedio (13

se harén fuertemente solidarios, apretando las tuercas de los tornillo

(15).
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niobras puede mer utilizada, indistintamente, en trabajos unitarios y
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Efectuado el reglaje conforme se ha indicado, se colocard la

pieza a mecanizar o trebajer entre los mordientes (24) y se fijard
energicamente accionando la manivela (28), de la mordaza (21).

Las principales ventajes de la mordaze universal que acabamos de
describir son las siguientess \

Sujecidn de las piezas a mecanizar muy enérgice y segura.‘

Trabejo exento de oscilecliones y trepidaciones,

Reune en una sola, las operacicnes de mecanizado y medida,.

Sustituye a dispositivos de fijacidén especiales; cuya puesta a
punto es lenta y laboriosa,

La seleccidn y fijacibn de dbgulos es rdpida y precisa.

Cubre una gamse de posiciones ilimitedas lo que evita, en muchos
trebajos, la construccidn de aparatos y montajes especieles, de eje-
cucidn costosa.

Permite utilizarla bejo una eltura muy ;eduoida en trabajos que
solemente exijen giros sobre el planc horizontal de la base, enchufan-
do directemente, la mordaza (21) sobre la base (1),

Bs muy rigide lo que permite trabajos duros con avances y pasa-
das fuertes, ‘

Dade su sencillez de funcionamiento y robustez y rapidez de ma-

de serie,

Hecha la descripcién precedente, hemos de afiadir, que los deta-
lles de realizaci&n derla idea expuesta, pueden. variar, sin que por
ello cambie la esencia de la invencidn, que es la que se desprende de
los pérrafos que anteceden y la que se reivindica en la siguiente

N. 0 T A

En resumens El Modelo de Utilidad qﬁe se solicita, recaerd so-
bre laes reivindicaciones siguientest

1¢,~ MORDAZA UNIVERSAL, ocaracterizada porque conéte eséncielmen
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L te de una base provista de orejes ranuredes pera fijacifn de la mis— -

me a las mesas de las méquinas herramientas y graduscién permitiendo
seleccionar éngulos sobre un plano horisontal, de O a 360 grados, de
un soporte giratop;o Que puede fljarse a la misma mediante tornillos
y tuéroas; o

26~ MORDAZA UNIVERSAL, caracterizede megiin la reivindicacifn
anterior y porque tiene wn sbpqrte giratorio provisto de orejas para
articulaoiﬁn_de pletinas y un voladizo cilfndrico en el que va acopla-
do un eje permitiendo giros sobre plenos verticsles a.la base, de wn
cuerpo intermedia.

3%,— MORDAZA UNIVERSAL, caracterizada seghn las reivindicacio-
nes anteriores y porqué tiene un cuerpo intermedio provisto de orejas
para articulacidn de pletinas y giros sobre planos verticales & la ba-
se, que pueden éelqccianarse sobre un sector graduado, entre maghitu-
des de 0 y 90 grados y fijarse fuertemente en la posicifn seleccionada
mediante la accidén de una tuerca aplicade al teiminal del eJe de giro
¥y un sistema articuladb de pletinas.

4%,~ MORDAZA UNIVERSAL, caracterizada segin las reivindicacio—
nes anteriores y porque tieme un cuerpo intermedfio provisto de wn ofr-
culo graduado gue permite el giro de mordazas, platos de amarre, meses

renurades, etc. accesorios que pueden ser fijados al mismo mediante

..

tornillos y tuercas y fijarsé sobre un planc segin &ngulos comprendido
entre O y 360 gradog.

St MORDAZA UNIVERSAL, caracterizade segin las reivindicacio-
nes anteriores y porque tlene una mordaza giratoris, sobre un ocuerpo
intermedio que puede girar sobré el mismo magnitudes comprendidas entr
O y 360 grados y fijarse en la posicién sglecqianada mediante tornillo
y tuerocas, | 1 J

68,— Se reivindics por filtimo, como cbjeto sobre el que ha de

recaer ¢l Modelo de Utilidad que =e solicitas " MORDAZA UNIVERSAL *,
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Todo conforme quedes descrito y reivindiocado en la presente Memot

ria que conste de nueve piginas mecenografiadas y dibujos quekse acom-
peiian,
Madrid, 23 de Febrero de 1963
ALFONSO UNGRIA |

Fr




M anuel Ortiz Cisnal ,w
Hoja Gnica
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