97:871

MEMORTIA DESCRIPTIVA

pars una patente de invencién por veinte afios, por = liembro
de radiador de chapa metdlica o de tubo de hierro forjado =
a favor de la razén social Mannesmannréhren-werke, residente

en Disseldorf ( Alemsnia ) Berger Ufer lb.-
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Ha sido ya propuesto fabricar radiadores de chapa me-
t4lica o de tubos de hierro forjado.

Ios radiadores de tubos, que son soldados en el ocubo
de unidn de forma tubular, no son estables porque la soldadu-
ra no resiste las constantes variaciones de forma de las par-
tesa

i miembros de radiador formados por cuerpos de chapa



metdlica de forma de platos unidos por soldaduras en los bor-
des, que son soldados en un oubo de unidén, existe un estre -~
chamiento de la seccién transversal husca del cubo que pro-
duce inconvenientes para el funcionamiento.

™ otros radiadores de esta olase, en los cuales los
miembros son insertados en hendiduras del cubo de unién y que
son unidos con este por medio de soldadura interior, esta sol
dadura interior es dificil e insegura, la superficle de apoyo
es muy pequefia y con ella tambien la @onduccidn.

®l invento evita los defectos de los radiadores ocono-
cidos, teniendo el cubo un rebajo interior de la anchure in-
terior del miembro vertical, cuyos bordes laterales dan un
apoyo y conduccién anchos a los miembros tubulares inserta -
dos, Rl cubo de unidn es en este caso adaptado hacla los lu-
gares de soldadura situados exteriormente por medio de gargan
tas hueocas del espesor de las partes que se han de soldar.

21 ancho apoyo y conduceidén dan un soporte muy segure
a las partes que se han de unir, aumentan la capacidad de
resistencia del radiador contra todos los esfuerzos y descar-
gan la costura de soldadura.

Ta adaptacidén de espesor de las partes que se han de
unir hace la unién mas permenente e impide tensiones del ma-
terial en virtud de cambio de calor desigual,

™ el dibujo esté representado el objeto del invento
a modo de e jemplo.

Ia fig, 1, muestra un cuerpo de radiador visto de cos-
tado.

la fig, 2, visto de frente.
fig, 3, un corte segln la linea A-B de la fig. 1.
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Ia fig. 4, un corte de la misma segin C-D.



Is fige 5, un corte de la misma segin la linea B®-7.

Ios, manguitos de unidén & son provistos de hendiduras
8 para recibir las cabezas de los tubos calefactores b los
cuales son prensados de chapa metdlica y soldados en las cos-
turss o fabricados de tubos de paredes delgadas sin costura,
las cucales hendiduras ¢ se ven de forma oval en su vista por
encima de la fig. 3. =0 los extremos el manguito es reforza-
do y provisto de rosca interior 4. Bl paso de la parte ros -
cada a la parte tubular k ge verifica por medio de una gargan-
ta hueca f de modo que entras las hendiduras o y las partes
roscadas en e gueda un borde E proximamente del espesor de
pare? del tubo b, el cual sirve como borde de soldadura al
soldar el tubo b insertado dentro ge la hendidura g. Como
los tubos son insertados hasta la rosca d en los mangui tos
(fig, 5) se consigue una empaquetadura segura. zsta puede ve-
rificarse en lugar de por soldadura a fuego, por soldadura
ordinaria. Para la empaquetadura de los distintos miembros
de radiador enire si sirven las superficies de empaquetadura
g+ Por 1 se designa las costuras de soldadura laterales de
las ramas tubulares fabricadas de chapa metdlica y por ll las
oosturas de soldadura de las cabezas del tubo. Ias costuras
de soldadura final de la rama tubular estdn inclinadas en la
unidn inferior de tal menera que el agua de condensacién pus-

de evacuarss libremente,



Deserito suficientemente el presente invento lo que se
declars como de novedad e invencidén propia, son las siguien-
tes reivindicaciones:

lf. Radiador en el cual los miembros fabricados ds
chapa metdlica o de tubos de hierro forjado son insertados
en hendiduras del cubo de unién y soldados con este, caracte-
rizado porque el oubo tiene un rebajo interior (k) del =mncho
exterior del miembro vertical, cuyos bordes laterales dan a
los miembros insertados un ancho apoyo y conducoidén y porque
el ocubo es adaptado hacia los lugaresa de soldadura situadoes
exteriormente por medio de gargantas huecas (f) al espesor
de las partes que se han de soldar.

2%, Miembro de radiador segfn la conclusién 1, carac-
terizado porque las costuras de soldadura final de las ramas
tubulares en la unidén inferior estdn inclinadas de tal mane-
ra que el agua de condensacidén puede evacuarse libremente.

32, Jdembro de radiador de chapa metdlica o de tubo
de hierro forjado.- Segfn se describe y reivindica en la pre-
sente manoria desoriptiva y se ilustra con los dibujos que a
la mi sma se acompatian. -

Consts esta memoria de cuatro pdginas foliadas y es-

critas por una sola oara.

Madrid a le de mayo de 1926.
Leocadio ILépez y Lépez.=
P, P, [
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