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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

para una patente de invenoión por veinte años, por == Miembro 

de radiador de chapa metálica o de tubo de hierro forjado = 
a favor de la razón socia l Mannesmannrohren-Werke, residente 

en Dusseldorf { Alemania ) Berger Ufer I b . -

Ha sido ya propuesto fabricar radiadores de chapa me­

tá lica  o de tubos de hierro forjado.
Los radiadores de tubos, que son soldados en e l  cubo 

de unión de forma tubular, no son estables porque la  soldadu­
ra no res is te  las  constantes variaciones de forma de la s  par­

tes.
5» miembros de radiador formados por cuerpos de chapa
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metálica de forma de platos unidos por soldaduras en lo s  bor­
des, que son soldados en un oubo de unión, existe un estre -  
chamiento de la seooión transversal hueca del cubo que pro- 
duoe inconvenientes para e l funcionamiento#

En otros radiadores de esta olase, en lo s  cuales lo s  
miembros son insertados en hendiduras del cubo de unión y que 
son unidos con este por medio de soldadura in terior , esta sol 
dadura interior es d i f i c i l  e insegura, la superficie de apoyo 
es muy pequeña y con e lla  también la donduoción#

El invento evita los defectos de los  radiadores cono­
cidos, teniendo e l  oubo un rebajo interior de la  anchura in­
terior del miembro vertica l, cuyos bordes la tera les dan un 
apoyo y conduooión anchos a lo s  miembros tubulares inserta — 
dos# El cubo de unión es en este oaso adaptado hacia lo s  lu ­
gares de soldadura situados exteriormente por medio de gargan 
tas hueoas del espesor de la s  partes que se han de soldar#

El ancho apoyo y conducción dan un soporte muy seguro 
a las  partes que se han de unir, aumentan la  capacidad de 
resistencia  del radiador contra todos los  esfuerzos y descar­

gan la  costura de soldadura#
la adaptación de espesor de la s  partes que se han de 

unir hace la unión mas permanente e impide tensiones del ma­
teria l en virtud de oambio de calor desigual#

En e l dibujo está representado e l objeto del invento 

a modo de ejemplo#
la fig# 1 , ,muestra un cuerpo de radiador v isto  de cos­

tado#
la fig# 2, v isto de frente#
la fig# 3, un corte según la  linea a-B de la  fig# 1# 

la fig# 4, un corte de la  misma según C-D#



la fig# 5, un corte ele la  misma según la  linea S-F» 
los, manguitos de unión a son provistos de hendiduras 

o para recib ir  las  cabezas de los  tubos calefactores ]3 lo s  
ouales son prensados de chapa metálica y soldados en las cos­
turas o fabricados de tubos de paredes delgadas sin costura, 
las ouales hendiduras o se ven de forma oval en su v ista  por 
encina de la  f íg .  3# En los  extremos e l manguito es reforza­
do y provisto de rosca in terior d# El paso de la  parte ros -  
oada a la  parte tubular k se verifioa por medio de una gargan­
ta hueoa f  de modo que entre las hendiduras o y las partea 
rosoadas en e queda un borde h próximamente del espesor de 
pared del tubo b, e l cual sirve como borde de soldadura al 
soldar e l tubo b insertado dentro de la  hendidura <j# Gomo 
los  tubos son insertados hasta la rosca d en los  manguitos 
ífig* 5) se consigue una empaquetadura segura# Esta puede ve­
r ifica rse  en lugar de por soldadura a fuego, por soldadura 
ordinaria# Para la empaquetadura de lo s  d istin tos miembros 
de radiador entra si sirven las superficies de empaquetadura 
g# Por 1 se designa las costuras de soldadura laterales de 
las ramas tubulares fabrloadas de chapa metálioa y por 1  ̂ las 
oosturas de soldadura de la s  cabezas del tubo# Xas costuras 
de soldadura fin a l de la  rama tubular están inclinadas en la  
unión in ferior  de tal manera que el agua de condensación pue­

de evacuarse libremente#



Descrito suficientemente e l presente invento lo que se 
declara como de novedad e invenoión propia, son las  siguien­

tes reivindicaciones:
1 -  , Radiador en e l cual lo s  miembros fabricados de 

ohapa metálica o de tubos de hierro forjado son insertados
en hendiduras del cubo de unión y soldados con este, oaraote- 
rizado porque el oubo tiene un rebajo in terior (M) del ancho 
exterior del miembro v ertica l, ouyos bordes latera les dan a 
lo s  miembros insertados un ancho apoyo y oonduooión y porque 
e l oubo es adaptado haoia lo s  lugares de soldadura situados 
exteriormente por medio de gargantas huecas ( f )  a l espesor 

de las partes que se han de soldar#
2 -  . Miembro de radiador según la  oonclusión 1, oarao- 

terizado porque la s  costuras de soldadura fin a l de la s  ramas 
tubulares en la unión in ferior están indinadas de tal mane­
ra que e l agua de condensación puede evacuarse libremente*

3 -  . Miembro de radiador de ohapa metálica o de tubo
de hierro forjado..- Según se desoribe y reivindioa en la  pre­
sente menoria descriptiva y se ilu stra  con lo s  dibujos que a 

la mi sma se acompañan*
Consta esta memoria de ouatro páginas foliadas y es­

crita s  por una sola oara#

Madrid a le  de mayo de 1926. 
Leocadio López y López#-
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