MEMORTIA DESCRIPTIVA

que se acorpafia & la solicitud de una Patente de invencidn por
. veinte alios, & favor de
Mr, Emil BARTHIELMZELZSS
con domicilio en leuss (Alemania)
por:
»" PROCAEZDIMIALZNTO D& MOLIENTDAHNW
‘ (Grupo 1@~ Clase 5a)

-

Patente solicitada bajo los beneficios de la Convencidn
Internscinnal, reivindicdndose la prioridad correspondiente
2 igual peticidn de Patente en Alemania, con fecha 2 de Mayo

de 1925,

MAORIA DuSCRIPTIVA,

Podo trabajo u operacidn susceptible de realizarse con
medios meocdnicos, puede tambien ejecutarse mds o menos, median~
te un procedimiento neumdtico ¢ hidrfulico. Ln virtud de un
fundsmento casi seme jante, se prefiere en general el primero,
aunque la mayoria de las veces los dos Yltimos m€todos logran
una solucidn mds ideal si se trata de obtener el mismo resultado
que producen los medios mecdniocos,

Bl presente invento ofreee un nuevo procedimiento de mow
lienda oon el que se logra una finura apenas slcanzada hoy dia
con medios neumdticos o hidrdulicos empleando nuevos artefadtos
tales como molinos sin movimlento de¢ mecanismo alguno., En un

molino fijo, segun el presente procedimiento, entra en forma
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tangencial aire o agua « presidn, que penetra en el molino com=-
puesto simplemente de un espacio de moliends y en euyo aparato
eircula el producto cuyo reoorrido.constituye un ciclo opersti-~
vo., La molienda se verifica con gran velocidad de deslizamisento
bajo gompresidn simultdnea elevads del material de moliends cone
~ tra el camino que reoorré. La 8alida o extrameidn se reialiss
por uns abertura superior'por la que el material o producto cire
culante se tamiza o limpié & través de un elemento tamizador o
bien directamente sen formé conveniente conccida, pasa & un a&cu-
rmuledor del polvo o separaﬁor de impurezas (limpisdors) o tam-
blen selecciondndolo o clasificdndolo en cribas o wparatos asen-
tadores mientras que el aire o el sgus vuelven total o parciale
mente & la parte del aparato constituids por el molino.

Ls produccidn de airs comprimido tione lugar mediante com-
preccres~exhaustores- o bombus de aire y la de agua & presidn,
mediante bombas de alits presidn en que en caso requerido puedan
interponerse depdsitos avfesidn,

in los dibujos adjuntos, la fig., 1 representa un molino con
dispnsicidn noumdtiea; la fig, 2, un nolino con sus accesorios,
asccioneados por modios hidrdulicos, y la fig, 3, un molino hidrdu-
lico an conbinacidn con un aparato asentador del material molido,

Zn la fig, 1,26l moline -a- tiene su camino de moliends -b-
¥ ¢l material =& moler entra tangencialmente por -e-~, La corriate
de aire, comprimido intensémente, entra por el exshustor -d- de
nodo que en movimiento rdpido circulante que adquiere el materisl
& moler, va aeste moliendosé oonagprimiendolo contrs el camino o re-
corrido de 1ls mnlienda., Bl producto fino se separa mediente un
tamizador de viento =e~ dispuesto sobre ¢l moelino y sigue al
cicldn -f- de descargs, mientrss que el mterial que adn no estd
finamente dividido o dsesmenuzado, vuelve por la viélvula -g- al
molino., Se puede regular o gradusy la finurs del materisl tami-
zado mediante la vidlvulas reguladoras -h-, en forma deseada,

Z1 producto scabsdo se sace en forma conocida por el cicldn ~f«



herméticamente cerrado,

Zn el molino -a~ de sccionamien*o hidrdulice representado en
1s fig. 2, se ve de nuevo &n -b- la via o trayecto de lg molienda
y en -c= la ocarga del matsrial & moler gue se pone eén ciroculacidn
mediante agua & presidn gue conduce uns bonbg ~i- ¥y cuya molienda
descansa en ol mismo principio. El sgus a presidn sale del espacio
de molienda y del canal de sourmlacidn ~k-, se dirije por una tu=-
beria al depdsito de usiento ~f=- que estd dispuesto oon unos ani-
ilos de chaps -n- en forma cdnica. Las impurezas del producto se-
dimentauio Balen por =l- para 8er separadss o clasificades y el
agua vuelve & la bonba =i,

En el ejemplo d¢ 1la fig. 3, entra el sgus a presidn por =n=
al molino =a- y despuds de salir d¢ molino pass al clasificador
-0~ donde 86 haes la extracoidn o gseparscidn de la gunga de 108
minerales sratuaos,

1 procedinmiento de molienda neumdtico asi como el hidrdulieo
tiene, puds, lugar, con molinoé 8in scoionsmiento de fuerza motriz
ofrasciendo ante todo 1s venéaju de que €1 molino que opers neumd-
ticamente psrmite naturslmente la ponjuncién o asociseidn de un
medio tamizador y del mismo modc tan genol}lio se combina tambien
el molino hidrdulico ocon ei procedimiento corriente de la desenlo-
dacidn y &poso o asantado del producto molido. Ls8 mecanismos de
oiroulacidn y do fuerza motriz sdlo se destinan en estos molinos
a producir aire o agua ocomprimidos, deé gue tambien puede prescin-
dirse en estas instwuleciones si se interponen depdaitos compsnsa-
dores por ejempio de wire o Ae &gua para los molinos procedentes
de un depdsito = presi&h de uns central de fuerza.

N 0 T A,
Reivinuiceacionsas,
En resumen, reivindica el reourrsnts como objeto de la
Patente de invencldn gue solicita:

19« Proccdimiento de moliendw por via S<oa y himeds, carac-

torizado por que ¢l material & moler se pone en rdpido movimiento
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ciroulants mediante una corrienta de mire o do agua, de nmodo gue
ge dermonuza em 8l trayeeto de la moliends en virtud del rdpido
dexlizaniento y d4e la slevada conpresidn simultdnea por medio ds
la fusrza centrifugs.

22« Procedimiento segun la roivindieacidn 1®, caracterizado
por gue sl schorre o corrients de aire o ﬁa'agua gon gren velooidad
insoial, se Airige tangencialmente &l trayecto anular de la molimda.

39~ DProoedimisnto segun las reivindiocseiones 12 y 28, caraote-
rizado en que para aarooentar la sficscim de la mollienda, B¢ inoor-
poran & ésta diminutos cuerpos oxtrafios tales como guijarrillos
cuarzosos, o andlogos, que se mantisnen en movimiento eircular con
el material de nolienda, mediante la corrienté de aire o de agus,

4%. Procedimiento gegur lus reivindicmciones 1 & 3, caracteri-
zado por que ol apua o el gire en sirculacidu, expulsen constante-
mente 6l yroducte arinsdo, por la parte superior lel espacio de 1ls
moledsra y despvds de depositarse el mismo en w. silv, vuelven sn-
bos eolementos total o parcislmente sl molino por medio del exshwstor
o mapirador, o de la bonbe.

53 Froeedimiento segur reivindicauciones 1 & 4, carscterizac
por que la sxpudsidn &3l producto de la mollends se hece con pexsc-

oidn » lo largo de an medio tamizador del aire gralusble , dispuec
to sobre s) ospasio dela moleders.

6%~ Proocedinmiento segun lae ruivindiczelones 1 a 8, carascteri-
2280 por que el produsto sonbado do ls molienda que sale del moli-
no, vecorrs un mecanimmo de estrias 4e @eleecidn o ses, de olasi-
ficaeidn de los minerzles molidos,

’ Reocaerd la Patente de invenoidn gue se solicita, sobre: »Pro-
cedimiento de moliendaw,

Todo, en substancia, tal como se representa, & tftulo de ojempls
en 1los dibujos adjuntos, ssgun 8 desvocribe cxn la lemoris que sntew
cede y son los finse en elle eapsoifioudos.

Madrid 1 de liwyo de 1926
PO A.
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