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MEMORIA DESCRIPTIVA
DE UNA immm DE MODELO DE UTILIDAD, POR VELNTE ANOS EN
BSPARA, A FAVOR DE DON JOAQUIN GIRBAU FERRER, DE NAC TONALIDAD
ESPARIOLA, HESITENTE EN BARCELONA, Puerta del Angel,38
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"UN SOPORTE PLEGAEIE PARA EL TRANSPORTE IE BOTELLAS"



Sew

10.-

15.-

20, =

250"'

300~

- 2-

Se refiere el presente modelo & un soporte para él transpvrte

de botellas y cuye exclusiva explotacién se quiere reivindicer en !

3

bese a su novedad.

Le caracteristica esencial de dicho soporte consiste en que §
esté realizado a base de un trozo de cartén y que su forme defini- ;
tive se obtiene por oportunos Blegados y recortes del cartdn, ast |
como por el pegedo de las partes que interesen, .

No se treta §e un soporte destinado al transporte de gran can-i
tidad de‘botellas, siné que estd destinado al transporte de pocas

botellas, lo cual hace de &1 un elemento indispensable para viajes :

¥y excursiones; dado el fin a que esté destinado, es légico pués
que se procure une ligereza notable, asf{ como una duracién relati- ;
va y un precio moderedo. Otros tipos de soportes que actualmente i
se encuentran en el mercado adolecen de‘inconVenienteg notables g
entre los que sobresalen su gran temafio, su gran peso, su elevado ;
coste y el no poder disvponer las botellas en su posicién vertical %
sind que deben ir tumbadas. Todo ello queda solventado haciendo el»i
soporte de gartdn ¥ con una forma especial, que indistintamente se—i
rd descrita, que permita situer las botellas de piezcon la completa?
seguridad de que no pueden volcer.

En realidad, la parte esenclal del goporte la constituye la :
forme en que se he de proceder al recorte, pegado y plegado del carf
tén hasta adoptar la forma deseda. Para hacer més factible la com- §
prensidn de este proceso asf como para dar uns ides de la forma de-:
finitiva del soporte se adjunte el dibujo que contiene un caso de |
inmediate realizacidp préctica,

Las Figuras 18, 28 y 3#., corresponden a tres vistas del so- |

porte; una frontal, otra lateral y otra en planta respectivamente.

Ia Figure 4#,.,, presenta el cartén de,partida, indicando los

dobleces recortes y pegados que se deben efectuar.
La Figura 58#., es un trozo de cartén afindido al cartén inicid
en el cual se aprecian tembién los débleces y recortes a efectuar,

cuya misién es la de impedir el vuelco de las botellas.



-y 5), las regiones (6, 7, 8 ¥y 9) han pasado a ser verticales tam-

“recortes (20) reslizados para dotar al soporte de unas asas y ha- - |

‘cio isésceles (23) un rectangulo (24) y otro rectangulo (25) con
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Fijéﬂdﬁ’lé'atéhciGn'en la Fig. 42., ﬁe %eré qhehei‘punto de péﬁ
tida pars la fabricacifn del soporte es un cartén dnico el cual se
ha dobledo por asmbos l&dos, sobre si mismo. en ung medida igual aqH%
1z mitad dél encho quedgndd por una cara lié6 ¥ por le otra presenAQ
terd la linea de separacién (1) en las regionés (2y 3 4 5 5) se ‘
hen pegado la cara inferior y la superior; en las regiones.(6, 7 .
8, Py 10 y 11), las dos caras han quedado sueltas, La cara supe-
rior ha sufridlo los siguientes doblados; el (12) que tendefia 8 =c. &
llevar la regifn (9) sobre la (5); los (13, 14 3 15) en el miémo
sentido gue el (12 ¥ los 16, 17, 18 y 19) de sentido contrario a
los anteriore@@fig cara inferior estd doblada segln (16~18) y (17
-19) en el sentido gue tenderfa a levantar los extremos del cartén ’é
sobre el centroe S .
Une vez indicado todos los plegados y pegados descritos ante-  :
riormente, &i se hacen girar los extremos del cartén en sentidos
contrarios hasfa que las regiones (2, 3, 4 y 5) queden wverticales,
se verd como las regiones (11 y 10) giran también en sentido con- ;
trarios, tal como indican las flechas, hasta sifuarse'también en §

posicién vertical pero.perpendicularmente a las regiones (2, 3, 4,

bién y superpuestas a las regiches'(z, 3y 4 y 5) respectivsmente,
De esta forma ee ha formado ung caja paralelipédica recta s la que\;
falta la base superior y dos de cuyass caras laterzles sobresalen
de las otras dos tal como se puede spreciar en la Fig. 22,

8i se continus mirando la Figura 4¢., Se veran +también unos §

cer més comodo su transporte; el trozo de cartém recortado (21) se

doble y se paga'a las agsas para reforzarlas. También se puede ver
esto en las Figuras 12 y 22. r .
" En la Fig. 58., est4 répresentada una pleza auxiliar, también

a base de cartén’y que presenta primero un borde (22), un trape-

lbs resortes semicirculares (26). Los bordes (22) se pesan a las
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L régiones (l0”y’1f) anteriormente citadas, talideb indica
22.,doblando”el elemento por las lfneas (27 y 28) de forma que el

mente inclinado respecto a la vertical, entonces el rectingulo (25)

‘nes (10 y 11), tal como se aprecia en 1as;Figurés 28y 33., La mi-

"~ sibn de este elemento es la de sujetar a las Bbtellés en su posicibn §
’;;vertical gracias a los recortes semicirculgres (26)5
100 £
.sea, estar a continuacién de la regifn (lO)iéon 1of§ual solo necesi- E

" tariamos pezarla por el otro extremo a la regién (11)e¢ «

20.~ caracteriza por estar constituido por una pieza Gnica de cartém, do-

.blada y adherida sobre sl misma formando un rectdngulo longitudinal

-~ dos extremos del rectingulo, a la fomacidén de un encajonamiento
'prismético vy transversal con vollmen y capacidad para admitir un

. cierto nfimero de botellas de pie,

. Tior presents despegadas las dos secciones que integran el rectingu- £

':lo, en combinacifn con un doblez oblicue de tipo deffuellé, cuya ex- g
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trapecioc isfsceles (23) quede vertical y el recténgulo (24) ligera-

recortado quedar$ paraslelo a lz base de la caja y téndido como un

puente entre las caras laterales de la caja formada por las regio-—

Esta Gltims pieza podrfa ser solidaria del cartén inicial, o

En el ejemplo expueétb no se ‘precisan pomo'limitafivaS‘las par4§
ticularidades de dimensibn y @alidad, puesto que“&stés detalles no :
alterardn la esencislidad que rige en la concepcién del modelo.

| N OTaA | : /

En resuméh, la presente solicitud recascs éobfé'iés'siguientes

reivindicaciones. " -

12.- Un soporte plegable para el transporte de botellas, que se

en cuya zona media se disponen determinados pliegues delimitados por |

aréstas preventivas de torsibn queAan“Iugar”éi elevar y juntar los

. 22.~ Un soporte plegable para el transporte deibétéllas, carac_r;

terizado porque la zona media que se cita en la reivindicacifn ante-

ponténes inclinacién les imprime la tendencia automética al montaje
corpéreo, creando el recipiente prismatico buscado cuando ascienden

1as mitades del repetido rectinguls, al igual que con el descenso




. des marginales he los extremos del recténgulo inicial han sido préc—f7

de estosisé:océ%iohé'el cohsiguiente1éplanamiéhto‘bfdesmonte; pérma-‘x
neciendo en amb@s casos, unidos los dos bordes latersles resUltantesf:
#por ung placa q@e sirve de puente de enlace transversal, y que Qara I
su conetido es @ortadora,'én sus dos aristas, de escotaduraé'trﬁqueiri
ladas con las que se d4 entrada y sujecibn a los cuellos de las bot"i
llzs, reteniéndpla en posicibn vertical, S A | ﬁ e g

32.~ Un sqporte plegadble para el transporte de botellas, se—zi

gan las reivindicaciones anteriores caracterizado porgue en 103:bor—

ticadas dos aberturas ranuradas aptas para el paso de los dedos, con
 10 que al ser a¢ntados los extremos del recténgulo cltaao, constitu- B
yen el esidero gdecuado para la conduceidn del soportes
42 .~ TN $OPORTE PLEGAPLE PARA EL TRAINSPORTE DE BOTELLAS.
Segin se describe en la presente memoria que consta de cin-
co hojas escritas a miguina por una sola cara y dibujos.

Madrid a 22 de febrero de 1963 .
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