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MEMORIA DESCRIPTIVA
de
"Mejoras en el objeto de la patente principsl N¢ 96,982
(Procedimiento y dispositivo pars exprimir los elementos

1iqunidos de material de cuslquier clase en prensas de

doble tamiz)” ( Clase 292 )

Segun el procedimiento protegido por la patente de
invencién N¢ 96,982 pare exprimir elementos liquidos de
material de todas clases en prensas de doble tamiz, el
material a exprimir se impele constantemente por un dis-
positivo machacador a la cémers prensora smler, donde
se comprime luego gracias al constante machacado hasta
la separacidén de los elementos liquidos y se evacus cons-
tantemente en el extremo de salida de la cdmara prensors.
Segun el invento las paredes que counstituyen la cémara
emlar prensors se disponen desplazables reciprocamente
en direccién radial, con lo cual el dispositivo gque impe-
le y machaca el material por le rendijs de entrada de la
céamara amulaer prensors actua convenientemente solo sobre
una parte de la trayectoria de forms smlar circular. Por
este hecho, al mismo tiempo que se mejora la disposicién
de prensado descrita en la patente principel (N¢ 96,982)
se consigue que sobre el lsdo de la trayectoria circular
del dispositivo machacador, en el que el material se impe-
le y machaca en la cémara prensora, las paredes,bajo la
accién de dicho material prensado o forzadamente, reciben
une presién separéndose, con 1o cual en este punto se gumen-—
ta la cspacided de la cédmara y al mismo tiempo en el lado
opuesto las paredes se aproximen entre si de manera que se

ejerce una presién radial de prensado sobre el masterial.
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Una de las paredes y con frecuencia las dos se construyen
como tamiz. O la pared interior, o la exterior, o ambas
pueden disponerse desplazables en sentido radial. Con pre-
ferencia, la pared o paredes desplazables solo se colocan
fijes en la proximidad de la salids de la prensa, de maners
que se origing un movimiento oscilante de lg pared corres-
pondiente. El desplazamiento de las pasredes puede tener
lugar o solo bajo la presidn del material introducido y
brensado o se puede cormnicar a la pared interior o a 1la
exterior solidariamente un movimiento de oscilacién, por
ejemplo: mediante una excéntrica aspoyada sobre el eje del
dispositivo machacsdor. Tambien se puede cominicer al mis-
mo eje un movimiento de oscilacién y transmitirlo a la pe-
red interior o a la exterior de la cédmaras prensorsa.

Cugndo el movimiento oscilente de una pared o de las
dos se provoce de cusglquier manera solidarigmente, el dis-
positivo machacador se debe sujetar de tal suerte sobre el
eje que circule en todo momento sobre el ancho sumentado de
la cémare prensora. Si la pared interior se pone en movi-
miento oscilante medisnte, por ejemplo, uns excéntrica, en-
tonces la desviscién minims de la excéntrica corresponde
a la parte mds ancha del orificio de entrada de la cédmars
prensora. Sobre este lado de la excéntrica se fija luego
tambien el dispositivo machacador en el eje. Si se hace os-
cilar solidarismente la pared exterior, entonces ls desvia-
cién mgxime de la excéntrica corresponde a la parte mds an-
cha del orificio de admisién.

El dispositivo machacador colocado por un lado sobre
el eje puede girar mmy Junto encime de la rendija de admi-
sién y adn penetrar en esta. Tambien se puede colocar de
manera que ceda en direccién axial y unirse mediante un
sistema de palancas solidariamente con el dispositivo de
evacuacibn circulante en la rendija de salida de la cdmars

amlgr, de tal forms que dicho dispositivo machacedor, cuan-
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do en dicha cdmera de prensedo la presibén es demesiado
grende, retroceda en direccidén axial y por este hecho

las herramientas de vaciado penetren al mismo tiempo més
profundemente en la rendija de salida. Esta unidn soli-
deria entre los dispositivos machacador y de vaciado punede
ser regnlgble con el fin de poder regular el avance de los
instrumentos de vaciado con relacidn al retroceso del dis-
positivo machacador. Tembien de esta maners puede regular-—
se, mediante una carge més fuerte o mds debil, la presién
de prensado del dispositivo machacador.

E1l invento se represents en el adjunto dibtujo en gl-
gunos ejemplos de ejecucidbn en seccidén axiel-vertical.

En todas les formas de ejecucidén se supone que tanto la
pared interior como la exterior de las cédmera amlar de
prensado estén construidas como tamices.

Le cemars snular de prensado 1 estd formada por dos
paredes 2, 3, las cuales tienen formas cilindricsa, segun el
ejemplo de ejecucidén de la figura 1, pero tambien pueden
ser de forms cénica 0 en parte cilindrica y en parte céni-
ce. Segun el ejemplo representado, la seccidn transversal
de la cemara de prensado es constantemente igusl, pero tam-
bien podria estrecherse en total o en la parte inferior en
direccién del prensado. Con preferencia las dos paredes
se construyen como tamices, o sea, se proveen de agajeros
de paso 4 para el liquido exprimido. El mesterial a expri-
nir se introduce por el gagujero de entrade 5. En la ren-
dija de admisién 6 de la cémaras amlar de prensado gira
una excéntrice 8 fija en un eje 7, le cusl impele y prensa
en le camara anular 1 constantemente el material introdu-
cido por la entreda 5 y esto precisemente por un ledo.
Mientras el tamiz interior 3 con su cubo 2 y su platillo
inferior 10,que se apoya suelto sobre el eje 7, esta fijo,
el tamiz exterior 2 se mantiene solo en su extremo inferior
gracias al anillo 11. 1ILa posicidn fija podris tambien te-

ner lugar por debajo del doble tamiz. 3IEn su extremo de
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admisidn el tamiz exterior puede desvierse laterslmente
por la presién del material machacado por la excéntrica

8, de manera que adopta la posicién oblicua representada
por lineas llenas en la figura 1. A consecuencia de esto,
en el purnto de premsado, esto es, por debajo de la excén~—
trica machacedors 8, la cémara de prensado se ensancha ¥y
asi se sumenta su capacidad. Al mismo tiempo, sin enbergo,
dicha cémsra se estrecha por el lsdo opuesto y ejerce en
direccidn redial una presidén sobre el material existente
en la misma cémare. Por consecuencis del movimiento gira-
torio del dispositivo mschecador colocado en un lado el
tamiz exterior 2 realizard un movimiento oscilante. Ade-
mgs de la presibn radiel entes mencionada, se origina,
gracias al ulterior y constante machacado del meterisl,
una compresién del existente en la cémars de prensado 1

y por este hecho tembien una presién de prensado en direc-
cién radiml. DPor efecto de esta presién combinada se lo-
gre exprimir el 1{quido en alto grado. Los residuos com-
primidos en forma de torta en la perte inferior del tamiz
se evacusn mediante cuchillas o raspadores 12, que circu-
len por debajo del doble tamiz 2, 3, ¥ penetran en la ren-
dija de salida 13 de la cémara prensors 1. Con el fin de
poder veriar le cantidad que se ha de evacuar de material,
se dispone desplazable axialmente el platillo 14 que sus-
tenta las cuchilles y mediante, por ejemplo, una palance
15 puede sjustarse en diversas posiciones de altura. Si
la presidn en la cémara 1 se hace demasiado grende, enton-
ces se hacen penetrar més profundemente las cuchilles 12
en la rendija de salida 13. Si la presidén es demesiado
pequefla, entonces se deprimen las cuchillas 12. Tambien
con el fin de variar la presién de prensade puede hacerse
desplazeble en o con sus drganos de sustentacién la excén-

trica machacadora 8. El desplazamiento axial puede tam-

bien tener luger sutomaticemente, poniendo, por ejemplo
2
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el cubo de la excéntrice machacsdora bajo la presién di-
rigida hacia abajo de un medio eléstico, por ejemplo: un
mielle. Si entonces la presién en le cémara prensora SoO-
brepasa cierto grado, la excéntrica se meve hacia arriba
contra le presién eldstica y asi se dismimuye su efecto
de prensado. ZEsta elasticidad de la excéntrica se puede,
medisnte un sisteme de palencas, transmitir de tal forma
e las herrsmientas de vacisdo 12, que, al ceder la excén-—
trica 8, dichas herrsmientas se claven mss profundsmente
en las rendijas de salide 13 de la cémera prensora.
Gracias a que cede la presién de premsado de la excéntrica
mechacsdora y el vacisdo acelerado, las presién en la cé-
mers de prensado se reduce répida y sutomsticemente a un
grado normsl. Variando la presién del medio eléstico se
puede regular la presién ejercida por la excéntrica.

Neturalmente, que pueden hacerse tambien los dos te-
mices eldsticos o capaces de ceder, de tal suerte que se
desvien lateralmente los dos en el punto de compresién
y se aproximen por el ledo opuesto.

El movimiento oscilante de la pared exterior o inte-
rior de la cdmera prensora puede hacerse tambien solida-
rio. Estes formas de ejecucién se representan en la fi-
guras 2 y 3. Segun la figura 2, sobre el eje 7 y debejo
del cubo 16 de la excéntrica machacsdora 8 se fija una
excéntrica 17 sobre la que se apoya suelto el cubo 9 del
temiz interior 3. Por este hecho, al tamiz interior, que
se coloca fijo cerca de la salida de la cémaTra prensora,
Se comnice un movimiento oscilante. Le excéntrica 17
se fija de menera que su desviacién mirima caiga por de-
bajo de la excéntrice mechacadora 8. EIEntonces, en este
punto se ensancha le rendijs de admisién 6 y en el lado
opuesto se estrecha la cémara prensora.

Segun la figura 3, el eje 7 va colocado oscilante

en un cojinete de cuello fijo 18 mediante la excéntricsa
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19. =1 movimiento oscilante se transmite al tamiz inte-
rior 3. Por lo demds, el funcionemiento de la prensa se-
gun laes figuras 2 y 3 es el mismo que el de la forma de
ejecucién segun la figura 1.

Tembien se puede comunicar sl tamiz exterior un mo-
vimiento oscilente solidario, por ejemplo, medignte un ro-
dillo u otre guia, que se apoye contra el canto superior
de la pared interior del temiz exterior, y se fije en el
eje medisnte un brazo. Esta gula deberia caer en la di-
reccién de giro immedistamente por delsnte o por detrds
de la excéntrica, pare que el punto ensanchado de la ren-—
dija de admisién coincide con el punto de compresién.

E]l didmetro del circulo descrito por el rodillo o similar
giratorio debe ser meyor que el didmetro del tamiz exte-
rior. DPor lo demds, los medios peres obtener un movimien-
to oscilante solidario del tamiz exterior o del interior
o de los dos, pueden ser cualesquiera con tal de que se
consige que por el lado de la prensa, por el que en cada
momento se impele el materisl por la excéntrica machaca-
dora a la cémera de prensado 1, se origine mn ensancha-
miento y por el lado opuesto un estrechamiento de le cé-

mara anular de prensado.

NOTA DE REIVINDICACIOLELS

la patente de adicidén que se solicita, corresponde

s la solicitud slemans del 7 de Mayo de 1925, cuya prio-

rided se reivindica, y debers recaer sobre:

19. Un dispositivo para poner en practica el procedimien-
to de exprimir elementos liquidos de material de
cualquier clase en prensas de doble tamiz, segun la
patente principel Ne¢ 96,982, caracterizado porque

las paredes de temiz, que constituyen la cédmera ami-—
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lar de prensado, son relativamente desplazables entre
s{, con lo cusl el dispositivo machacador gue hace pe-

netrar por prensado el materiel en la rendija de ad-

misién de la cédmara smlar y que se compone de una O
de variss sletas de excéntrica, actua en cade momento
solo sobre una parte de la trayectoria circular.

29. Un dispositivo, segun lo reivindicedo en el punto 19,
cerecterizado porque una de las dos psredes de tamiz,
que forman la cémara amlar de prensedo, es fija y.le
otra desplazable lateralmente.

30, Un dispositivo, segun lo reivindicado en el punto 1¢,
caracterizsdo porque las dos paredes de tamiz se co-
locen de maners que puedan ceder de modo que las dos
se desplacen lateralmente en el punto de entrada del
materiel y se aproximen reciprocamente por el lado
opuesto.

49, Un dispositivo, segun lo reivindicado en los puntos
1 a 3, caracterizado porque una o las dos paredes de
tamiz, que constituyen la cdmara emlsr de prensado,
se colocan de meners que puedan oscilar aslrededor de
un punto de giro ideal situado con preferencia en el
eje central del tamiz.

e, Urn dispositivo, segun lo reivindicado en el punto 1le,
carscterizado porque el dispositivo machacador se
dispone desplazable axislmente.

69. Un dispositivo, segun lo reivindicado en el punto 1°9,
caracterizado porque el dispositivo machacador se dis-
pone de meners que puede ceder en direccidn axial.

7o, Un dispositivo, segun lo reivindicado en los puntos
1le, 52 y 69, caracterizado porgque el dispositivo wa-
checador se une medisnte un sistems de palancas soli-
daerismente con otro dispositivo de vaciado circulan-

te en la rendija de salids de la cémara armlar de pren-
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- sado, de tal forma que el dispositivo maschacedor
y el de vaciado se desplacen simmltsneamente y en
igual direccién.

8¢. Un dispositivo, segun lo reivindicado en el punto 7¢9,
caracterizado porque la unidén solidaria entre el dis-
DPositivo machacador y el de vaciado es regulable.

9¢. ”lejoras en el objeto de la patente principal Ne.
96,982 (Procedimiento y dispositivo para exprimir
los elementos liquidos de material de cualquier cla-

se en prensas de doble tamiz), tal v como se reivin-
P /1 y

dica en los anteriores puntos y se describe mimecio-
samente en esta memoria y dibujos que la acompeafian.
La presente memoris consta de ocho hojas escri-
tas por una sola cara.
Madrid, 23 de Abril de 1926.

P.A. de Fried. Krupp Grusonwerk Aktiengesellschaft:
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