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MilIORIA DRESCRIPTIVA

L1l procedimiento de construccidn que constituye el obje-
to de la patente de introduccidén a que se refiere la presente
memoria descriptiva, estéd tundado esenciaglmente en disponer
en las cajas cilfndricas de plancha metdlica uns tapa invaria-
blemente unida sl borde del cuerpo cilindrico de ls caja, de
modo que no puede ser extrafda sin romperla o cortarla, para
1o cusl se hsce de plsnchs muy delgada, y Otra tapa de quita
¥y pon gue presta servicio después que se ha separado la pri-

mers, 1llevando estas Ultims tapa una ufia o punta cortante co=



rreders que se utiliza para producir cémodamente el corte

de lg primers tapa, para 1o cual se hgce tomar un movimiento
de giro a la segunde sobre la caja, después de haber coloca~
do 1la reterida ufia en posicidn conveniente, mediante un des-
lizemiento que permite resglizar el montaje de la propia uila,
la cugl tiene forms angulsr.

zn los dipujos adjuntos se representa, a tftulo de ejem-
plo, un csso de ejecucidn de una ceja cilindrica construids
con arreglo al procedimiento onjeto de la patente de introduc-~
cidn de que se trata.

La figura 1 es una seccidén de la caja con la tapa de qui-
ta y pon; ¥y la figura & ung vista de esta tapa de quita y pon,
por la psrte o cara inferior,

El cuerpo A de la caje es de configuracidén cilindrica, y
tiene unids 21 borde de su boca la taps B, que es de plancha
muy delgada; esta unidn puede producirse por soldsdura o por
agrataao,

la tapa de quita y pon C llevg la uflg D, de forms angular
con una punta E que estd aguzsda y es de filo cortsnte, estan-
do provista de una pata F formando dngulo recto con la mismsg
wia. Lsta pata pasa por uns abrazadera G que estéd constituide
por una porcidn hendids del fondo de ls tapa C con dos ranuras
que atraviesan la planchs en H e I, de modo que la ufia puede
tener cierto grado de deslizamiento por dentro de dicha abra-
zadersa G.

Cuando la tapa de quita y pon C estéd colocads sobre la ca-
ja A, la ufla D debe estar arrimsds al aro latersl de lg referida

tapa; ¥ cuando se quiere cortar la tapa B, basta colocar lsg



misms ufla D algin tanto deslizada nacie el centro de la tapa
C. Lntonces se coloca lag tapa C sobre la B, y, haciendo gi-
rar la primera epretindola fuertemente contra la segunda, la
ufis D penetra en la masa de ls Tapa B y la secciona en tanta
exteusidn como se guiers o en totalidad. JSeparada esta tapa
B ael cusrpo del envase, se utiliza la tapa de quita y pon C
pars la ooturacidn del mismo,

Zstss csgjes se construyen mecsuicameunte coun los medios
conocidos en la industria relstiva al trabsjo de ia nojadela-
ta, disponiendo 1lss méquinas adecuadamente para 1L0s efectos
que se requiere obtener.

Las plsuchas destinadas a consiruir 1las cgjas y las ta-
pas pueden ser litografiadas y decorsdas por cualquier medio
gpropiado, pudiendo ilevar toda suerte de accesorios de uti-

lidgd 0 de orugto.

NOTA

Por la patente de introduccidn s que se refiere la pre-
sente memoris descriptiva, se RIVINDICA la construccidén ex~
clusiva de cajas cilindricss de plancha metdlica disponiendo
en ellas una tapa invariablemente unida al borde del cuerpo
ecilfnarico de la caja, de modo que no puede ser extraida sin
romperla 0 cortarla, pars lo cusl se hace de plancha muy del-
gada, y otra tapa de quita y pon que preste servicio después
que se ha separsdo la primera, llevando esta dltima tapa una
ufla o0 punta cortante corredera qﬁe se utiliza para producir

cémodamente el corte de la primera taps, para lo cusl se hace



tomar un movimiento de giro g la segundsg sobre la caja, des-
pués de hsber colocado la referids ufla en posicidn convenien-
te, mediante un deslizamiento que permite realizar el monta-
je de la proplsa ufla, la cusgl tiene forma sngulsr,

Sean cusles fueren las circunstanciss que concurran con
la esenciglidad del objeto de la patente, definida en la an-
terior reivindicacidn, cual objeto estd constituido por:

"Un procedimiento de construccidn de cajas cilindricas
de plancina metdlica con doble tapa’.

Consta lag presente memorig de cugtro nojas folisdas, es~-
critas por una solsg cara.

Barcelona, 15 de abril de 1926,

P. p. de la Razdbn socigl: G. Do aliviwls, Metalgraf Ls-

pefiola, Sociedsd Andnimsa,
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