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HODELO DE UTILIDAD
POR VEINTE ANOS
EN EsPANA

solibita&c a favor de D. Antonio Pérez Sanchez, de ne-

cionglided espefiola, domiciliedo en Valencia, Avda. de

Eduardo Boscd, nf 29,

porx
=;= =j= =;= "VALVULA NEUMATICA DE INSUFLADO DE LAS PE-

% | i LOTAS DE PIASTICO" =j= =j= =;= =j= =j= =j= =;= =j= =j=
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MEMORIA DESCRIPTIVA
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Les pelotas de plastico, que generalmente vig

nen i?ah?ieﬁndose‘_de polietileno, presentan considers——-

;;bleaggréﬁlgm&s Para conseguir un clerre hermético'y du~
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radexro del paso de aire después de hinchedas, debiéndose
en gran parte a la natureleza del plestico empleado que,
como es sablido, no admite pegamentos y taxbien el proce=-
dimiento de fabricacidn por soplado que conforme la pelo
ta de una sola piezae hueca en la gque no es posible sl~—=
tuar en su interior y adherido a las paredes internas el
conocido taco de goma blanda, autoobturable, gque en las

pelbﬁas de goms hace poslble el pinchado de la aguja in-
flasora.

Aldngue por el propio inventor y mediante otras
patentes enteriores, se han conseguido soluciones real--—
uwente précticas para adaptar a estas pelotas de plasticos
vélvﬁlaa de goma, talee soluciones no son totalwmente sa-
tisfactorias cuando se aplican a pelotas de relativo graj
volumen, de ahi que se hayen ideado las mejoras objeto -
del presente invento que tienden a resolver el problema
del llenado de aire de estas pélotas de plastico, gran--
des, proveyéndolas de un nuevo tipo de valvule que logra
en ellas una obturacion totelmente hermética y permsnen—
te y sobre todo de sencillo montaje y manejo en el proce
so de fabrisacidn.

Legs mejoras objeto de la invencidn consisten
en esencis en lograr que la vélvula de goma, bastante -
flexible, que se wmonta en las paredes de la pelota y que
queda retenids en ella pare permitir el pinchado de la ~
agujé insufladora de aire, se vea sometida & une fuerza
radialumente expaensors que asctue desde su interior, con -

el fin de que se cifia contre los bordes del orificio en

| que ve encaejada, no solo por la presién gue su mayor dig
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‘dibujoe que represente un ejemplo del tipo de valvula re

metro produce el comprimirse y enceajerse, sino tambien -
por dicha fuerza expansiva. Esto se consigue precticando
en el centro del cuerpo de la vélvuia de goms una cavidad
e introduciendc en elles, después de montads la valvula
en la pelota, un cuerpo dure de seccidn circular y de ma
yor diametro gue el de la cavidad, para que obligue a la
valvule a dilatarse y como el citedo cuerpo duro se si--
tuard precisamente al nivel de los bordes del orificio -
de la pelota em que la valvula va encajada, este dilate-
cidn producire una fuerte presidn contra dichos bordes -
y un cierre hermético del orificio, que se mentendrs a -
pesar de los movimientos que los golpes producen en la -
pelots al jugar con ella.

Como complemento de la presente descripeidn y

para hacerla maes comprensible, se acompefila uns lamina de

sultante el aplicar las mejoras del invento. Claro esta
que dichos dibujos deben interpretarse con amplio crite~
rio no limitativo, dado su condicidn meramente aclarato-
ria. '
Los dibujos en cuestidn nos muestran en sus fi
gurag como slgue:
¥igure 1 - Lateral en alzado de la valvula empleade,

e un tawafio ampligdo.

Figure 2 - Plante de diche velvula.
Figura 3 - Seccidn transversel vertical.
Figura 4 -~ Seccidn de una porcién de pelotes con la

valvule eplicada.

Refiriendonos = los mencionados dibujos vemos
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una vélvula de goma, una cavidad ~1- (figura 3), a cuyes

paredes conviene darle cierta curvatura, teniendo dicha
cavidad un orificio de entrada -2- extrangulado, o sea
de menor diametro que la parte interna.

La velvule de gome utiligzade tiene un cansl -
-3~ alrededor de su perimetro, ocuye anchure debe corres-
ponder al grueso de la pared de le pelota =~4= para que -
los bordes -5~ del orificio practicedo en diche pelota
gse ajusten a preaién en el mencionado canal. ¥ con obje~
to de que este ajuste sea lo mas hermético posible, el -
cuerpo central -6-, de la valvula, debe ser ligeramente
de mayor dismetro que el citado orificio de la pelota. -
Tambien tiene esta valvula una cebeza =7- @ modo de valo
na, que acopla en un rebaje practicado en las paredes —4-
de le pelota (figura 4), y en la parte inferior un cuerpo
troncoconico -8~ de un diémetro tal que le sea posible -
atravesar el orificio de la pelota y quedar dicho cuerpo
totelmente dentro de la pelota, de modo que la valvula -
quede retenida en las paredes de la pelota, por un lado
wediante la gabeza ~T- que evita el gue se lntroduzce to-
telmente y caige dentro de la oquedad, y por el otro, por
el cuerpo -B8- sotus de tope y evite el que la vdlvule se
deeprende.

Ademgs del orificio =1- y boca de entrada -2-,
de la valvula, las mejoras comprenden el empleo de un -
cuerpo duro ~Y-, gue en el ejemplo es una bola metélica,

cuyo empleo resultars sumanente practico, aunque puede -

utilizerse cualquier otre materiae, tal como plastico, & _
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darle a dicho cueipo otra forma que no sea la esférica,
con tal de que su seccidn transversal horizontal see cir
cular,

Con los elementos citados se procede como si~
g5 gue pera preparar la pelote en las Wltimes feses de su
fabricacidén: priueramente se ajusta a presidn la valvule
de goma en el orificio existente en el fondo de una de--
presion precticada en la pared de la pelota y a través -
de dicha valvula se procede al hinchado de la pelote me-
100 diente la aguje insufladora que pincha la valvula; luego
que la pelota ha sido infleda, se introduce la bolg -5~
en el orificio -1-, cuye inserddn debe hacerse a presion
a través del orificio ~2-. De este modo la bola -%- ac~
- tUa de cufia de dilatecion que expande el cuerpo -6- de
?105 la veélvule y le obligae a presionar contra los bordes del
orificio de la pelota cerrandolo tan fuertemente que evi
ta toda posibilidad de pérdida de aire.

Pueden ser variebles las circunstancias, for—-
masg, clase de uwaterisles, deﬁtro de log especiticados ¥y
110 cualquler detalle secundario que no altere lo esencial

que se express en la sigulente

Los puntos no conocidos ni practicados en Esg-
pafia que se reivindican en este Modelo de Utilidad, son:
115 1¢.~ Valvule neuméticas de insuflado de las pe-
lotas de plastico, de las que estén constituidas por un
cuerpo eléstico con un canel perimétrico comprendido en~

tre una cabeza tope de penetracidén y une punte cue actia

__taumbien de tops gue evite su desprendimiento de la pela=
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ta, caracterizada por tener practicada axieslmente una ca
vidad interna con un orificio estrangulado de acceso.

20, - Vélvuia neumatica de insuflado de las pe-
lotas de plastico, caracterizadas porque en la cavidad -
mencionada en la precedente reivindicacidn va elojado un
cuerpo duro, cuya seccidén transversal horizontal sea cir
cular, tal como una esfera, disponiéndose este cuerpo en
su alojemdento una vez que la valvulas ha sido encejada =
en el orificio de la pered de la pelote e hinchadas éstad
a través de la vélvula con la sguja insufladora, de tael
1odo que el cuerpo duro actue de cufia de dilatacidn del
cuerpo central de le vélvula, en un sentido radiel expan
sivo que produzca una fuerte presion de ajuste de dicha
vélvule en el orificio de montaje y sujecidn. Y

392.- "VALVULA NEUMATICA DE INSUFLADC DE LAS FE
LOTAS DE PLASTICOY, de conformidad en un todo en lo esen
clal y fines industrieles a 10 descrito en la precedente
meworia deseriptiva, y graficemente representada en los
adjuntos plenos para su mejor comprensidn.

Esta wmemoris conste de SEIS hojas escritas 6 -
wecanografiadas por una sols cera a doble espacio en 138

1inees.

Valencia, 15 Abril 1964

Por mutorizacion del interesado.-~
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