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P A T E N T K

a favor de 1la
SOCIEDAD DE PLACAS Y POLVOS PARA SOLDAR S. A.
por:
* Procedimiento para fabricar tela metSlica en tiras estre-

chas, aproplada para servir de alma a las placas para soldar *

Nemordia Descriptiva

Con el nombre de placas para soldar se conocen usualmente
unas placas forxadas por una composicidn de materiales apropiados -
para facllitar la soldadura de los metales especizlmente del hierro,
En la composicién de estas placas entran fundentes y varios otros -
preductos quimicos que facilitan la soldadura y entra adeads una -
oierta proporcién de metal finamente dividido. Preferiblemente este
moetal se emplea en farma de una tela metilica fina Que al mismo tiem

PO que aporta a la composlicidn de la placa la proporcidn de metal ne



oesario sirve de alma para dar la resistencia conveniente a la placa
Yy evitar Que s8¢ rompa wn fz0ilidad, Estas placas para s0ldar se ha- &
oen de dimensiones relativamente pequefias, generalmente de anohos Que
oscilan entre & y 17 centimetros y de longitudes variables,

Para fabricar estas placas se puede tomar tela metdlica usual
cortindola en tiras del ancho necesario, pero @s mhs ventajosc fabricar
ya directamente la tela metilica en tiras de ancho ocorrespondiente al -
ancho de las placas, pues de ests manéra se evita por una parte el tra-
bajo necesario para ocortar la tela metilica en tiras y por otra parte -
8¢ evita que los extremos de los alambres que forman la tela metilica -
cortada sobresalgan por los bordes de la placa dando a esta un mal as-
pecto y molestando al Que la maneja,

El objeto de esta patente es un prooedimiento para fabriocar
tela metilica en tiras de ancho apropiado para fabriocar rlacas para -
soldar, cuyo procedimiento consiste en esencia en disponer un telar -
especial una gerie de urdimbres formadas oada una ds ellas por un gru-
po de alambre cuyo ancho oorresponde al ancho Gue ha de tener la tela,
Estas urdimbres se hallan separadas una de otra el espacio conveniente
y entre cada dos urdimbres se disppne en el batiente del telar una lan-
zadera, combinada oon un mecanismo que la acociona dindole tan solo la -
Carrera necesaria para que atraviese la faja de urdimbre correspondien-
teo, Todus estas lanzaderas se mmeven simultznemente por medio de una -
barra animada de movimiento de vaivén y provista de tacos, o topes que -
accionan lzs lanzaderas, Ouya barra en el momento oportuno reclibe movi-
miento en un sentido o en otro, El1 telar comprende dos perchadas por las
cuales 3e hacen pasar 108 hilos de todas las urdimbres de manera gue por
el movimiento de estas dos perchadas se produce la abertura de la cala-
da del oruzamiento de lo# hilos en todas las tiras de tela metilioa que
8e fabrioan simultaneamente. Loe alambres que han de formar las diferen
tes urdimbres se disponen preferiblemente arrollados cada uno en un ca-
rrete y‘eatoa carretes, s¢ montan todoe ellos en un bast idor dispuesto

en la parte posterior del telar, anilogamente a lo2 urdidores empleados



.

en la fabri o:cidn de tejidos. De esta manera se evita la operacién de
urdir y lo® alambres van directamente de 1os carretss que los contie-
nen a formar la urdimbre del telar,

En el plano adjunto se representa la parte necesaria de un
telar apropiado para ejecutar el procedimientoc objeto de esta paten-
te, La figura 1 represents una vista de un extremo del telar por la
cars anterior, La figura 2 es un corte transversal del telar por 1a
lf{nez II-II de la figura 1 y la figura 3 es un defalle a mayor esca-
la del batiente en vista por la cara anterior,

El telar represertado en el plam oconsta de una armagén -1-
1a cual lleva en la parte posterior un bastidor -2- que sestiene los
carretes =3« en lo% Gue van arrollados los hilos de urdimbre, E1l te-
1sr 1l1eva un batiente =4- y dos perchadas -5-6- que se accionan del
modo usual en los telares, Loe hilos de urdimbre -10- al deszrrollar-
se de 108 carretes -3- pasan por un ¢ilindro -7- ye tejido -1ll- ya
formsdo pasa por entre doe cilindros de arrastre =-8-9- y se arrolla
en un plegador o enjulio -12- dispuesto en la parte anterior delte-
lar,

El acoionamiento de los diferentes Srganocs del telar es el
usuzl en los telares,

LS8 carretes -2- que llevan la urdimbre estin agrupados con
venientemente pars formsr grupos de hilos de urdimbre correspondientes
al ancho de lae diferentes tirs de tela metilica que se han de fabri-
car y las perchadss -5-6- se hallan divididas en secciones o grupos -
-13- provistos de 10 1iz0s ocorrespondientes y cuyo ancho corresponde
tambien a estas zonas de urdimbre. De un modo anilogo el peine del ba-
tiente se halls dividido en secciones -14- del ancho correspondiente a
las tiras de tela metilioca Que se tejen y entre cad: dos de estas sec-
oiones -14- hay un 0ajén de lanzadera -15- en el ocual se halla alojada
upa lanzadera -16-. Estas lanzaderas son accionadas todas a la vez por

medio de una regla inferior -17- montads sobre el mismo batiente -4-la



-r

cual se Jjalla provista de topes o tacos -18- correspondientes a oada
uns de las lanmszderas. Esta regla esth guiada por la parte inferior
por medio de rodillos guias -19- y se halla provista de topes o resal-
tce =20~ que limitan su carrera tanto en un sentido como en otro. La
regla -17- es accionadz hacia la izquierda por medio de unz correa -21-
Que pasa por la polea gula -22- y cuyoc extremo inferior se fija al ex-
treko de la palanca -23- acolonsda por un tope fijado en el brazo -2k-
del eje -25~ del telar, de manera a cada revolucién de este eje, la co-
jTTea =2~ tira de 1a regla -17- hsoia la 1guierda. El movimiento de la -
rsgla -17- hacia la derscha se produce por un mecanismo similar pero -
invertido, dispueztoen 61 otro extremo del telar. Al moverse la regls
=17- hedia 1a isquierda cada uno de los tacos -18- empuja haoia la ig-
quierda a una de las lanzaderss -16- haoifindole atravesar 1a ocalada Go-
rrespondiente al peine -14-, Luego al moverse la regla -17- hacia la -
derecha , esta misma lansadera es accionada en @entido ocontrario por el
ta0o contiguwo de la regla -17-.
De estza manera por el funclonamiento de este telar se van te-
jienco tiras de tela metflioca de ancho correspondiente a las zonas de - i
urdizbre que pasan por las perchadas -5-6- y los peines -1%- y se pueden
obtener estas tiras de cualquier anoho correspondiente a los anchos usuae
les Gue acostumbran a tener las placas para soldar, -
~e=z..N O T A,.2=-- *
Se reivindica como objeto de esta patente:

1l). Procedimiento para la fabricacidn de tela metilica en tiras
esirscdhas, apropiadas para servir de alma a las plaocas para soldar,ca-
raoterizado por disponer en un telar una serie de urdimbres formadas -
¢ada una de 6lla® por un grupo de alambres cuyo ancho corresponde al -
anoh> que han de tener las tiras de tela metSlica y tejer con estas ur-
diabres tiras do tdla motilioca por medio de um serie de‘lanzaderaa die-
puestas sobre e mismo batiente del telar y sada una de las ocuales tie-

ne un movimiento de waivén de amplitud correspondiente al ancho del gru-



po 4o urdimbre que teje,

2). En el procedimiento consignado en la reivindicacidn anterior,
el empleo de¢ un telar provisto de perchadae que tienen los lizos dividi-
dos en grupos aorrespondientes al amncho de lac diferentes zonas de urdim-
bre que #irven parz tejer las diferentes tiras de tela metflica,

). En el procedimiento consignado en les reivindicaciones ante-
rioxes, el expleo de un telar provisto de un batisnte gque tiene el pei-
ne divié&déuen zonas oorrespondientes a las diferentes gonas de urdimbre
que se han de tejer y entre oadz 48 Zonas de peine lleva un cajénde -
lanzadera , estando provisto ademis este batiente de una reéla dispuesta
debajo de lo8 ocajones de lansadera la wal se halla animada de un movi-
miento de vaivdh y lleva una serie de topes o tacos para accionar simul-
tzneamente todas la8 lanzaderzs del batiente dindoles unr movimiento de
vaivdn de la amplitud necesaria para que atraviessn oada vez la gzona de
urdimbre wrrespondiente,

k), En el prodedimiento consignxdo en las reivindiocaoiones ante-
rioros,'el emplec deé un telar provisto en la parte posterior de un bas-
tidor eobre el cual se montan Yna serie de carrstes que llevan arrolla-
dos los hilos de urdimbre, de manera que estom hilos de urdimbre ds do-ﬂ
sarrollen de los carretes y despuds de pasar por una gula conveniente,-
formen directamente cada una de las zonas de urdimbre del telar sin ne-
cesidad de arrollarlos previamente en un enjulio o plegador,

5). Proocedimiento para f:mbrioar tela metflica en tiras estrechas,
apropilada para servir de alwa a las placas para soldar,

Barcelona, 12 de abril de 1926,
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