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P A T E N T E  

a favor de
Don. GUILLAUME CLEMENT LAURENCY y Don. GRANT MoLEAN

por:
" Perfeccionamientos en los aparatos para estirar fibras tex tiles  "

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

Esta invención se re fiere  a lo s  aparatos estiradores emplea  ̂
dos en hilatura para el estirado de las fibras te x t ile s .

La invención tiene por objeto perfeccionamiento» que fa o i l i - i-
tan el deslizamiento y distribución  de las fibras haciendo posible au­

mentar considerablemente el estirado sin  alterar la  regularidad de seo- 
oión de la  mecha estirada y Que permiten Que las fibras más cortas asi 
como las de máxima longitud sean sujetadas hasta el momento en Que son 

estiradas de la  mecha por los "cilindros atteriores" o cilindros esti- •v.
radores, de manera que la  operación de estirado puede efectuarse oom- | 

pletamente en toda la longitud de dichas fibras y de modo que tanto la >
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más corta de las mismas como la de mayor longitud estén sujetas toda­

vía por un extremo mientras que siendo estiradas por e l otro son rec­
tificadas y paralellzadas.

Es ya sabido que la  operación de estirado se  practica gene­
ralmente entre una serie de cilindros convenientemente separados y d is­
puestos por pares. Las fibras sujetas por el primer par de cilindros - 

son estiradas por otro par de c ilin d ros , íntimos de la ser ie , denomina­
dos generalmente cilindros anteriores o cilindros estiradores, velo­

cidad circunferencial de estos cilindros anteriores es mayor que la  de 
los cilindros precedentes dé manera que las fibras^e deslizan entre los 
<1 Unciros del par o pares intermedios, pero estos últimos no deben - 

permitir e l deslizamiento de las fibras más Que en el caso en que estas 
son estiradas por dichos cilindros anteriores.

Para sujetar a las fibras permitiendo al mismo tiempo este - 
deslizamiento condicional, ,los cilin dros superiores del par intermedio 
comprimen a las fibras por su propio peso sobre los cilindros in fer io ­
res de dichos pares, pero la  distancia entre e l punto en el cual se e- 
fectúa la  compresión y e l punto en el cual son estiradas las fibras por 

los cilindros anteriores se encuentra limitada por el diámetro de los - 
4os pares de cilindros y todas las fibras cuya longitud no es mayor que 

esta d istancia , dejan de ser sujetas por dioha compresión antes de ser 
estiradas por los cilin dros anteriores y son estiradas longitudinalmen­

te  y de una manera irregular por las fibras que se mueven a la  veloci­
dad del estirado. Esta distribución desigual produoe irregularidades - 
que son más patentes en la  mecha estirada cuanto mayor es el grado de 
estirado. La citada compresión por los  c ilin dros, superiores actuales 
no puede ser ejercida sobre todas las fibras que pasan a l mismo tiem­
po, las que se encuentra en e l  centro de la  mecha se encuentran muy -  

fuertemente comprimidas mientras que las que se encuentran a los lados 
y qus forman un espesor mucho mas peGueño no son cogidas entre los c i ­

lindros y son estiradas irregularmente con las fibras oortas.
Estos inconvenientes se evitan con la  presente invención -



efeotuando el estirado junto a los  puntos en los  cuales las fibras 

se encuentra sujetas por cilindros provistos de dientes o púas los 
cuales constituyen lo que denominaremos " f i lt r o "  dispuesto para re­
tener las fibras sin  una presión excesiva y de tal manera Que todas 

las fibras son sujetas y cada una pueda ser separada de ls  masa sin 
desarreglar a las demás .

En los planos adjuntos la

Figura 1 es un alzado de una forma de la  invención aplica­
da a una máQuina de hilar algodón otros materiales con f ib r is  cor­
tas y fibras de longitud variable.

La figura 2 es un alzado de un extremo de la  figura 1 con 
partes en sección*

La figura 3 representa una disposición  de loe cilindros 
para e l estirado de mechas sin fibras cortas.

La figura  ̂ representa determinados cilin dros de la  f i ­
gura 3.

, Las figuras 5 a 9 representan a mayor escala varias for­
mas de cilindros provistos de dientes Que pueden ser empleados en el 
estirado.

La ejecución representada en las figuras 1 y 2 comprende 
dos cilindros A y b provistos de dientes con puntas de forma espe­

c ia l que se describirá más adelante, las cuales retienen a las f i ­
bras sin impedir sin embarco su movimiento de deslizamiento cuando 
son estiradas. Los an illos A* y B* (figuras 1 y lf) 4e cuero, caucho 

o un material análogo, se encuentran aplicados a cada extremo de los 
cilindros A y Bí estos an illos se encuentran en contacto con otros - 
an illos  ó*arandelas c* del cilindro transportador C Que se extiende 
en toda la  longitud de la  máquina. Dichas arandelas o an illos C* son 
rayadas y transmiten los movimientos del cilin dro  C a los cilindros 

A y B por contacto de su rayado con los  anillos A* y b ' .  Los pares - 

de cilindros a.D. y B.E. se denominan cilindros intermedios y cada - 
elemento o par puede separarse cuando convenga.

- 3 -



LO* cilindros superiores D y % los cuales pueden ser lisos  
o recubiertos de cuero, como de costumbre, se apoyan sobre lós c ilin ­
dros A y Bygiran por contacto permanente con los mismos es decir este 
contacto no es nunca interrumpido por el paso de las fibras retenidas 
entre los dientes de los citados cilindros A y B, Estos Ultimos junto 

con los cilindros superiores D y. S pueden separarse ligeramente . El 
cilindro transportador C evita las d ificu ltades quede e llo  se deri­

van impidiendo sienpre la  obtención en la  práctica de un movimiento 
positivo  y regular de los cilindros de pequeño diámetro separados por 
úna pequeña distancia.

El cilindro anterior o cilindroestirador F esta finamente 
rayado y las fibras se encuentran comprimidas contra dicho rayado por 
un segmento metálico q de manera que son estiradas longitudinalmente 

por dicho cilindro F. La. presión del segmento sobre del rayado es re­
lativamente débil y es ejercida de preferencia por dos segmentos al 
mismo tiempo.por medio de una placa a resorte E que se apoya en un - 
saliente cónico cilíndriaoFf situado en el oentro del plano eectangu- 

lar formado por cada segmento pudiéndose regular la  presión de di día 
placa por medio de los torn illos  J y J*. Bichos segmentos pueden ser 

separados y colocados de nuevo sin alterar su presión o sin parar la  
máqúina estando curvados los extremos de la  placa resorte E para evi­

tar el roce de sus extremos sobre el rayado del cilindro F a l ser se­
parados lo s t segmentos.

En frente de loa cilindros B y E existe una guia para la  - 
mecha constituida por una barra longitudinal K que sostiene a las hor­

qu illas l que regulan la  entrada de la  mecha en el aparato, la  guia - 

presenta un movimiento de vaivén con periodos de reposo en cada extre­

mo de su recorrido. Esta guia participa en la  operación de estirado y 
su velocidad es proporcionada a la longitud media de las fibras que - 
deben ser estradas. El movimiento de vaivén de la  barra K puede obte­

nerse por varios medios ya co cocidos. En la figura 1 este movimiento



es obtenido por gsedio, de la  polea M provista de una c la v ija  excén­

tr ica  N y dos brazos P y P* f i jo s  en la barra K y que son empujados 

alternativamente uno hacia a la  derecha y el otro hacia la  izquier­
da por la  olavLja N, El periodo de reposo de la  guia a cada fiha l de 
su recorrido es equivalente al tiempo requerido por la  c la v ija  N pa­
ra pasar de un brazo al otro . La polea M puede ser escalonada de ma­
nera que la  velocidad de la guia de la  mecha puede ser variada corrien­

do la  correa que mueve la  polea hacia un paso de d istin to  diámetro.

Guiada por las horquillas L la  mecha penetra oblicuamente - 
entre los  cilindros B y E formando ondulaciones que son más numerosas 

y por consiguiente de ángulo mas aguSá a medida que la velocidad de la  
guia de la  mecha sea mayor en relación  con 3a velocidad circunferencial 
de los cilin dros. Estas ondulaciones continúan entre los cilindros B E 

y A 3 que presentan una velocidad circunferencial igual hasta que aban­
donan el segmento F y las fibras que son retenidas entre los  dientes de 
los  cilindros A y B avanzan a la  velocidad circunferencial de dichos - 

cilindros hasta que su extremo habiendo alcanzado los segmentos g es - 

estirado sobre el ultimo por el rayado del cilihdro estirador F. A par­
t i r  de este momento las fibras se encuentran a la  velocidad de estiaado 
es decir que avanzan a medida del cilindro estirador F cuya velocidad 

circunferencial es mayor que la  de los cilindros precedentes y se des­
lizan entre los dientes de los  cilindros A y B separándose de las f i ­

bras cuyo extremo anterior no ha alcanzado todavía los segmentos G y 
que continúan avanzando con los  cilindros dentados.

Se observara en las figuras 2 y 9 que la  entrada de las f i ­

bras entre el segmento G y el c ilin dro  estirador F tiene lugar junto 

a lo s  dientes del cilindro A, Esta disposición es importante para la  
invenoión puesto que resuelve la  cuestión de los espacios lib res  en 
e l estirado y la longitud mínima de las fibras que únicamente dejan 
de ser sujetas por los dientes de los cilindros A y Bcuardo son sepa­

rados de los mismos por el cilindro estirador f . Las fibras más cor-



taa son por oohsiguiente rectificadas y paralelizadas tan bien como 
las fibras de otras longitudes con las cuales se encuentran luego - 
aglomeradas por torsión al dejar e l segmento en el punto - o - .

Siendo las fibras mejor sujetadas por los cilindros dentados 
a medida que las ondulaciones so ñamas numerosas y que la  longitud me­

dia de las  fibras es mayor, la  velocidad de la  guia de la  mecha debe 

ser por consiguiente disminuida para la  fibras largas y aumentada pa- 
ra las fibras cortas. Estas fibras son también más firmemente sujetas 

por el rayado del cilin dro  estirador F a medida due su posición  en d i­
cho cilindro forma un ángulo más agudo con dicho rayado. Las fibras -  
llegan a formar un ángulo en formación helizoidal sobre el c ilin iro  es- 

tirador F y conservan el ángulo de esta hélice al pasar bajo e l  segmen- 

® reteniéndolas este más fácilmente en el rayado que s i estuvieran - 
colocadas en ángulo recto con el mismo, 9̂ estas consideraciones se de- 
duoe Que la ligera  presión del segmento B es su ficiente para asegurar 
el movimiento regulsx de las fibras por el cilindro estirador F y que 
esta d isposición  de la  invención, además de la facilidad  con que las - 

fibras pueden deslizarse entre los dientes A y B cuando son estiradas 
por el cilindro estirador F fa c i l i ta  el que un segmento conveniente G 
sea usado en combinación con un cilin dro  estirador finamnnte rayado - 
para mover a las fibras regularmente a la velocidad de estirado.

Teniendo en cuenta esta combinación del segmento G con el c i ­
lindro estirador F los cilindros dentados A y B pueden conducir las f i ­

bras a dicho segmento G junto 11 cilindro dstirador F el cual las e s t i ­
ra longitud!naJmente a una velocidad acelerada y separándolas de los - 

diehtes de lo s  cilindros A y B con un movimiento de d esliz , siendo asi 
las fibras cortas, tan bien como las largas, estiradas, rectificadas y 
paralelizadas p-or completo en toda su longitud.

El diagrama de la  figura 3 representa una d isposición  para 
el estirado de fibras de las cuales la  mayor longitud es in ferior a la  

distancia U y la longitud L de las fibras más oortas es mayor que la  - 
distancia X,



La figura representa un alzado del cilindro transportador 
C y los cilindros B y E de la figura 3, Todos estos cilindros se en­
cuentran bajo las mismas condiciones y presentan las mismas referen­
cias en las figuras 1 y 2.

La distancia u puede por consiguiente ser aumentada para f i ­
bras de mayor longitud colocando una o más series de cilin dros C,B,E - 

entre el cilindro estirador y el par de cilindros alimentadores usua­

les R y T , Este Ultimo par puede también ser empleado en la  disposición 
de las figuras 1 y 2,

En la figura 3 el segmento G colocado encima del cilindro es- 
tirador F en lugar del cilindro corriente de presión, permite aumehtar 
la distancia X entre dicho segmento y los dientes de los  cilindros A - 
cuando la  longitud de las fibras máa aortas de la  mecha es mayor, mien­
tras el extremo posterior de dichas fibras sea siempre sostenido por d i­
chos dientes cuando el extremo anterior de las misma» fibras alcanza al 
segmento G.

Para el mismo objeto y bajo las mismas condiciones puede usar­
se con la  disposición de la  figura 3 una guia de mecha que presente un 
periodo de reposo como en las figuras 1 y 3 «

Las figuras 5 1 6 representan un par deccilindros de los cua­
les el in ferior  B va provisto de pequemos dientes puntiagudos -c -  d is ­

puestas helizoidalmente o en otra forma conocida. Dichos dientes - c -  es­
tán dispuestos para formar lo que podemos llamar un ^ filtro "  dispuesto 
para retener a las fibras sin compresión directa por otro cilindro o -  

miembro en oontacto, de manera ta l que todas las fibras son sostenidas 

y pueden independientemente ser separadas de la  masa de la  mecha sin 
desareglar a las demás fibras, B1 cilindro superior E gira, por la  ac­

ción de su cilindro in ferior B con e l cual se mantiene continuamente - 

en contacto por su propio peso, s® observará que dicho c ilin d ro  supe­
r io r  no comprime directamente a las fibras y no es por tanto levantado 

nunca por el paso de la  mecha. Dicho cilindro superior E que puede te-



nex au superficie  lisa  o recubierta de una envoltura o análogo o que 
puede estar provisto de dientes retiene muohas veces a la  mecha en el 

f i l t r o  a nigel de las puntas de los dientes y bajo estas condiciones 

e l peso, presión y estirado producido por dicho c ilin d ro ,factores que 
son los principales en e l método corriente de estirado, no son en e s ­

te caso de la  #ás ligera  in^ortanoia. La ne cha ya no es comprimida en­
tre dos c ilin dros, sino que la  resistencia  necesaria para evitar tal a- 
vance es producida por el f i l t r o  cuyos dientes penetran en la  mecha - 

dividiéndola y facilitando el deslizamiento de las fibras y este des­
lizamiento entre lo s  dientes impulsa a dichas fibras a juntar-se nue­

vo y colocarse paralelamente al su frir  la tracción producida por el - 
cilindro estirador F.

Las observaciones anteriores se aplican asimismo a los c i ­
lindros de la clase representada en la  figura 7 y g en los  cuales los 
dientes se encuentran dispuestos circularmente en ambos cilindros B y 
£ .dichos dientes pasqn uno entre otro sin  tocarse y penetran en la  - 
mecha cuyas fibras separan deslizándose estas fácilmente al ser accio ­
nadas por el cilindro estirador.

La figura 9 representa un cilindro k oon dientes muy in c li ­
nados que retienen a las fibras junto a l cilindro estirador F. Esta - 

disposición  permite prescindir del cilindro superior cuando la  mecha 
representada por R* rodea una porción de dicho cilindro dentado A, La 

tracción de las fibras a la  velocidad de estirado es su ficiente en es­

te caso para óue la  mecha penetre y sea retenida en el f i l t r o  y por - 
consiguiente el cilindro superior D de las figuran 1 y 2 no es necesa­

rio  si los dientes del cilindros^ están inclinados hacia atrás como se 
representa.

Por consiguiente pueden ser usadas diferentes clases ya co­
nocidas,de superficies para formar e l f i l t r o  y retener las fibras pero 
los  dientes cortados en el metal de los  cilindros y los cuales deben - 

ser especialmente combinados y fabricados para la presente invención - 

satisfacen por completo a las condiciones exigidas para obtener los re­
sultados ant3s citados.
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—==..N O T A..==—
Se reivindica como objeto de esta patente*

uno o más cilindros provistos de dientes (A B) para efectuar la  opera­

ción de estirado formando dicho cilindro o cilindros un " f i lt r o "  d is­
puesto para retener las fibras sin compresión directa por cualquier o- 
tro cilindro o miembro de contacto, con lo cual todas las fibras son - 
aujetadas y cada una de e llas  puede ser separada independientemente de 
la gasa de la  mecha s in  desarreglar a las fibras restantes.

2 )  . Un aparato según la reivindicación 1 caracterizado por que - 
los extremos de los oilindros(A B) van provistos de an illos de cuero, 
goma o un material análogo (A * B1) apoyándose dichos an illos sobre la 
superficie rayada (C*) de un cilindro transportador (0) el cual hace 
girar a dicho cilindro intermediario por contacto de la superficie ra­
yada con los anillos citados.

3 ) . Un aparato según las reivindicaciones 1 y 2 caracterizado por 
un cilindro estirador finamente rayado (F) y un segmento (G) sostenido 
y apretado contra dicho rayado por medio deéesortes cuya tensión es rep 
gulable y centralizada en e l vértice de un cono situado en el centro - 

del plano rectangular formado por dicho segmentp de ta l manera que e l 

rayado, de dicho ..cilindro estirador (F) mueve las fibras longitudinal­
mente obligándolas a deslizarse por la  superficie interna del segmento*

Un aparato según las reivindicaciones 1 a 3 oaracterizaéd por 
uno o más pares de cilindros intermedios (A D) (B E) cada uno de cuyos 
elementos es movible estando actuado el elemento in ferior de cada par 
(A B} por el contacto de sus anillos con los del cilindro transporta­
dor (C) y estando la superficie de los elementos in feriores provista 
de dientes puntiagudos o análogos (0 ) para reténer ligeramente a las 
fibras, mientras que el elemento superior de cada par, que puede ser 
también un cilindro provisto de dientes, o presentar una superficie 

l is a  cubierta o no de cuero, gira por su propio peso sobre e l citado
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elemento in ferior (A B), siento tál la  acción que laa fibras que han 
jasado entre amagos elementos de oada par oontinuan avanzando con el e- 

lemento in ferior del último par cuyo elemento conduce a las fibras has­

ta, el punto en el cual el rayado del cilindro estirador (F) ee pone en 
contacto con el segmento que le  rodea parcialmente,

5 )  * Uh aparato segün las reivindicaciones 1 a 4- para e l estirado 
de materiales tex tile s  con fibras largas caracterizado por estar los - 

oilihdros transportadores ( 0 ) a distancias variables cuyo numero se en­
cuentra determinado por la longitud máxima de las fib ra s , co# un par de 

cilin dros intermedios (A D ó B E) Sostenidos por cada uno de los c i l in ­

dros transportadores (C) y del cual reciben el movimiento y un segmento 
(G) o cilin dro  de presión apretado contra el cilindro de estirado (F) y 
capaz-de ser colocado a diferentes distancias con respecto al punto en 
el cual dos efliementos del par fina l de cilindros intermedios están en 
contacto (Figura 3 ).

6 )  . Un aparato según las reivindicaciones 1 a 5 para el estirado
de fibras textiles  caracterizado por una guia de. meoha (S L) con movimien­

to de vaivén y .un periodo de reposo al fin a l de cada trayecto, producien­

do dicha guia ondulaciones de la  mecha por su movimiento más o menos ace­
lerado, siendo causa dichas ondulaciones de que las fibras pasen oon un 
ángulo más o menos pronunciado entre los pares de cilindros intermedios 

(A D B E) y entre e l rayado del cilindro estirador (f ) y el segmento - 
(G) o cilindro de presión.

7(, Perfeccionamientos en los aparatos para estirar fibras tex tile s .
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