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SI invento «o re fie re  a trn muflón de hierro forjado 

para miembros de radiador, lo s  cubos de hierro forjado 

para miembros de radiador son an si o nocidos, pero has­

ta ahora estos cubos que sirven para la  unión do los dis­
tintos miembros de radiador fueron fabricadlos especial -



tríente y eran emnalmaflos con el caequillo, ejecutado en 

caso (inflo de do? partes unidas por soldadura o por medio 

del rebordeamiento de un borde,

31 presente cubo esta ahora caracterizado compa­

rado con los cubos conocidos, consta de dos mitades pre -  

ferentemente simétricas las cuales son sacadas a presión 

del material macizo. Las partes alomadas del cubo para la  

rosca de boquilla son en este caso sacadas a preBión en 

la  misma operación de trabajo, como igualmente los empal- 

mee para los tubos y su borde de conducción rebajado*

Un cubo de esta clase es mas sencillo y mas bara­

to en su fabricación, e l número de uniones es disminuido 

por lo cual es conseguido una mayor capacidad de resisten­

cia contra los esfuerzos variables y mayor seguridad con -  

tra las fa ltas fle obturación o soluciones de continuidad, 

los tubos que se han de empalmar pueden ser simplemente 

cortados a lo largo y luego en forma sencillísim a ser sol­

dados en lo? empalmes provistos de bordos de conducción, 

Gomo se suprime toda adaptación, un miembro de radiador 

puedo ser fabricado en tiempo brevísimo,

los cubos pueden en este caso ser empleados desde 

luego para l?-s longitudes de tubos mas variadas, de modo 

que solo son necesarias muy pocos modelos.

3n el dibujo está representado un cubo de esta 

clase con tubos empalmados, en un ejemplo de ejecución, 

en dos elevaciones en las f lg s . 1 y 2, La figura 3 es un 

corte vertical según la  linea A-B de le figiira 1 a través 

del cubo en escala aumentada . La figura 4 un corte segón 

la  linea C-D de la  figura 1,

Los tubos a que pueden tener cualquier sección

transversal y que pueden ser fabricados sin costura o so l­



dados o do otra cualquier manera, son unidos a ambos lados 

por medio de cubos b. íál cubo consta, como indica la  figu ­

ra 4, de dos mit des iguales entre si en forma y dimensio­

nes, las cuales son soldadas en e a fuego o por soldadura 

ordinaria. Las mitades son sacadas a presión del material 

caldeado, en e l cual caso la  parte alomada o realzada f  

para la  rosca de boquilla y a l mismo tiempo son obtenidos 

los empalmes £ y los bordes de conducción rebajados para 

el tubo a. Sobre estos bordes de convicción son enchufados 

los tubos a y ion soldados en d empalmes o, a ¡fuego o por 

soldadura ordinaria.

Segón muestra la  figura 1, el cubo in ferio r es 

construido de modo que su perforación y la  linea de solda­

dura interior del cubo vienen a coincidir en la misma su -  

perfic ie  y la  pared del cubo sirve de superficie de empa­

quetadura en el lugar mas bajo.

SI agua de condensador no puede por consiguiente 

acumularse sino que corre hacia afuera lateralmente a tra -  

vés del taladro de la  rosca, por lo cual es evitada la  oxi­

dación del material.
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Descrito sufi ci entórnente el presente invento lo  

que se declara como de novedad a invención propia, son 

las siguientes reivindicaeiones :
£t1 . -  Miembro para cuerpo oalefactor de hierro for­

jado caraoteri zado por la combinación de las siguientes ca­

racterísticas :
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a) 151 cubo consta de dos mitades las  cuales Bon 

sacadas a presión del material macizo en estado muy calien­

te.
b) Las partee alomadas o realzadas ( f )  para la  roa 

ca de boquilla son sacadas a presión en la  misma operación 

de trabajo

c) Los empalmes (c ) para los tubos y su borde de 

conducción rebajado son obtenidos en la  misma operación 

de trabajo#

2a. -  Miembro para cuerpo calefactor de hierro fo r­

jado según la conclusión I a , caracterizado porque la  perfo­

ración del cubo y la  linea de soldadura in terior del mismo 

vienen a coincidir en la  misma superficie y la  pared del 

cubo sirve de superficie de empaquetadura en su lugar mas 

bajo.

3a . -  Miembro para cuerpo calefactor de hierro fo r­

jado . -  Según se describe y reivindica en la presente memo­

ria  descriptiva y se Ilustra oon los dibujos qtie a la  mis­

ma se acompañan.

Consta esta memoria de cuatro páginas foliadas y 

escritas por una sola cara.
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