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pura unu patente de invencidn por veinte ance, por =
wiembro pmrua cuerpo calefuctor de hierro forjudo = a fae-
vor de 1a razdn Social Lsnnesrannrbdhren-Verke, recidente

en Diseeldorf (Alemaunia) Berger Ufer, 1 b.=-
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El invento sa refierse a un rufién d4e hierro forjasto
pera miembros de rediasdor, Los oubor de hiarro forjsdo
pars mierbros de rediander son sn sl ¢ nocidor. Pero hag-
ta ahora estos cubos que sirven para 1a unidn de loe dis-

tintos miembros &s razdiador fueron fabricandos especisl -




mente y eran ammalmedos con el essquillo, ejecutado en
caso dsdo Ae Aof nartes unidse por soldadura o por medio
del rebordeemianto ée un borde.

Ei presente cubo esta shora caracterizsdo compa-
rado con los cubos conocidoe, consta ds dos mitades pre =
ferentemente simetricas las cuales son sacadas a presibn
del material macizo. Las partes alomadss del cubo pars la
rosea de boguilla son en este caso sacadas & presibn en
la misnma operaci6n de trabajo, como 1gua1mente los empal=
mes pare los tubos y su borde de conduceidn rebajado.

Un cubo de ests clase es mas sencillo y mas bara-
to en su fabricacibn, el nfimero Ae uniones es disminuido
por lo cual es consegnido una mayor capacidad ds resisten=
cia contra los esfuerzos varimbles y mayor seguridsd con =
tra las Pfaltas de obturacidn o solucionas de continuidad,
Los tubos gue se hon de ampalmar pueden soy simplemente
cortados & lo largo y luego en forma seoncillisima ser sol-
3dudos en loc emmalmee provicios de hordes de cornduceibn.
Como se suprime toda sdaptacién, un miembro de radiador
pueis ser fabricsdo en tiempo breviesimo.

~0o8 cubos pueden en este caso ger ompleados desde
luego para l-s longitudes de tubos mas variadas, de modo
gque solco son necesaries rmuy pocos modelos.

sn el dibujo esté representsdo un cubo de esta
clase con tubo¢ empalmados, en un ejemplo de ejecucidn,
en dos elevaciones en las figs. 1 y 2. La figura 3 es un
corte vertical sexgflin la linea A-B de le figvra 1 a través
deil cubo en escala aumentada ., La figura 4 un corte segﬁn
la lines C-D de la figura 1.

Los tubos & que puelen tener cualquier seccidn

transversal y que pusden ser fabricados sin costuras o sol-




dados o de otra rcurlquier manera, son unidos a2 ambosg lsdos

por redio de cubos b. &1 ocubo consta, como indica la figu-
re 4, de dos mit des iguales entre si en forme y dimensio-
neg, las cuales con soldsdas en esa fuego ° por soldadure
ordinsria. Lac mitades son sacadas a presién del material
caldeado, en el cual caso la parte alomada o reslzadsa z
para 1la roscea de boquilla y a1l mismo tiempo son obtenidos
los empalmes 8 ¥y 108 bordes de conduociédn reba jados pera
el tubo 8, Sobre astos bordes de conduceidn son enchufados
los tubos 8 y ton 2oldados en 4 empalmes S, & fuego o por
soldadura ordinaris,

Seghn muestra 1la figura 1, el cubo inferior es
conetruido de modo que su perforacién y la linea de solda-
dura interior Ael cubo vienen a coincidir en l& misma su =
parficie y 1la pared del cnho sirve As superficie de emps-
guetadura en =1 lugsr mas bajo.

Bl sgua de condensador no puede por consiguiente
;cumularse sino que corre hecie afera isteralmepnte a tra -
vés del tslasdro de la rosca, por lo cuzl es evitada la oxi-

dacidn del materisl.

Deserito suficientemente o1 presente invento lo
que se declara como de noveda? a invencidn propis, son
lag riguientes reivindiceeiones :

la.— KHiembro para cuerpo calefactor de hierro for-
Jado caracterizado por ls combinscidn de las sigulentes o8-

racteristicas:




a) ®1 cubo consta de dos mitrdem 1las cuales soON

sacadar a presibn de’. rmterial mascizo en estado muy calien
te.

b) Las partes slomedas o realzadas (f) para la ros
ca de boguilla son sacalas a presibén en la misma operacién
de trabajo

e¢) Los ampalmes (c¢) para los tubos y su borde de
conduccibn rebajedo son obtanidos en 1z misma operacidn
de trabajo;

28, - embro para cuerpo calsfactor de hierro for-
Jado seglin 1a conclusidn 18, caracterizado porque la perfo-
racibén del cubo y ia linea de soldadurs interior del mismo
vicnen & coincidir en ia misma superficie y la nared del
cubo sirve de superficie de emvaquetadvra en su lugur mae
hejo.

38.- Miembro para cuerpo calefactor de hierro for-
Jedo.- Seglin se deroribe y reivindiea en 1ls presente.memo-
ris descriptive y se ilustra con los dibujos que & la nig-
ma Se acompafian,

Coneta estsa memoria de cuatro péginas foliadas y

esoritas por una sola cara.

Madrid, a8 21 de Abril de 1926,

Leocadio L6pez y Lépez
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