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La presente invenclon se re fie re  a un prasediáisnt o de plisado de 

 ̂ toda clase de te jid os , que permite simultáneamente la  f i ja c ió n  de

colores d istin tos  a l co lor  Sel t e j id o , sofero e l mismo, pediendo por 

tanto establecerse dibujos en uno o vario» colores*

Son soferadamante conocidos lo s  procedimientos Se plisado hoy en uso 

ad ojiad os por asta industria que ha adquiría o un flo re c ien te  desarrollo 

en Francia y otros países, pero sin embargo no estera  füera de lugar 

hacer una breve reseña de e llo s , para la  mayor compresión del alcance 
de este invento*

81 sistema prim itivo de plisado por procedimientos mecánicos, fue e l 

empleo de un molde en papel re c io , que aprisionando entre sus hojas 

el t e jid o , obliga a esto a conservar la s  r ig ideces del pliegue hecho 

en materia mas consistente; pero no bastando la  presión para conservar 

durante largo tiempo o i  pliegue, se logró con e l empleo de vapor de 

agua la  obten o i on de pliegues duraderos, a la  vea que la  maquina esta ­

blecida bajo los princip ios de presión y vapor, aumentó más laé  pro­
ducción del trabajo*
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Indudableaent e, es e l  pliegue llano íp la t) e l  prototipo Sel plisado ®e- 

canico; toóos los ó ornas plie g a s  realizados son variaciones del plegado 

llano, variando únicamente la  inclinación  del pllegue en altura {acor­

deón) o en aovi«lentos Invertidos (watteau, hueco o tabla  e t c . . ) .  Todas 

la s  domas áenoalnacionea que se da a los plisados, no son «as que va­

riantes regularos o Irregulares del p ílem e or ig in a l.

SI primer plisado en que parase se Introdujeron fantasías, fus el a- 

oardeon; lograron hacerse cortas, in cision es, Irregularidades que adop­

tando form e s i®  tr ica s , determinaron d ibu jos . De estas transform e iones 

se obtuvieron patentes que hoy tienen poca ap licación . In época recien­

te se di6 a conocer, pafc ©otándose igualmente, un procedí «lento análogo 

al anteri cr (paro e s ta  vez en ©1 pliegue lla n ó ip lu t) , )  ©1 cual por «adió 

de incisiones y cortes en loa vórtices  exteriores del pliegue formando 

fue 11 e, dan como resultado su inversión, 11 amanó o se a este nroeedt aten­

to  "de pliegue llano retorcido*».

SI jr aoedialent o objeto de la invención no tiene nada que ver con 

j.08  pr oced l/iient oe .eseñaáos, n i los  modifica ni guarda ¡analogía con 

© líos .

Tratase de la  impresión de oolores sobre toa te jid o  en e l  «omento Se 

ser este plisado y e s  indudable que en cuanto esta  impresión sea está­

t ic a  y »lg*  un dibujo determinado de antemano, con stitu irá  un adorno 

que romperá la  monotonía pr l« lt  Iva Sel d ibujo, digo del te jid o , a la  

vez que decorando el plegado, dará a este una nueva forma orig in a l, 

capaz de ser objeto de una explotación industrial como novedad.

Indud able«ent e el a rtis ta  con sus medios «anuales, puede decorar una 

te la , pintándola y la  maquina puede estamparla, pero ambas oosas pre­

sentan loe siguientes inconvenier t e s : -1® .- SI deco. ado manual no pue­

de con stitu ir  un pr oced imiento in du stria l. . -  Kl decorado impre­

so, en e l  instante de apartarse de la lin ea  geométrica, se deforma al 

ser plisado y aun suponte nd o que aquel pudiera realizarse en proporción 

a escala, podría aprovecharse para un pliegue único, llano o wateau, 

pero nunca el misao d ibu jo , para otro cambio de pliegue que el aspe-

*



a la i para que fue construido.

La presente inven©Ion ras»41 & no so lo  estos ineooverslentes, sino la  

perdida a® t tempo que supondría y e l  ab srsfc abalan t o de la D&ao de obra 

fin  primordial de toda industria .

Para lograr estos  resultados se val© del pr Inoipio de evaporación que, 

fijan do e l pie gado, deposita al propio tiempo la  su sta n cia  odorante 

que ha de determinar e l  adorno o fantasía ©obre el pliegue*

Con e l  auxilio  de loa dibujos adjutnso, sera ana comprensible asta

deseripsi on.

La figura l ,  muestra un dibujo sobre un te jid o  plano*

La figura 2 ©1 mi 3 .no d i bu jo al & e for maree por e l plegado.

La figu ra  3 muestra una hoja hembra del molde según la  invención

La figu ra  4 maestra una hoja macho del molde según la  invención, poo- 

v is ta  del dibujo que ha de señalarse sobre el t e jid o .

Las figur as 5 y 6 son hojas machos o ostentando d eta lles  de un dibujo 

para su Impresión ©n dos oo lores .

La figu ra  7 muestra el o onjunt o del dibujo obtenido sobre e l  te jid o  

plisado por «adío da la® dos hojas machos de las figuras 5 y 6

Las figuras 8 y 9 son moldes (hojas-machos), conteniendo dibujos a- 

p lica b los  a plisados rea lism os  de derecha a izquierda y v ice-versa .

Como se aprecia m la s  figuras 1 y £ un dibujo estampado en pal'no 

sobre la  te la , al ser esta plisada, su fr ir la  deform o tone s ta les  que 

partería todo mi carácter ornamental.

Según e l procedimiento objeto de la invención se obra como sigue:

1‘odo molde se compone de dos hojas sime tr ica s  y en un todo anal ogas 

qu© han de yuxtaponerse, aprisionando e l  te jid o  entre ambas, fosando un 

molde corriente y denominando hembra a la  hoja in fe r io r , es d e c ir , la  

qus se f i j a  sobre la raesa en e l acto  de p lisar f f i g .  3) y macho a la  

hoja superior, se conserva la  hoja hembra tota l y exactamente como es­

tá  construida para un molde ordinario y sobre la  hoja macho se traza 

©1 dibujo que ha de marearse sobre el t e j id o .  Una vez trazado se recorta
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c uidad os ame flt e todo el d ibujo, obteniendo una hoja macho conat it uida 

t  A  como represen tan la s  figuras 4, 5 ,6 ,7 ,8  y 9.

Una rea obtenidos estos elementos, ee u t iliz a  una ©vaporadora espe­

c ia l ,  que será objeto de otra patenta de invención y un producto galai­

co capaz de suministrar color al te jid o  por v o la tiliza c ió n , f i ltra c ió n  

o d e se capo sdo i  on.

Según 1 os caso s y cal id adea de la s  te la s , se hará necesario o no usar 

entre ©1 te jid o  y la  hoja macho, como intermediarlos, hojas de papel o 

sim ilares, colorantes o no, para los  e fectos  de vaporización e Impre­

sión .

A fin  de evitar la  porosidad de la  materia papel-cartón y la  oonal- 

gulente InfiltranIcai del colorante sobre la s  partes de plisado que no 

han de ser  coloreadas, la  hoja de cartón macho esta  revestida m la  

cara exterior (o sea la  que no toca  e l te jid o ) de ana substancia que 

impida la  permeabilidad, m lo s  lugares que sea necesario*

Para constitu ir un d ibu jo  compuesto de d iferentes co lores, se emplean 

tantas hojas o moldes machos, coso d is t in to s  co lores posea e l d ibu jo , 

cont m laido cad a uno los elementos correspond lent es a cada co lo r , como 

se aprecia en las figuras 5, 6 y 7 verificando impresiones moa ai vas.

Sa indudable que pueden introducirse varí.aciones «liare este prin ci­

pio f  and araent al á e 1?» Inve noten, podiendo adaptarse el proced talento a 

maquinas ya conocidas o a otras perfeccionadas, puesto que e l procedías^ 

ento es susceptible de realizarse a maquina, n dlante los aocesarlos ne- 

-cssa r io s  para dar paso al o olor en e l  momento del plisado,

Pe todas formas, como vurtacIones de la  presente Invención, deberán 

tenerse en cuenta las siguientes:

1 * .-  Que la  obtención de dos o m s co lores , se obtiene por e l  simple

cambio de la  hoja raacno y substancia colorante, después de la  primera

evaporación practicada para obtener lo  que constituye e l fondo d ol d i-

dujo; y asi sucesiva;»®te, verificando después del primer cambio, un
*

segundo y un tero©ro, e tc . tantos como colares haya hasta completar el 

dibujo f in a l.



Ss . -  í̂ ua igualmente puede obtenerse un d ibu jo  doble y diferente en 

oad a una, de las facetas del plisado (flg*  8, hojas moho dispuestas 

para un dibujo indeformable m dos 00 ahina clones, por aadi o de la  

impresión Sel pliegue de laqui©rda a derecha) y ( f lg .  9, hoja sacho 

dispuesta para un d ibujo indeformable en dos combinad m es, por medio 

de la  impresión del pliegue de derecha a Izquierda)

Sato rasaltado pued0 obtenerse empleando una hoja heiabra, construida 

en la misma e soala, dimensión y olase de pliegues, pero invlrtiénd o la  

1rt.clin.aOim y proporción del ancho del pliegue; y una hoja macho d e 

idéntica  construcción y estructura que la qm acaba de c ita r  as, con e l 

nuevo d ibu jo, de muera que ©l plisado se efectúe m sentido inverso 

al que antes se haya realizad.©. Ist© sistema sera explicado en tiempo 

oportuno por adición a la  presente invención.

Gomo complemento de loa  d e ta lle s  dados, debe tenerse en cuenta que 

la  evaporad era debe reunir c ie r ta s  condiciones esenciales, y a pesar 

de que © sfc © aparato sera objeto de una patente separada, t»? recen con­

signarse aquí la s  condicione© que ha de reunir como ca racterísticas 
princípaLes:

a) dicha evapcradcra, estera constitu ida por un deposito o cubeta 

intercambiable y una ca ja  metálica haras© t loa*

b) a atara provista de un mecanismo para agitar ©l liqu ido contenido 

en ai in terior , por l o  que se re fiera  al deposito o cubeta.

c) Igualmente la  caja hermética, es&ará provista da otro mecanismo 

con movimiento sin f in ,  sobre el mismo e je  de 1 &, cubeta.

Por ultimo, dehe hacerse cono tur que la  substancia colorante emplea­

da podrá ser liqu ida , para «u empleo por v o la tilia a o ion  o so lida  para 
e iple ar se por desoomposicion.

Igualmente debe tenerse m cuenta, que la s  form a , d e ta lle s , materias 

eupleañas y dimensiones del objeto de la  invención, pueden variar sin 

sa lirse  del fundamento de la  misma.
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L& presanta inve no ton comprende la® si guien tas retvind ieael one 8:

I a O» nuevo prooedImiento para obtener la  fija c ión  áe colores sobre 

loo te jid o s  plisados en el mié«o momento de efectuarse esta  operación 

car acto rizado, per que ooneld erando loa dos cartones o moldes que co­

rrientemente se ú t il  i *an para el plisado, o orno «oíd e-maoho y molde -  

hembra, siendo este ultimo la  hoja in fe r io r , es d ecir  la  que se f i j a  

sobre la  mesa en e l  momento de p lisar y e l primero la  hoja superior, 

se conserva, la hoja hembra igual que para un plisado corrien te y en 

la  hoja moho se tra ja  e l  d ibu jo , recortando cuidadosamente a con ti­

nuación este d ibu jo sobre di oha ho ja-aaoho, pr opar clonando asi en d i­

cha hoja ¡sacho una serie  de aberturas correspondlentes aL dibujo, por 

las cuales pasara e l co lo r  por ev&poraclon, hasta e l t e jid o , impreg­

nando la  parte descubierta*

2®.- Procedí «tent o según la  reiv indicación  1, caracterizado por que 

pueden intercalarse en la s  abertura® Sel molde-macho que constituyen 

el a ibujo, hojas de papel o sim ilares, provistas o no de las  materias 

o olor sntee, en e l  cae© que e l  te jid o  l o  ex ija , para la  mayor perfección 

del trabajo .

3®.- Broce d i «lento según la s  reivindicaciones 1 y 2, caracterizad o 

por que en e l  caso de desear establecer dibujo® de do® o «as coloree 

se preparan tantos ¡saldes mohos ooao co lores haya, conteniendo cada 

molde las  aberturas correspondientes al dibujo do oada co lar, y produ­

ciéndose la  impresión sobre el te jid o  por tiradas sucesivas, partiendo 

de la impresión del o o lcr  qua constituye ©1 fondo del adorno.

4a. -  Sn tan procedimiento según la s  reivinfi loaol one a anteriores, al 

©api© o da colorantes líquid os para m uso par* evaporación o v o la t i l i ­

zación y e l  e«pie o de co lorm tea  solido®, pura mi empleo por desoompo- 
a io ion .

5®,- X»os nuevos productos industria les, constitu idos por te jid o s  p l i ­
sados prev isto» de dibujos y adornos ai co lores , obtenidos cor el pro-



oedimient o raivind loado en 1, £f S y 4*

66 ,* in re sueca r e ír  Indi oo o orno de «1 ©jceluelra inrenoi en y ooeo
• v

objeto sobre ol gtte h& do recaer la  patente gao ae o o llo lta  por vein­

te años «n España: OF PROGXDIMBIEO PARA LA PI JACIO* DX C CLORES 30BRS 

ÍSJID09 PLISADOS SU KL KX-dtfO MQMSlftO DR RRALT2AR SL PLISADO.

Todo ooofom o guala deeertto en la  presante Memoria qt» constada  
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