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MBMCRIA DASCRIPTIVA

: que 8¢ presente para unir a la solicitud
; de
MODERELO DE UTILIDAD

formulado el 16 de febrero de 1963, con el nm® 97.695

en
E3PARA

por VBINTE afios

T R T T DT

e nombre de VAN T&RR INDUSTRIES LIMITED, entidad brité-

nica, establecida en 106, Bdmund Street, Birmingham, In-
glaterra, por:

"UN DISPOSITIVO D& ASISNTO PARA EL CIERRE EN UNA
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El presente invento se refiere & medios de asiento

P AL o S e U e ol L i RO

del cierre pasrs un envase metédlico de chapa, tal como,

por ejemplo, un bidén de acero en chape del tipo usado

T

cominmente pere el empaque, el almacenamiento y el trans-

5 porte de varias mercaderias tales como aceite y produc-

tog del aceite; y otras substiancias liquidas, semiliqui-

das, pulverizadas o granulares.

% in los bidones corrientes del tipo deserito, los

medios de asiento del cierre compranden un casquillo de

10 tepbn introducido en un orificio de la pared del reci-
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plente y msegurada a dicha pared, estando el casquiiiavrud
roscado internamente y destlnado & recibir un tapén
roscado externamente. Zete construccibn es bastante
laberiose, pesada y carsa.

Se han hecho verios intentos pars creer una cohs-
truceién en la cual puede prescindirse del casquillo
separado del tepbén formendo la pared del recipiente con
medios de asiento del clerre que sobresalen desde di-
che pared del reciplente y son enterizos con la misma
¥ que tienen rosces prensades en la misma. Sin embargo,
se ha averiguasdo que es sxtensemente dificil prensar,
en el material corrientemente usado para bidones, ros-
car con un nfmero suficiente de hilos y que tengan un
perfil suficientemente agudo para proporcionar un cierre
estanco a les liquidas con los medios corrientes de cie-
rras, tales como un tepdn roscado.

Por lo tanto, ya ha sido propuesto disponer en una
pared de recipiente un collaxr poligonel que sobresalge
desds diche pared y sem enterizo con la misma y prenser
las roscas 88lo en los lados planos del collar poligo-
nal, interrumpiendo deleste modo las rosces en punto
sguidistantes.

Bete medio de asiento del cierre asi como el método
pars formarlo en una pared de un envase metélico ds chape
ha dado resultados muy satisfactorios en muchos casos, pe-
ro ambos parece sin que estén sujetos a mejora ulterior.

Bs un obj to del presente invento creexr tel medio
mejorado de asiento del cierre y con estos y otros obje~-
tog a la viste el invento crea en una pared de un enve-

se metélico de chapa un medio de asiento del clerre que
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sobregale de dicha pared del envase y es de una Jleza
con ella, comprendiendo dichos medios de asiento une
pluralided de lsnglietas en relacibn substancialmente

perpendicular al plano ds la pered del envase y coloce-
das en configuracidn anuler, teniendo diches lenglietas

porciones de roscas que forman parte de una hélicé sﬁbs-
taneialmente comln embutida en ellas, Las porciones de
roscas pueden former parte de dos, tres o mas hflices
comunes as{ como formar una rosce doble o tripls, por
ejemplo.

Se he hallsdo que los medios de asiento del cierre
de acuerdo con el invento tienen veries ventajas sobre
los medios de asiento de cierre de le téenica anterior
del tipo que sobresale de una pared del envase y esde
una piezs con ella. Primeramente, los medios de asiento
dol cierre de mcuerdo con el presente invento puede fé-
cilmente formarse de tal menera que tengan un agarre elés-
tico sobre el miembro de cierre aplicedo & los mismos.
Si, por ejemplo, el miembro de eclerre esté constituido
por un tapbn con rosca para etornillarlo dentro de los
medios de asiento del eierre las lengletes que forman los
d1timos pueden estar dohladas ligeramente menos de 902
fuere del pleno de la pared del envase de modo que laé
lengletas agarran elésticaments el tapdn con una fuerza
] présibn que aumente progresivemente hacla las extremi-
dades de las lengletas. Alternativemente, 81 el miembro
de cierre esté fofmado por una tape con rosca pers aetor-
nillarle sobre los medios de asiento del cierre las len-
gletas que forman estos Ultimos puede estar dobladas li-

géramente en exceso de 902 fuers del pleno de la parsd del
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Ademés, la construccibn de acuerdo con el invento

envesge,

depera la posibilidad de aplicer un precinto a pruebe

de manoseo y & pruebs de hurto al miembro de clerrs, y
eso de un modo senclillo y a costes bajos.

Una venteja ulterior de los medios de asisnto
del cierre de seuerdo con el invento consiste en que
depere le posibilidad de simplificar y mejorar el méto-
do de former los medios de asiento del ¢lerre en la pa-
red de un envase metélico de chapa.

51 invento se describird shora mas en detalls, he-
ciédndose referencia a los dbujos que se acompaiian gque
nue stran, & mode de ejemplo solamente, algunas realiza-
ciones preferidas del invento. Zn estos dibujos:

La figura 1 es ung vista en planta de parte de
une pared de envase con unos medios de asiento del cie-
rre pera un llemedo tapén de 3/4" de acuerdo con el in-
vanto, en su primera etapa de formaeidn;

la figura 2 es una vista en planta de la misma par-
te de la pared del rscipiente después de la segunda eta-
pe de operacidn sobre la migma, y

Le figura 3 es una vista en perspective de ls parte
de la pared dsl recipiente con los medios de asiento del
cierre, terminados, formados en la misma.

e figura 4 es une visgte similar a la de la figure
1, que se refiere a medios de asiento del cierre pars un

tepén denominedo de 2" (5,08 em).
Ta figure 5 es uns vista en planta de la parte de

la pared'del recipiente despuds de la segunda etapa de

operacibn sobre le misma.
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La figura 6, muestra, en parte én seccibn y en
parte en perspectiva, los medios de asiento del clerre
terminados, formados en la pared del recipiente.

La figura 7 es una vista en seccidn transversal,

e escale sumentada, de parte de medios de asiento del
cierre hechos segln el invento, con un tapbn de cierre

y un casquillo precintador aplicados a los mismos en una
realizacibn, y

Ia figure 8 es une vistae en seccidn transversal si-
miler & la de la figura 7 de otra realizaecidn del inven-
to.

Bn la figura 1 se musstre parte de unz pared de
un reciplente 11 en le cual hay formada una pluralidad
de, en este ceso cuatro, renuras 12, extendiéndose dichas
ranuras sen susiencia radislmente desde un punto central
18 o egujero 13 en formacidn perecids & una estrella.

El sgujero central 13 y las ranuras 12 pueden formarse
en opersaciones separadas pero se formen preferentemente
simultancamente. La operacidn u operaclones para formar
el taladro central 13 y las ranuras 12 puede, de una na-
nars bien conocida en la técnica, llevarse a cabo por me-
dio de una prensa de punzonaf gque comprends un punzén o
miembro macho que tiens une seccién transversal que co-
rregponde a la forma del teladro con las ranuras & formsr
¥y que se nuestran en la figura 1 y uns metriz o miembro
hembra que tiene un taladro de forms similer, moviéndose
entre si dichos miembros en veivén.

En la siguisnte etapa de operacibn les gargantas 14

v las arietas 15, que alternan sntre sfi, son prensadeas

en las lenglietes 16 definidas por las ranuras, (figura 2).
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digtancia entre las gargantes, y por consigulente entre
las aristes, y la punta interlor de las le ngletas, aumen-~
ta gradualmente en la direccidn contraris de la de las
agujes del reloj de modo que definen juntas una clese
de egpiral snguler a ser dentada constituida por sec-
ciones de lines recta.

Bn la Gltima etapa de operacidn las lenglietas 16

son curvadas fuera del plano de la pared 11 dei recipien-

te hasta que sobreselen sustancialmente an é&ngulo recto
desde la pered dsl recipiente formando as{ medios de
agiento del clerre enterizos con la pared del recipien-
te (figura 3). Las gergentes 14 y las aristas 15 en las
lengietas 16 formen juntas una hélice. Iste hélice de-
fine rosgcas internas, destinades a recibir les roscas
externas de un rapdn de eierre, o roscas externas desti-
nadas & cooperar con roscag internas de un cesquillo de
cierre,.

#n el primer caso, las lenguetas 16 estén preferen-
temente dobledes 1igeramente menos de 902 fuera del plano
de la pared 12 del recipiente, o en otras palabras, con-
vargen 1igeramente en una direccidn que se aleja de la
pared del recipiente y por lo tanto mantienen eléstica-
mente & un repdn roscedo sn los medios de asiento del ole-
rre con una fuerze que sumenta progreslvamente hacia las
extremidades libres de las lengletas,

Alterﬁativamente. sl ha dé gplicarse un tapbn ros-
cado, preferentemente les lengluetes 16 estén curvadas
ligeramante mas de 902 fuers del plano de la pared 11 ds
recipients de modo gue divergen ligeramente en una direc-

cidn que se alsja de la pared del recipiente.
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Aunque ha de preferirse la construccidn deserita
en la cual las gargantes 14 y las aristas 15 constituyen
porciones en linea recte de una espirsl anguler, y las
gergentas y las aristas forman asi porciones de una hé-
lice corriente verdadera, después de haber sido dobladas
las lenglletas sustancielmente en éngulo recto & la pa-
red del fecipiente. las gargantas y, asi, las aristas,
puede formar tambidn los lados de poligonos equiléteros
de tamafio creciente, de modo que las roscas formadaes sn
lae lenglietss curvedas uno son verdaderamsnte helicoida-
les sino'que conslsten en vez de e¢llo en "escalones"
dispuestos & lo largo ds una trayectoria helicoidal. En
286 cago la naturalezs sléstica de las lengletas permi-
ten la adaptacidn & las roscas Verdaderamenfe helicoida~
les del alambre de cierfe.

Praferentemente, como se nuestra en la figura 3
del dibujo, el borde marginal 17 de la pared 1l del re-
cipiente, gue rodea los piea de las lenglietas 16 y los
extrenos muertos de las ranuras 12, esté'curvado fuera
del plano de le pered del recipiente formando de este
modo una conexidn anular ininterrumpida entre dichas
leng.uetas y la propis pared del recipiente. Hata conexidn
anular puede servir de asiento para una junta como se des-~
eribiré en la que sigue y & este objeto tiene preferen-
temente una seccidn trunsversal curveda.

La descripeidn anterior taemblén se aplica sustan-
cialmente & lz realigzacibn mogtrada en las figuras 4-6
de los dibujos, siendo la lnice difersncie que los se-
sJundos medios ds asisnto del cierre estén destinados a

recibir un tapbn denominado de 2" (5,08 mm), mientras
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que la construccidn representada en las figuras 1-3 fué
disefiada pars recibir un tepbén denominado de 3/4" (1,90
em). Por consiguiente, el taladro central 13 esté for-
mado con un diémetro relativamante meyor (para un tepén
denominedo de 2" (5,08 cm) del orden de 35 mm.), mien-
trzs que las ranurss tienen uns longitud reletivamente
més corta (del orden de 10~12 mm.) en comparacién con
gl didmetro del teladro. Ademés, hay formadas ocho ra-
nures 12 y por consigulente ocho lenglietas 16 con objeto
ds consegulrse una mejor aproximacién’a los medios de
gslento puremente cilindricos con menos trabajo.

Las lenglletas 16 curvadas fuers del plano de la pa-

red del recipiente pusden mantensrse en una condieidn

nes o menos plana, pero como se muestrsa en los dibujos
estén curvadas preferentemante en un plano sustancialmen-
te paralelo al plano de le pared 11 del recipiente, es-
tendo el lado concavo de la lenglleta dirigido al centro
de los medios de asiento del ciefre. Une realizecidn
particularnente ventajosa ss aguslla en la cusl las len-
gustas estén doblades en forma de zrcas elrculerss que
tienen un radio R y que tisnen ftofos sus centros colnei-
diendo con el centro 18 de los medios de asiento del cie-
rre. (figuras 6).

Le figura T es une viste en seceibn transversal de
un eclerre terminedo aplicado & los medios de asiento del
cierre, formados por el método segln el invento, y de-
nuestra que puede splicarse un precinto & prusbe de frau-
des & dicho cierre de une manera sencille y & coste redu-
cido. De nuevo, la pared 11 del reciplente esté formada

con una plurelidad de lenglletes 16 en relacién sustanciel-
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mente perpendicular el pleno de la pered del recipiente'
y que tiens pertes de roscar 14,15 prensedes en la mis-

me. Las lenglietas estén coloecmdas en configuracidn anu-

lar y constituyen es! un medio de asiento del cierre.
destinado & recibir el tapdn de clerre roscado 19. Un
manguito 20 de material rigido, tal como chapa metélice,
es introducido en los medios de asiento de cierre, ha-
bidndose interpuesto de antemano una junta 21 entre el
manguito 20 y la conexién anuler curvade ininterrumpi-~
da 17, entre las lengletas 16 y la propie pared 11 del
recipiente. Bl manguifo comprande una parte anular gue
ge extiende desde el exterior del recipiente hesta aproxi-
madamente la roéca superior en los medios de asiento de
cierre y que tiens un borde superior 22, gue se extiende
hecia fuesra, en forme de pestefia. La extrmidad inferior
del menguito 20 estéd dentada parse formar de este modo
los dientes 23 que sobresalen, 8l menoe parcialments,
dentro de las ranuras 12 entre las lenglletss 16. Se pre-
vee una segunda junta 24, antes de intréducirse el ta-
pén 19 en los medios de asiento del tapbdn. Despuds que
ge ha resscado el tapbn a fondo, se coloca un casquillo
precintador 25 sobre 41 y el borde periférico de dicho
casquillo se lamina, se entalle, se prensa ¢ se curve
por medio de cualquisr otra operacibn, en derredor y de-
bajo del bords superior 22 del mangulito 20, proporcionan-
do de aste modo un precinto & prueba de fraudes, pueste
que el casquillo tiene que ser destruido o averiedo &
fin de permitir le separacibdn del tapbn 19.

Bn la realizacibn nostrada en la figura 7 los dien-
tes 23 del manguito 20 han sido ligeramsnte curvados hacis

-9 -
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fuera despuds de montarse %1 mengulto-en los medios de
asiento del cierre. Sin embargo puede también prescindir-

se de esta operacidn puestso que el manguito es sostenido

en posicidn por el tepén de eierre. Por otra parte, es
esencial que los dientes 23 del manguito 20 sobreselgan
0 penstren dentro de lus ranures 12 entrs las lengletas
16, de otro modo existirism la posibilidad de abrir.el
reeipiente por rotacibn, y destornillar assf todo el con-
junto gque consiste en el casquillo precintador 25, el
manguito 20, el tepén 19 y la junta obturadora 24,

Bl cierre terminedo mostrado sn la figura 8 de los
dibujos es sustancialmente 1déntico al mostrado en la
figure 7. La diferencia principal es que el manguito
20 esté hecho de un meterial eldstico tal como un mete-
rial termopléstico sintético de menere que puede prescin-
diree de la primera junta 21, Zn ciertas_condioiones fa~
vorables tambidn puede omitirse la segunda junta 24.

Bn ssta construceibn de cierre de recipiente precin-
tado el borde superior 22, que se extiende haecla fuers.,
en forma de pestefia, del manguwito 20, esté formado con
uno o mas taladros 26 que puedsn servir pere reeibir un
alambre de precinto enfilado a través de un taladro co-
rrespondiente en el tapdn y en el taladro 26, proveyendo
de este modo la posibilidad ds prescindir el casquillo
procintador sepersdo 25. Esta construceidn puede también
empleerse. por supuesto, en la relacién mostrade en la
figura 7 e incluir un menguito de chepa metédllica 20.

FPueden hacerse varias modificeaciones, alteraciones
y adiciones sin selirse del alcance del invento como se

define en las reivindicaciones adjuntas,

- 10 -
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Los puntos que comb caracteristice de noveded se
presentan en Egpafia para que seen objeto ds este Modelo
de Utilidaed, por VIZINTE afios, son los siguientes:

12, - Un dispoeitivo de asiento péra el cierrs
en una pared de un reeipiente de chepa metélica,. que
sobresale desde dicha pared'del recipiente y es enteri-
zo con ella, comprendiendo dicho dispositivo de asiento
une pluralidad de lenglietas en relacibn sustancialmente
pefpendicular al plano’de la pared del reeipiente y &i-
tuadas en configurscién anuler, teniendo diches lenglie-
tas partes de rosce que forman perte de una hélice sﬁs—
tancialmente comin estampads en ellos.

29, - Un dispositivo segln el punto 1 en el cual
un borde marginel de la pared del recipiente queirodea
g las reices de dichae lenglletas y las extremidedes de
las ranuras entre dichas leﬁgﬁetas esté4 tambidn dobledo
fuera del plano de diche pared del recipiente formando
de este modo Ana conexibn snuler ininterrumpida, prefe-
riblaﬁehte curve. entre dichas lengliatas y la pared dsl
recipienfe propilemente dichsa. "

3%, - Un dispositivo segln los puntes 1 o 2, en el
cual dichas lenglletas gstén curvadas en un plano sus-
tencielmente paralelé 8l plano de dicha pered del reci-
plente, esténdo sl lado cénecavo de dichas lenglistas di-
rigido hecis el centro-del anillo definido por’ellaa.

42, - Un dispoeitivo segiin cualquiera de los pun-
tos anteriores en el cual el é&ngulo entre cada una de

diches lengﬂetaé ¥y el plano de dicho recipiente es 1i-

- 11 -
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geremente menor de 90%, 9 76 9 5

5, - Un dispoeitivo seglin cualquiera de los puntos
laiyd eﬁ el cual el éngulo entre cada una de dichsas len-~
gletes y dicha parsd del recipiente es ligeramente mayor
de 90%.

62, - Un recipiente de chapa metélice que tiens une
pered provista de un dispositivo de asiento del clerre
segin cualquiers de los puntos anteriores, en el cual
estéd situsdo un menguito dentro de dichos medios de aslen-
to del cierre, comprendiendo dicho manguito una parte anu-
ler que Se extiende desde el exterior de dicho reciplente
heste sproximadamente la rosce superior de dichos medios
de eslento del clerre y que tiens un borde superior & me-

ners de pestafia que se extliende hacia afuere, estando el

extremo inferior de dicho manguito dentado formendo dien-

tes que, poar lo menos en parte, penetran en les ranuras
gque hay entre diches lenglietas.

78, - Un recipiente'seg&n el punto 6 en el cual un
tapbn de cierre estéd situado en dichos medios de asiento
del cierre y dentro de dicho manguito, disponiéndose uné
tape en le parte alte de dicho tapdn clerrs y estando el
borde periférico de diecha tapa rebordeado en torno y por
debajo de dicho borde superior a menera de peegtafia de dl-
cho manguito. .

88, - Un disgpositivo de asiento para el eclerre en
une pared de un recipiente de chapa metédlica.

Tal y como se ha descrito en la Memorie que ente-
cede, representado en los dibujos que se acompafian y con

los fines que se han sspeclficado.
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Bsta Memoria consta de trece hojas esceritas a m-
guina por una sole de sus ceras. ‘
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