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PATLNTE DE  INVoNCION

por 20 gfios

para "Un procedimiento mecanico para tornesr barras y tubos

Cilindrico8 M == m o
a favor de D, Jacinto dOlE, domicilisdo en BAACLLONA.

LeliORla  DusCRAIEPTIVA

La patente de invencidn a que se refiere la presente me-
moria descriptiva, estéd destinada a garantizar la propiedad y
la explotacién exclusiva de un procedimiento mecdnico para tor-
near barras y tubos metdlicos, cilfndricos, con objeto de cali-
brarlos, perfeccionsr su cilindraje y pulimentarlos.

El procedimiento de referencia consiste, en su esenciali-
dad, en disponer las barras o tubos en tornos o en otras miqui-
nas dtiles por las cuales pueda imprimirse un movimiento rota-
tivo a las referidas barras o tubos, en cuales tornos o maqui-

nas dtiles actde un carro o tren transportable a lo lergo de



las mismas barras o tubos, que atraviesan dicho carro o tren
transportable por el espacio que dejan entre si cuatro poleas
0 rodillos de sustentacidn, actuszndo sobre la superficie de
las barrss o tubos uns nerramienta de penetracidn o desbasta-
do y otra inmediata de pulimentado o alisado.

Iss barras o tubos en tratamiento, segin sea su longitud,
pueden quedar sujetos en el plato del tormo por un solo extre-
mo 0 bien pueden sujetarse por smbss extremidades.

in los dibujos adjuntos se representa, a t{tulo de ejemplo,
un caso de ejecucidén de los Jdrganos maquinales caracteristicos
que sirven para la ejecucidén del procedimiento o sea de la par-
te relativa al carro o tren transportable que se dispone en el
torno, segin se ha dicho,

1s figura 1 es una vista de frente del plato de trsbajo,

v 1la figura 2 una vista parcialmente en seccidn,

a1l carro de que se trata, lleva un plato 1 gue posee en el
centro un manguito de guia 2 para las barras o tubos que tengan
que ser tratedos. &1 plato 1 tiene sdaptados o montados en el
mismo custro poless o rodillos 3, 4, 5, 6, locos en sus gjes,
que estdn montados respectivamente en custro soportes 7, 8, 9,
10, correderos radialmente, .

las barras o tubos como 15 pasan por entre estos cuatro
rodillos, de los cusles tres 4, 5 y 6, son los que Vverdaderamen-
te trabzjan con esfuerzo de apoyo, mientras, que el otro 3 solo
sirve para el cierre del hueco por donde atraviesan las barras o
tubos referidos,

la herramienta 16 de desbastar o profundizar el metal estd

montada mediante drganos que permiten su posicidn graduads, e
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inmedigtasmente, formando el éngulo técnicamente gpropiado con
la primera, se hallas la herranients 17 de pulir o alisar lss
superficies de 1los tubos o0 barrss en tratamiento.

Lstas barras o tubos son previamsnte enderezadas con
exactitud, y después tratadas del modo que se na indicado, su-
jeténdolas en el torno y hasciendo sctuar el carro desplazable
que lleva montado el plato 1, cual carro se goovierns en su mo-
vimiento de recorrido longitudinsl medisnte cadenas, tornillos,
cremalleras o por cualguier otro dispositivo maguinsl apropiado.

Seria posible disponer lss cosas de manera que las barras
O tubos gue han de ser-torneados quedasen fijos, y fuese rotati~
vo el plato 1 con sus 8rganos y herramientas snexos.

la disposicidn de todos los drganos mencionados y su for-
ma pueden recibir modificacioneé accesorias, sin gque lg esencig-

lidad del objeto de la patente gquede afectada por tal variscién.

FOTa

Por lz patente de invencidn a que se refiere las presente
memoria descriptiva, se RIVINDICA ls propiedad y la explotacidn
e€xclusiva;

l.- Del tratamiento de barras y tudbos metdlicos bajo el
punto ue vista de su cglibrado y pulimentacidn, mediante tornos
u otras maquinas udtiles que les imprimen un movimiento rotativo,
en los cuales actde un csrro o tren de transporte por el que atra-
viesan dichas barrss o tubos por entre cugtro rodillos o poleas
ajustables sobre estos dltimos, y en el gue sctian uns herrs-

mienta de desbastsr y otrs de pulir o slisar.
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2.~ De la varisnte del Gispositivo expresado en lg ante-
rior reivindicacidn, por la cugl la barra o tubo en tratamien-
t0 permanezcen fijos y sem rotgtivo el plato por que atrsviesan,
y en consecuencia rotstivos tembidn los drganos de sustentacidn
y de trabajo anexos a dichno plsto.

dean cusles fueren lss circunstancias gue concurrsn con
las esenciglidad del objeto de lag patente, definids en lsas an-
teriores reivindicaciones, cugl objeto estd constituido por:

"Un procediniento mecdnico para tornear barrss y tubos
cilindricos.

Consta ls presente memoria de custro hojas foligdas, es-
critas por una sols csara.

Barcelona, 10 de Abril de 1926.
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P. p. de D. Jacinto SOL
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