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y dibujos ô ue Be acompañan a 

de una latente de Intención i 

Salve-dor Masip, residente en 

paña - • ■

I P T I Y A 

la s olio it ud 

fa vor de Don 

Barcelona (Es-

* * * * * * * * * *



GRUPO 8o -  CLASE 72.
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para "TOTA HAQUIEA PARA BISELAR CRISTALES DE COIITORLO ELIPTICO Y CIR­

CULAR" a favor de Don Salvador Masip - Residente en la  Calle Amalia

15 Barcelona (España )• -
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La Patente de Invención a que se r e f ie r e  esta memoria descrip­

t iv a ,  tiene por objeto garantizar la  propiedad asi como la  explota­

ción exclusiva de una máquina destinada a b ise la r  v id r ios  y c i is ta -  

le s  de contorno e l ip t ic o  y c ircu la r .

Una de las caracteristicas de esta máquina, la  constituye e l  

hecho de que sea susceptible de practicar e l biselado en c r is ta le s  

de contorno e l íp t ic o  sin  que la  re lac ión  que ex iste  entre las dimen­

siones de sus ejes tenga lim itac ión  alguna, hasta e l  punto de ta l 

re lac ión  pueda ser la  unidad, en cuyo caso ta l  contorno deja de ser 

e l íp t ic o  para convertirse en una circunferencia.

Otra ca rac te r is t ica , la  constituye el^hecho de que e l  b ise l 

que se practique puede ser del ancho que se estime mas conveniente 

y de inclinación  var iab le , s i bien en todos los  casos dependerá ás- 

ta del espesor de la  placa de v id r io  o c r is ta l  de que se trate y de 

la  anchura del propio b is e l .

Otra ca racter is t ica  de la  repetida máquina, la  constituye la  

forma como se v e r i f i c a . l a  f i ja c ió n  de la  pieza de c r is ta l  o v id r io  

que se somete a su acción, en la  plataforma respectiva, que se l le va  

a cabo por un sistema pneumático, es decir, por el vacio . De esta ma­

nera se consigue la  f i ja c ió n  perfecta  del re fer ido  v id r io  o c r is ta l



sin que en ningún oaso se produzca un desplazamiento, a pesar de la  

fuerte acción la te ra l  a que e l  mismo queda sometido mientras se prac­

t ica  e l  "bisel y ta l  f i ja c ió n  nunca puede const itu ir  causa o motivo de 

rotura, para e l  propio c r is ta l .  Además las operaciones de colocar y re ­

t i r a r  las repetidas piezas fie v id r io  o c r is ta l  de la  plataforma de tra­

bajo, resultan sumamente simplificadas y s en c i l la s ,  ya que para que que­

de aquel l ib re  o f i j o ,  según convenga, basta tan solo actuar una llave  

o válvula adecuada fie la  correspondiente insta lación  de vacio.

Consiste en su esencial i  dad la  máquina fie que se habla, en un 

eje generalmente colocado en posición horizontal, dotado de movimien­

to de giro y en e l  que va montada una muela de las comunmente denomi­

nadas fie agua, de diámetro, espesor y calidad variab les; y de una pla­

taforma sobre la  que se dispone la  pieza de v id r io  o c r is ta l  previamen­

te cortado en forma circu lar o e l íp t ic a ,  y qué se f i j a  a la  misma de 

la  manera antes indicada y dicha plataforma va accionada por mecanis­

mos adecuados, mediante los cuales se obtiene un g iro  en forma ta l que, 

e l  borde de la  pieza que, se trabaja, queda constantemente en contacto 

con la  muela antes indicada. Para e l lo  e l eje de la  mencionada p la ta ­

forma, describe conjuntamente un movimiento de rotación y otro de tras­

lac ión , describiendo, una circunferencia de diámetro igual a la  mitad 

fie l a  d iferencia  de los dos e jes  de la  elipse de que se tra te .

A continuación se deta lla  a t i tu lo  de ejemplo, una forma fie 

ejecución de la  máquina de re ferenc ia , pues ha de entenderse que po­

drán en todos los casos ser variables los sistemas maquinales que se 

adopten para obtener, tanto los movimientos antas consignados en los ' 

dos grupos de mecanismos principales que la  integran, como la  forma 

de v e r i f i c a r  su ensamble, montaje y acoplamiento.

ha f i g .  1, es una v is ta  en elevación longitudinal del conjunto 

de la  máquina; las f i g s .  2 y 3, son asimismo dos elevaciones de la  pro­

pia máquina vistas por sus extremos, según las le tras  A y B, respec t i­

vamente de la  f i g .  1; la  f i g .  4, es una planta de parte fie la  misma; 

la  f i g .  5, es una sección longitudinal, según la  linea  C-C fie la  f i g .  2;



a mayor escala que las anteriores,
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la  f i g .  6, es una sección v e r t ic a l ,  

fie la  plataforma sobre la  que se coloca la  pieza que se ha fie "biselar 

junto con los mecanismos que la  accionan y la  f i g .  7, es un fie ta lle .

Como se muestra en los inflicafios fiibujos, comprenfie la  máquina 

fie que se trata en el caso concreto representafio en los mismos, un zó­

calo 1, sobre e l  que va fiispuesta una bancafia 2, en forma fie para le le- 

pipe fio rectángulo, la  cual en uno fie los extremos fie sus caras fie mayor 

longitufi, presenta unas guias 3, por las que puefien correr verticalmen­

te los montantes 4, uno a cafia laflo fie la  máquina, en los que van s o l i -  

fiarios los cojinetes ae bolas 5, fiel e je  6, que l le v a  fi ja fia  la  muela 

7, y l a  polea 8, que recibe el movimiento fie la  polea 9, que forma par­

te fie la  contramarcha general fie la  máquina.

Para regular l a  tensión ae la  correa que pasa por las  poles„s 

menciónalas, va fiispuesta una polea pequeña 10, montaña en un sopor­

te 11, fie posición variab le , para lo  cual presenta un sector 12, que 

es e l  que se f i j a  al montante 4, respectivo, en la  posición convenien­

te , por me filo fie un to rn i l lo  13.

la  f i ja c ió n  fie la muela 7 , en e l  eje 6, se l le v a  a cabo por 

cualquier proceñimiento fie los usualmente conocifios. Afiemás, en e l  

propio eje y a ambos laños ñe la muela 7, van so liñarios lo s  platos 

14, ¿estinafios a ev ita r  que e l  agua que puefia caer sobre e l  citaño 

e je ,  corra a lo  largo fiel mismo y penetre en los cojinetes 5.

Para regular lam posición en sentiño ñe altura fiel conjunto ñe 

la  muela, los montantes 4, van provistos cafia uno fie e l lo s ,  ñe una 

cremallera 15, con la  que engrana un piñón 16, so lifia r io  a un eje 17 

e l  cual se acciona fiesfie la  parte anterior fie la  máquina, meñiante 

una manecilla o volante fiispuesto en e l  extremo fiel eje 18, que mueve 

.el primero por mefiio fie las rué fias helicoicíales 19 ( f i g .  5). 3n esta 

forma, ¿este la  parte anterior fie la máquina, en que que fian cen tra li-  

zaños tofios los elementos fie maniobra fio la  misma, se regula y f i j a  

la  altura fie la  muela, según sea su fiiametro, e l  espesor fie la  pieza 

que se b ise la  y la  anchura fiel b is e l  que se pra-ctique.
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3n el zócalo 1, y en la  oara posterior de la  máquina o sea la  

correspondiente a la  muela, va dispuesta la  contra-marcha de recep­

ción de movimiento, de una transmisión o motor cualquiera, y de dis­

tribución del mismo a los diferentes organismos de la  propia máquina.

Consiste la  re fe r ida  contramarcha en unas cartelas 20, so lida ­

rias a l  zócalo 1, y a las que van fijados  los co jinetes de bolas 21, 

del e je  22, en e l  que van montadas las poleas 23 y 24, f i j a  y l ib re  

respectivamente, que reciben el movimiento; la  polea 9, de transmisión 

del mismo a la  muela, otra polea 25, que acciona la  bomba de vacio 25, 

dispuesta asimismo en la  parte baja del repetido zócalo 1, y e l  cono 

de poleas 27, que transmite su movimiento a otro cono 28, s o l í t o n o  

a l e je 29, que es e l  que mueve la  plataforma porta-placas de la  mane­

ra que luego se dirá.
Un disparo de horquilla  30, para e l  paro y puesta en marcha de 

la  máquina y accionado desde la  porte delantera de la  misma, por la  

palanca 31, completa este grupo de mecanismos de la  contramarcha.

3n aquellos casos en que no pueda disponerse de una insta la ­

ción de vacio apropiada para e l  funcionamiento de esta máquina, va 

ásta provista  de una bomba de cualquier c lase, tipo y sistema ¿«6, 

accionada de la  manera ya citada y un depósito 32, con las tuberías

correspondientes y la  l la ve  de distribución, 33.

l a  plataforma porta-piezas y los mecanismos que la  accionan, 

van colocados sobre una placa 34, dispuesta entre las guias long itu ­

dinales 35, que presenta la  bancada 2, y esta placa con todos lo s  re ­

feridos mecanismos, puede correr a lo  largo de dicha bancada, por la  

acción de un to rn i l lo  36, que se maniobra por la  ja rte  delantera de 

la  máquina, mediante una manecilla o volante dispus sto en e l  extremo 

37, del mismo y dicho t o m i l l o  pasa por la  tuerca 38, so lida r ia  a la

mencionada placa 34 ( f i g .  5 ).

3n cuanto a la  plataforma porta-piezas, consiste en una p la ­

ca 39, de contorno y tamaño igual a la  pieza que se ha de b is e la r ,
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que va montada en e l  e je  tronco-conico 40, so lida r lo  a un doble cha- 

rr ion  o corredera 41-411 del cual e l  superior 41, que da alojado entre 

las guias 42, de un plato 43, que puede g ira r ,  pero no desplazarse, 

por la  acción de un aro o corona 44, que lo  re t iene , En cuanto a l  eha- 

rr ión  in fe r io r ,  queda dispuesto entre las guias de una pieza 45 s o l i ­

daria a un eje 45, dotado de movimiento de g iro  que rec ibe, con la  in ­

termediación de un to rn i l lo  sin f in  47, y una rueda 48, de un eje 49 

movido a su vez por e l  e je  E9 con la  intermediación de un juego de - 

ruedas cónicas 50,

El eje 46, queda montado en e l  soporte 51, con la  intermedia­

ción de un cojinete de "bolas ax ia l 52, y e l  mismo presenta un paso 

longitudinal 53, al igual que e l  e je  40, por e l  que se establece la  

comunicación entre la  tuberia de vacio y la  placa 39.

Para e l lo  e l re fe r ido  eje 46, por su extremo in fe r io r ,  va a lo ­

jado en una caja de prensa estopas 54, que l le v a  enchufado en su fon­

do la  tuberia 55, de comunicación con la  insta lación  de vacio.

l a  mencionada caja de prensa estopas, va so lida r ia  a l mismo 

soporte 51, y este forma parte de una placa 56, dispuesta sobre la  

placa 34, antes mencionada y a l  igual que esta queda montada entre 

las guias 35, de la  bancada 2.

j?odo este grupo de mecanismos se halla constantemente s o l i c i ­

tado por la  acción de un contrapeso 57, que va f i ja d o  a l extremo de 

un cable 58, que pasa por la  polea 58T y que va salid-ario a l  soporte 

51 y con e l  que se consigue e l  avance automático de la  plataforma 39 

hacia la  muela 7, a medida que esta va practicando e l biselado de la  

pieza de c r is ta l  o v id r io  de que se tra te . Para obtener e l  tetroceso 

de todo este sistema, operación necesaria para v e r i f i c a r  e l  cambio de 

la  pieza elaborada por otra a laborar, va dispuesta una palanca 59, 

cuyo punto de g iro  60, va so l id a r io  a la  placa 34, y dicha palanca 

obra contra un tope 61, so lidario  a la  placa superior 56. Pe esta ma­

nera a l accionar dicha palanca se obtiene e l  retroceso de todo e l



mecanismo mencionado y se retiene mediante un f i ja d o r  62. A l so ltar 

áste empieza e l avance del propio mecanismo por la  acción del peso 

57, como ya se lia dicho. Para f i j a r  e l l im ite  de avance de ta l grupo 

de mecanismos, va establecido un tope do posición regulable 591 que 

puede f i ja r s e  en un punto cualquiera de la  reg la  60* y dicho tope es 

e l  que retiene a l a  palanca 59 y con e l la  todo e l  mecanismo menciona­

do.

Sobre la  plataforma 39, y entre esta y la  pieza de c r is ta l  63,

( f i g .  6) va colocada una lámina^<íe goma o material análogo, para ob­

tener una buena adherencia del c r is ta l  al practicar e l  vacio por su 

cara in fe r io r  y dicha lámina de goma l le v a  practicados unos cortes ra-
i

diales 65 ( f i g .  7) en ntfmero y forma variab les , para conseguir que se 

destribuya de una manera sensiblemente uniforme la  presión por toda 

la  superfic ie  del c r is ta l .

Para e l  caso de b ise la r  superfic ies de contorno c ircu lar la  p la ­

ca 39, presenta una prolongación que encaja exactamente en las esco­

taduras 66 ( f i g .  4) practicadas en las pieza 43 y de esta manera que­

da asegurada la  perfecta  contracción de dicha pieza con e l  eje 46.

la  pieza 43 se ha dicho que queda dispuesta en e l  in te r io r  de una 

corona 44, y esta forma una prolongación 67 que va alojada entre las 

guias 68 de un cuerpo 69 so lidario  a la  placa 56, a lo  largo de cuyas 

guias puede correr por la  acción de un to rn i l lo  70, accionado por e l 

volante de maniobra 71.

31 funcionamiento y u t i l iza c ión  de esta  máquina tiene lugar en 

la  siguiente forma:

Dispuesta en el extremo del eje  40, e l soporte plataforma o placa 

de contorno e l ip t ic o  39 de igual forma y tamaño que la  pieza de v id r io  

o c r is ta l  que se quiere b ise la r  y sobre la  misma la  hoja de goma 64 y 

la  placa de c r is ta l  63, de que se tra te , por la  acción del vacio se 

v e r i f i c a  la  retensión de esta dltimn, Seguidamente se hace avanzar, 

mediante e l  t o rn i l lo  36, todo e l  mecanismo hasta que llegue en contac­

to con la  muela la  placa de c r i s t a l ,  en e l  sentido de su e je  mayor
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que coincid irá con e l  de la  máquina y simultáneamente se f i j a  la  posi­

ción de altura de la  muela por medio del eje 18. Dispuestas asi las co­

sas se dá un cuarto de vuelta a la  placa de c r is ta l  con su soporte y 

mediante e l volante 71, se hace correr la  pieza 44 y 39, hasta que nue­

vamente se establezca contacto de la  muela con la placa de c r is ta l  en 

e l  sentido de su eje menor, conseguido, lo  cual queda la  máquina en 

disposición de entrar en funcionamiento.

Puesta la máquina en marcha, g ira  la  muela 7 y g ira  también e l 

eje 40, e l  cual arrastra a l doble eharrion 41-41* que g irará asimis­

mo; pero este doble eharrion queda obligado a deslizarse por las guias 

de la  pieza 45 y las de la  pieza 43, dispuestas entre si en ángulo rec­

to y la  tfltima de las cuales ha de g irar  precisamente concéntricamente 

con e l  aro 44. Todo e l lo  dá lugar que e l e je  40 está dotado de dos mo­

vimientos: uno de rotación y otro de traslación, describiendo una c i r ­

cunferencia de diámetro igual a la separación que medie entre e l  cen­

tro de ta l  corona y e l del eje 40, y de la  combinación de estos dos mo­

vimientos, resulta e l que el contorno de la- pieza de crismal quede - 

siempre en contacto con la  muela.

Gomo ta l  medida puede ser variable dentro de los lim ites fijados 

en cada máquina, de ahi que las elipses que se traten pueden tener cual 

quier re lac ión  entre sus e jes y en e l  caso en que coincidan los ejes 

geométricos de la  pieza 43 y del árbol 46, e l  e je  40 girará tan solo 

en movimiento de rotación.

Terminada una pieza, mediante la  palanca 59, se obtiene e l  r e ­

troceso de la  placa 56, que queda retenida mediante e l f i jado r  62 y 

se procede a la  substitución del v id r io  ya biselando, por otra pieza 

a elaborar y en igual forma se rep iten  las operaciones de ^aliadas.

Como ya se ha dicho, la  máquina descrita puede ser variable en 

su ejecución practica, en sus formas accesorias y dimensiones,asi como 

en los materiales de que se fabriquen sus elementos componentes, pues 

como ya se ha dicho, los  mecanismos descritos solo lo  han sido a t i ­

tulo de ejemplo y podrán ser substituidos por cualesquieras otros con 
#

los que se obtenga la  misma fiha lidad .
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Asimismo en los casos en que se disponga de una insta lación  de vacio 

se prescindirá en ta l  máquina de la  "bomba a que se ha hecho referencia  

y demás accesorias cíe la  misma.

También serán variables los elementos complementarios de ta les 

máquinas como son la  conducción de agua a l punto de trabajo de la  mue­

la ,  envolvente de protección de ásta, cubeta de recogida del agua a 

f in  de que no entre en la  máquina y demás que se estimen convenientes 

para e l buen funcionamiento de la misma.

** 1 O T A **

Se re iv ind ica  como objeto de esta Patente;

1- Una máquina para b ise la r  placas de c r is ta l  o v id r io  de contorno 

e l íp t ic o  y c ircu lar que comprende esencialmente; un e je ,  generalmente 

dispuesto en posición horizontal, dotado de movimiento de giro y en e l 

cue vá montada una muela de agua; una plataforma sobre la  que se d is­

pone y f i j a  la  placa de v id r io  o c r is ta l  que se ha de b is e la r ,  uooada 

dicha plataforma de un movimiento ta l  que la  citada placa g ira  y se 

halla  constantemente en contacto con la  muela que practica en^la mis­

ma e l  b is e l  de la anchura o inclinación que se desea.

2 . - l a  propia máquina de la  reiv ind icación  anterior en la que la  

altura de la muela en relación  con la plataforma en que va colocada 

la  placa de v id r io  o c r is ta l  a b ise la r , puede variarse, para lo  cual 

cuenta con medios maquinales apropiados para e l l o ,  ya sean por un s is ­

tema de cremalleras so lidarias  a los montantes de sustentación del 

eje de la  muela y accionados desde la- parto anterior de la  máquina 

con la  intermediación de engranajes, ya por otro medio cualquiera 

adecuado.

3 .  - l a  propia máquina de las reivindicaciones 1 y 2, en la  que po­

ra conseguir que la  placa de v id r io  o c r is ta l  de contorno e l ip t ic o  

gire y se halle constantemente en contacto con la  muela, e l  e je  de 

la  plataforma o asiento de ta l  placa está dotado de un doble movi­

miento; uno de rotación y simultanesmente de otro de traslación , 

describiendo una circunferencia de diámetro igual a la  mitad de la
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d iferencia de los  ejes de la  elipse que forma e l  contorno de la  pla­

ca fie v id r io  que se "bisele,

4 ,-  l a  propia máquina en la  que el e je  de la  plataforma fie las 

placas a "biselar va so lif ia r io  a una pieza que ferina fios charriones 

superpuestos y colocados entre s i  en ángulo recto, fie los cuales e l  

in fe r io r  puede deslizarse a lo  largo de unas guias que presentan una 

pieza so lida r ia  a un eje que recibe e l movimiento de la  contramarcha 

general de la  máquina por medios maquinales adecuados; y e l  cnarrion 

superior puede a su vez deslizarse a lo  largo do unas guias que pre­

sentan un plato que p4efie g ira r  y cuyo centro puede ser fie posición 

■variable , en relación con e l  centro del eje antes mencionado, de ma­

nera que s i  coinciden ambos, e l  e je  de la  plataforma quedará simple­

mente sometido a un movimiento de rotación, pero si no se establece 

ta l  coincidencia, e l  propio eje g irará y describ irá simultáneamente 

una circunferencia de diámetro igual a la  distancia que me die entre 

ta les centros y será la  propia para trabajar una placa e l íp t ic a  cu­

ya d iferencia  de e jes será igual a l doble do tal dimensión.

5, - l a  propia máquina de las reiv indicaciones anteriores en la  

que la  f i ja c ió n  de la placa de v id r io  o c r is ta l  sobro la  plataforma 

en que se dispone, se obtiene por la acción del vacio ver if icado  por 

su cara in fe r io r ,  ya sea mediante una bomba adecuada que forme par­

te fie la  propia máquina, ya de una instalación independiente de la

misma.
6 . - l a  propia- máquina o n la que pqra asegurar un contacto per­

fecto  entre la  placa fle c r is ta l  y la plataforma fie sustentación, vá 

dispuesta entre ambas, una lámina de goma fie grueso y calidad conve­

nientes que l le v a  practicafio• un agujero central y unos cortes radia­

les  a pa rtir  de dichos agujeros para lograr la  distribución unifor­

me de presión sobre la- placa de v id r io  fie que se trente.

7.- la  propia máquina en la. que la  comunicación entro la  tu­

bería  de vacio y la  plataforma, sb v e r i f ic a  a través de un corduc-
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to practicado en e l  e je de esta Ultima y en e l  citado en la  r e i -  

vindicacidn 4, a cuyo efecto  Usté va alojado por s u par^e in fe r io r  

en una caja prensa estopas adecuada.

Y CIBCÜIAR".

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran con la  

eseneialidad de la Patente descrita .

Consta la  presente memoria de 10 hojas mecanografiadas por

una sola cara.

Barcelona „/# de A b r il  de 1926 

P. A.

J1 añadido - 64 - de l a  p¿gi na 6 Y A L



LO
co

o

O-J




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



