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MEMORIA DESCRIPTIVA
que forma parte integrante de la PATENTE DE INVENCION
solicitada a favor de D. ENRIQUE MAGRINA GONZALEZ, resi-
dente en Barcelona, por "UN PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION
DE SUPERFICIES REFUNDIDAS EN PIEZAS DE MADERA Y OTROS MATE.
RIALE3",

j 3553353888833 8383333333883 8 L8817

La patente de invencidn a que se refiere la presente
memoria descriptiva esta destinada a garantizar la propie-
dad asi como la explotacién exclusiva de un procedimiento
para la obtencidén de superficies refundidas en plezas de
madera y otros materlales, de aplicacién especial para la
fabricacién de marqueterias, en las que el dibujo o compo=
sicidn decorativa, formado por maderas de distintas calides
des y colores, se dispone en un refundido préviamente prac-
ticado en la pieza de que se trate, a fin de que una vez
terminada su elaboracién no presente tal pleza resalto al-
guno,

Consiste esencialmente el procedimiento de que se
trata en fijar sobre la cara correspondiente de la pieza
que se ha de elaborar una placa generalmente metdlica, de
grueso conveniente, en la que va practicado un hueco de con-
torno igual al de la superficie que se quiere refundir,
Luego, con un Util dotado de movimiento de giro, y que 80=
vresale de la placa soporte en que va montado una cantldad
igual al grueso de 1la placa primeramente citada, mas el
espesor que haya de tener el refundido que se quiere prace

ticar, se verifica tal operacién, aplicando la placa porta
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til sobre la placa antes mencionada y haclendo que dicho
fitil recorra tods la superficie del hueco de la primera
placa y de esta manera el repetido dtil arranca el material
sn toda la superficie desecada y en el espesor conveniente.

Unu de las caracter{sticas del procedimiento de que
se trata, la constituye el que para tal sistema de trabajo
no se requiere operario alguno especializado en el mismo,

Otra caracteristica estriba en la gran produccién que
es susceptible de ohtenerse con tal procedimiento y en la
perfeccién del propio trabajo, tanto en lo que se refiere
al contorno de la superficie elaborada como a la uniformi-
dad en el refundido de la misma,

Para la mejor camprenaién del objeto de esta patente
se acompafian los dibujos de la hoja adjunta en los que a
t{tulo tan solo de ejemplo, se representa un caso de ejecur
¢idn prédctica del mismo,

Como se indica en tales dibujos, sobre la cara =l=
(Fig.1) de 1la pleza de madera -2- en que tlene que practl-
carse el refundido, se fija una placa generalmente metali-
ca =3- que presenta un hueco o ventana -4- (Fig,2) de com-
torno igual al que haya de tener el refundido deseado,

Luego se dispone un dtil <5~ propio para el trabajo
del material de que se trate, madera en el caso concreto
del dibujo, dotado de movimiento de giroc y que sobresale
de una placa soporte ==, una porcidén igual al espesor de
la placa =3-, mds el que haya de tener el refundido, Al
propio tiempo el util queda rodeado por un anillo =7-, a
manera de gula, para evitar el roce de aquel cOn las pare=
des del hueco =4~ de la placa =3-,

Para practicar el refundido de referencia, basta esta
blecer el contacto entre las placas =3= ¥ -fm ¥ desplazén—
dolas en forma que el anille ~7= siga el contorno del huew
-4« y recorra toda la superficie del mismo y en esta forme

el proplo dtil revaja la pieza =-2- al grueso que se desese,
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Como es consiguiente, la forma de realizaciém prdctica
de las maquinas y aparatos que se utilicen para llevar a
cabo el procedimiento descrito, serdn variables, asi como
el que el d¥til ses movido a mano o mecdnicamente, la forma
de fijacién de la placa =3=, la del refundido a practicar
¥y, en general, cuanto no altere, cambie o modifique la ese-

cialidad de la patente descrita,

ceecccrcee N O T A ccccccaca-

Egta Patente se refiers a "UN PROCEDNIMIENTO PARA LA
OBTENCION DE SUPERFICIES REFUNDIDAS EN PIEZAS DE MADERA Y
OTROS MATERIALES", debiendo recaer dicha patente sobre 1la
siguiente REIVINDICACION en la que se determina su mencio-

nado objeto:

Reivindica el recurrente la propiedad asi como la ex-
plotacién exclusiva del citado procedimiento que esenclal-
mente consiste en fijar sobre la cara correspondiente de
la pieza en que se haya de practicar el refundido, una
placa con un hueco ¢ ventana de contorno igual al que haya
de presentar tal refundido, y en disponer un dtil propio
para el trabajo del material de que se trate, dotado de
movimiento de gire, que sobresale de una placa soporte en
que va montado, una porcién igual al grueso de la placa
antes mencionada més el que haya de tener el refundido y
en establecer el contacto entre ambas placas de manera que
se desplacen en forma que dicho dtil recorra toda la supem
ficie del citado hueco con lo que queda practicado el re-
fundido de que se trate, segun el dibujo y profundidad de=-
seados, tal y como se describe en la memoria que antecede,
se representa por loe dibujos de la hoja adjunta y con 108

fines que se han especificado,

Barcelona 8 Abril de 1926
P, A,
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