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m e m o r i a  -d e s c r i p t i v a

que forma parte integrante de la  PATENTE DE INVENCION 

s o l ic ita d a  a favor de D. ENRIQUE MAGRISá GONZALEZ, r e s i ­

dente en Barcelona, por "UN PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION 

DE SUPERFICIES REFUNDIDAS EN PIEZAS DE MADERA Y OTROS MATE­

RIALES".
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La patente de invención a que se r e f ie r e  la  presente 

memoria d e scr ip tiv a  está  destinada a garantizar la  prop ie ­

dad a s i  como la  exp lotación  exclu siva  de un procedim iento 

para la  obtención de su p e r fic ie s  refundidas en p iezas de 

madera y otros m ateria les , de a p lica c ió n  e sp e c ia l para la  

fa b r ica c ió n  de m arqueterías, en la s  que e l  d ibu jo  o compo­

s ic ió n  d ecora tiv a , formado por maderas de d is t in ta s  ca lid a ­

des y c o lo r e s , se dispone en un refundido previamente prac­

t ica d o  en la  p ieza  de que se t r a te , a f in  de que una vez 

terminada su e laboración  no presente t a l  p ieza  re sa lto  a l ­

guno.
Consiste esencialm ente e l  procedim iento de que se 

tra ta  en f i j a r  sobre la  cara correspondiente de la  p ieza  

que se ha de elaborar una placa generalmente m etá lica , de 

grueso conven iente, en la  que va practicado un hueco de con 

torno igu al a l  de la  su p e r fic ie  que se quiere refu n d ir . 

Luego, con un ú t i l  dotado de movimiento de g ir o ,  y que so­

b resa le  de la  p laca soporte en que va montado una cantidad 

igual a l  grueso de la  p laca primeramente c ita d a , mas e l  

espesor que haya de tener e l  refundido que se quiere prac­

t ic a r  se v e r i f i c a  t a l  operación , aplicando la  p laca  porta



ú t i l  sobre la  p laca antes mencionada y haciendo que dicho 

ú t i l  recorra  toda la  su p e r fic ie  d e l hueco de la  primera 

p laca  y de esta  manera e l  repetido  ú t i l  arranca e l  material 

en toda la  s u p e r fic ie  deseada y en e l  espesor conveniente.

Una de la s  c a r a c te r ís t ic a s  d e l procedim iento de que 

se tra ta , la  con stitu ye  e l  que para t a l  sistema de trabajo  

no se requiere operario  alguno esp ec ia liza d o  en e l  mismo. 

Otra c a r a c te r ís t ic a  e s tr ib a  en la  gran producción que 

es su scep tib le  de obtenerse con t a l  procedim iento y en la  

p e r fe cc ió n  d e l prop io  tra b a jo , tanto en lo  que se r e f ie r e  

a l  contorno de la  s u p e r fic ie  elaborada como a la  uniform i­

dad en e l  refundido de la  misma.
Para la  mejor comprensión d e l ob je to  de e3ta patente 

se acompaüan lo s  d ibu jos de la  h oja  adjunta en lo s  que a 

t í t u lo  tan s o lo  de ejem plo, se representa un caso de e jecu ­

c ió n  p rá ctica  d e l mismo.
Como se in d ica  en ta les  d ib u jo s , sobre la  cara -1 -  

(P ig, l )  de la  p ieza  de madera -2 -  en que tiene que p r a c t i­
carse  e l  refundido, se f i j a  una p laca  generalmente m etá li­

ca  -3 -  que presenta un hueco o ventana -4 -  (P ig ,2) de con­

torno igual a l  que haya de tener e l  refundido deseado.

Luego se dispone un ú t i l  -5— prop io  para e l  traba jo  

d e l m aterial de que se t r a te , madera en e l  caso con creto  

d e l  d ib u jo , dotado de movimiento de g iro  y que sobresale  

de una placa soporte - 6 - ,  una porción  igual a l  espesor de 

la  p laca - 3 - ,  más e l  que haya de tener e l  refundido, Al 

prop io  tiempo e l  ú t i l  queda rodeado por un a n i l lo  - 7 - ,  a 

manera de gu ia , para e v ita r  e l  roce  de aquel con la s  pare­

des d e l hueco -4 -  de la  p laca  -3 - ,
Para p ra ct ica r  e l  refundido de re fe re n c ia , basta esta­

b le ce r  e l  con tacto  entre la s  p lacas - 3 -  y --6* y desplazán­

dolas en forma que e l  a n i l lo  -7 -  s iga  e l  contorno d e l hueco 

-4 -  y recorra  toda la  su p e r fic ie  d e l mismo y en esta  forma 

e l  prop io  ú t i l  reba ja  la  p ieza  - 2 -  a l  grueso que se desee.

-2 -



-3

Como es con sigu ien te , la  forma de r e a liz a c ió n  práctica  

de la s  máquinas y aparatos que se u t i l ic e n  para l le v a r  a 

cabo e l  procedim iento d e s c r ito , serán v a r ia b le s , a s i como 

e l  que e l  ú t i l  sea movido a mano o mecánicamente, la  forma 

de f i ja c ió n  de la  placa - 3 - ,  la  d e l refundido a p ra ctica r  

y , en gen era l, cuanto no a lt e r e ,  cambie o m odifique la  es ai 

c ia lid a d  de la  patente d e scr ita .

___________ F O T  A -------------------

Sata Patente se r e f ie r e  a "UN PROCEDIMIENTO PARA LA 

OBTENCION DE SUPERFICIES REFUNDIDAS EN PIEZAS DE MADERA Y 

OTROS MATERIALES", debiendo recaer dicha patente sobre la  

s ig u ien te  REIVINDICACION en la  que se determina su mencio­

nado o b je to :
R eiv in d ica  e l  recurrente la  propiedad a s i  como la  ex­

p lo ta c ió n  exclu siva  d e l c ita d o  procedim iento que e sen c ia l­

mente co n s is te  en f i j a r  sobre la  cara correspondiente de 

la  p ieza  en que se haya de p ra ctica r  e l  refundido, una 

p laca  con un hueco o ventana de contorno igual a l  que haya 

de presentar ta l  refundido, y en disponer un ú t i l  prop io 

para e l  tra ba jo  d e l m aterial de que se t r a te , dotado de 

movimiento de g ir o ,  que sobresale de una p laca  soporte en 

que va montado, una porción  igual a l  grueso de la  placa 

antes mencionada más e l  que haya de tener e l  refundido y 

en es ta b le cer  e l  con tacto  entre ambas placas de manera que 

se desplacen en forma que dicho ú t i l  recorra  toda la  supei^ 

f i c i e  d e l c ita d o  hueco con l o  que queda practicado e l  re ­

fundido de que se t r a te , según e l  d ibu jo  y profundidad de­

seados, ta l  y como se d escribe  en la  memoria que antecede, 

se representa por loa  d ibu jos  de la  hoja adjunta y con lo s  

f in e s  que se han e sp e c ifica d o .
Barcelona 8 A b ril de 1926
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