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" Prowedimiento para mezclar hormigén, mortero, productos qui-

micos y otros "

Memoria nescriptiliva

Sezlin €l presente proc¢edimiento para mezclar el hormigBn,
morters y productos quimiws ete, en las maduinas mezcladoras con tam-
bor v abertura de entrada en la parte central para el transportador de
la meicancia que debe ser mezclada y con un caml mezclador que 3¢ abre
hacia el interior en la periferia interna del tambor provisto de pplas,
la mercancia gue debe ser mezclada introducida en el tambor por medio
del transportador describe una traye ctoria ciroular due desde el reci-
piente del transportador en reposo y por el tambor puesto en rotacidn

conduce de nuevo al rkcipiente citado. S€ consigue asi de una manera



sencilla, especialmente cuando se trata de grandes transportadores -
de material, obtener una mezcla intima,

Este procedimiento serd descrito detalladamente de confor-
midad con €l plano que se acompa¥a, el cual representa dos ejemplos
de construccidén de la disposicidn mezcladora aproplada para la eje-
cucicn de este procedimiento,

La figura 1 representa en alzado y en seccibn a traves del
transportador la primera forma de ejecucidn de la disposicién mezcla-
dora,

La figura 2 represenﬁa una vista lateral wrrespondiente a
la figura 1,

La figura 7 representa la segunda formwa de la disposicién en
alzwdo y en seccibn a través del transportador,

Las figuras 4, 5y 6 representan c¢ada una de ellas otras for-
mas del recipiente del tramsportador,

En las figuras 1 a 3,-1- india al tambor el cual se encuen-
tra dispuesto encima de los rodillos de sostén -2- y due es movido -
conforme las fliguras 1 y 2 por medio de la polea -34 el engranaje i
que engrana €n una corons dentada -5- del tambor, E1 tambor -1-, pre-
senta en su periferia interma un osnal mezclador que se abre hacia el
interior provisto de las palas -6- que se encuentran entre las paredes
anulares frontales -7- del tambor de manera Que se forman c4maras en -
este ultimo, E1l diimetro interno de las paredes anudzres frontales -7-
estad calculado de tal manera que en el tambor puede introducirse una -
vagoneta que trae y se lleva al material, -8- representa un par de rai-
les Que atraviesan al tambor -i- fijos sn su lugar y que forman parte
de una via -9- para las vagonetas, de esta manera la vagoneta ocargada
con d material que debe ser mezclado puede introducirse por uno de los
lados enel tambor saliendo por el otro con el material mezeclado, intro-

ducigndose luego inmediatamente en el tambor una nueva vagoneta de ma-

nera Gue los momentos de reposo de la instalacién quedan reducidos al



minimo,

En la figura 1 y en la 2, -10- representa una vagoneta in-
troducida en el tambor con recipiente oscilante -11- para el material,
La caja o recipiente -11- de seccidn rectangular presenta en sus lados
opuestos las superficies de choque inclinadas -12~ y una abertura en -
la parte inferioraqie se encuentra cerrada por una placa en forma de -
sector de circulo -13-, La placa obturadora -13- puede sar abierta y -
cerrada por medio de la palanca de mano -14-, 12 palanca de mano -1b-
esth representada en linea entera o de puntos en las posiciones de da
rre o zbertura de In plazca obturadora.-13-.

Una vez la vagoneta transportadora del material -10-ha sido
introducida en el tambor -1- y sujeta al par de railes -8~ para evitar
su deslizamiento, se abre estando el tambor en rotacién la placa obtu-
radora -1J5- de la cgja o recipiente -11-, En consecuencia elcontenido
de la caja -11- es vaciado en las cémaras del tambor en movimiento que
se encuentran debajo de su abertura de salida de la caja, El material
€s entonces levantado por el tambor que giraen el s entido de la flecha

y cayendo libremente desde la parte superior llega de nmuevo 2l inte-
rior de la vagoneta -1ll-, cayendo en su mayor parte sobre las cuatro
superficles -12- siendo rechazado m&s o menos por las mismas, A través
de la abertura inferior el wmaterial cae de nuevo enel tambor -1-, es
levantado de nuevo y cae otra vez en la wagoneta de la manera ya expli-
cada y asl suceslvamente, Esta trayectoria del material se prolonga has-
ta que se ha conseguido el grado de homogeneidad de la mezcla dessado,
S¢ cierra entonces la abertura de la vagoneta-ll- por medio de la pla-
ca obturadora -13- de manera que el material cayendo libremente del tanm-
bor én la vagoneta -1l- queda retenido en la misma pudiendo ser sacado
y transportado por ejenplo al lugar del consumo,

Se comprende sin mayor explicad dn que el material ensu tra-
yectoria de la wja -11- de la vagoneta -10-, a través del tambor -1- y
regreso a la ¢aja de la vagoneta se encuentra sometido a una mixtidén la

cual es conslzuientemente aumentada por su caida y rebote sobre de las



superficies de choque -12- de la cdja de la vagoneta de manera que
8¢ consigue una mezcla intima en un tiempo extr@ordinariamente cor-
to,

En la figura 1 estd representada en -15- una pared sujeta
en €l rall -&- que protege a la vagoneta contra las salpicaduras del
material cojido y levantado por el tambor -1-,

En el ejemplo segin la figura 3 el fondo de la cga =-11- de
la vagoneta -10- esth conmstituido por una sola superficie de choque
-12-. La caja -1l- presenta una valvula -16- movible por un disposi-
tivo Qo representado que obtura una abertura de salida lateral, Una
vez introducida la vagoneta en el tambor -1- se d4 salida por esta al
material que se encuentra sometido a una trayectoria circular igual -
cmo se ha descrito con referencia a las figuras 1 y 2, Conseguida la
idxtidén deseada se cierra la valvula -16- de manera que el material -

Que cae de la parte superior del tambor en la vagoneta es recoglido de
nievo en la misma y puede asl ser transportado.

En las modificaciones de la caja -11; de la vagoneta repre-
sentadas enlas figuras 4 y 5 las superficies de choque -12- opuestas
llegan hastala abertura inferior cerrada por la placsa obturadors =13,
Segn la figura % en la parte superior de la caja -1ll- y suspendido -
del eje -17- se encuentra una pantalla de choque -18- que puede ser -
colocada en cudlguier posicidn inclinada por medio de una disposicidn
no representada una vez ha empezado la circulaci®n del mterial,-13'-
representa una pantalla aniloga colocada en la parte inferior de 1la -
caja de la vagoneta y en la pared opuesta & la que se encuentra colo-
cada la pantalla de choque -18-. Cuando no son usadas las pantallas -
-18- v -14'- son dejadas en posiciéh junto a la pared de la caja -11-
de la vagoneta. La pantalls de choque -18'- puede seglin 108 ©asos por
gjemplo cuando se trata material recientemente amasado es decir hume-
do ser movida con movimiento de vaivén por medio de unag palanca de -
mano cue forma parte del dipositivo de colocacidén de la misma a fin

de facilitar el desprendimiento del material que tiene tendencia a ad-



herirse,

gegln la figura 5 en la caja de la vagoneta -11- se encuen-
tra una placa de cholue -20- sujeta a un eje -19-, E1 eje -19- puede
ger girado desde el exterior por medios no representados y sujeto en
la posicién conveniente a fin de comunicar a la placa de choque la po-
sicidén deseada,

La aisposicidn puede ser empleada para €l lavado de prime-
ras materias como grabilla o analogas, para cuyo objeto es especial-
mente apropiada la forma de caja de la vagoneta segGn la figura 6, En
este caso la caja de la vagoneta -11- presenta un cuello -21- unido a
la parte inferior de las superficles de chogque opuestas -12- y en el
se encuentra dispuesto una pantalla de choque -22- que por medio de u-
na disposicidén no representada puede ser <0lowada de la posicidén de re-
Pos8o & la indicadaz por la linea de puntos en cuya posicidn retiene en
la ®ja el material tratado con agua y que cae del tambor en rotacién
a la caja de la vagoneta, El aguz Que se escurre del material sale por
la abertura de la parte inferior del cuello -21- estando abierta la -
placa de cierre -13-,

El tambor, en lugar de cilindrico puede ser esférico o en -
forma de doble cono truncado, 8¢ comprendera asimismo que la forma de
las palas y la disposicion de las mismas en el interior del tambo pue-
den ser varias es decir, estar acomodadas al uso a Que ests destinado
asi por ejemplo en la periferia del tambor pueden estar dispuestas di-
versas.series de palas una junto a otras siendo las palas de una serie
substituidas por las Ge la otra en cuya linea penetran. La palanca de
mano para la colocacion de la placa de cierre de la caja de la vagone-
ta podria estar dispuesta en und de los lados frontales de la vagone-
ta (en vez de estarlo lateralmente como se indica en las figuras 1,2)
colocando convenientemente la placa de cierre, La caja de la vagoneta,

por ejemplo, presentar aberturas para la salida del material a dos la-

dos opuestos de la misma disponiendo una placa de chxryue en forma de



a domo en el centro de la misma,
Se desprende por tanto que sin apartarse del ,espiritu de la
invencgdn pueden mcontrarse otras posibles disposiciones asi por ejem-
plo, pcdria emplearse en lugar de una vagoneta una @rretilla provista
de fondo a derre o de aberturas laterales para la salida del material
durante la mezcla del mismo, Como vagoneta puede emplearse por e jemplo
unz vagoneta basculante de rﬁodelo corriente en cuyo caso bastaria pro-
veer su fondo de una vdlvula o cierre conveniente, eventualmente la ca-
Ja durante la mixtién puede topar une posicidn inclinada tal que el ma-
terial que cae del tambor y que choca contra las parcsdes de la caia sea
enviado hacié. el interior de 1z misma al ser rechazado por las paredes

de lahisma, E1 tambor mezclador puede ser colocado sobre un dispositivo

transportador para ser conducido comodamente de un lugar a otro,

Se reivindica como objeto de esta patente:

i). Un procedimiento para mezclar hormigdn, mortero productos qui-
micos eﬁc, én las mad4uinas mezcladoras con tambor giratorio y entrada en
la parte central para el transportador del material y con canal mezclader
que se abre hacia el interior y esta provisto de palas, caracterizado pex
que el material introducido por el transportador en el tambor recorre -
una trayectoria circular a través del recipiente del transportador en =
reposc y por el tambor en rotacién y de nuevo hacia el recipiente citadc,
a fin de obtener una mezda intima,

2). ZIn la ejecucidn del procedimientc consignado en la reivindi cs-
Cidn 1, el eppled de un apara to, caracterizado por que el reaipienfe
del transportador gue sirve para la introducci®n del material enel tam-
bor presenta por lo menos una superficie de choque para facilitar la -
mezcla del material y por lo menos una abertura para la salida del mis-
mo al tambor, cuya aberturz puede ser cerrada después de efectuads la -
mezcla a fin Jde refiener el material en el redpiente,

3)s En la ejecucién del procedimiento seztn las reivindicaociones

1y 2, la disposicidén de recipiente de forma rectangular del transpor-
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tador provisto de superficies cpuestas de chodue y de una abertura de

salida para el material en la parte inferior.

). Enla ejecucién del procedimiento segln las reivindicaciones
ly?2, ia disposicidén del recipiente del transportador con un fondo in-
clinado que sirve de superficie de choque y unz abertura lateral para -
la salidk del material,

5} En la ejeouéién del procedimiento segln las reivindicaciones
ly2, la disposicidn del reeipiente del transportador del material pro-
visto por lo memws de unz pared de choque movible angularmente,

6). Procedimiento para mezclar hormigdn, mortero, productos quil-~

micos y otros,

Barceloha, 7 de abril de 1926,




s
/

il
Rl

!
1

|
| !
= i




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



