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Conocida es ya por sí misma la fabrica- v 
ción de planchas delgadas de goma cruda que llevan em- 

butidos en su superficie paralelamente unos hilos o i /  -
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cordones convenientemente distanciados entre s í, fabri­
cación que se lleva a cabo arrollando dichos hilos o 
cordones en forma de espiral sobre un cilindro gira­
torio forrado de una cubierta de goma, Smpléanse a 
este fin  cilindros de grandes diámetros, sobre los que 
se colooan las planchas de goma, resultando productos 
de fabricación de grandes dimensiones, (planohas de 
goma erada con hilos embutidos) de los que luego se 
cortan las bandas o tiras necesarias para preparar las-: 
cubiertas para las ruecas de bicicletas o automóviles, 'J 

Ahora bien, con arreglo al presente in- í 
vento, no es preciso emplear cilindros de gran diáme- “■ 
tro, puesto que el dispositivo objeto de aquél consis­
te más bien en una pluralidad de husillos giratorios ’ 
convenientemente dispuestos, correspondientes en diá- ,: 
metro y longitud a las dimensiones (añonara y longitud) 
de las cubiertas a fabricar, por ejemplo, tubos cilín -'- 
drioos que sirven para recibir las cubiertas de goma ES1 
que han de ser arrolladas en espiral en unión de los A  

hilos que quedan en ellas embutidos. JSn este caso 
es conveniente disponer los husillos en su parte an- E 
terior sobre unas espigas que encajen en unas super- - 
f i ó l e s  cónicas. Las espigas de uno de los lados sir-j. 
ven de soporte a los órganos de impulsión, mientras f 
que las del otro lado son desembragables por la acción 
de un muelle, de tal suerte que dichas espigas puedan ; 
ser cambiadas con faoilidad. Todas ellas son pues­
tas en movimiento mediante un sistema de impulsión co­
mún. Los hilos individuales, que han de ser arrolla-: 
dos en espiral sobre los husillos van conducidos por 
un carril común, sobre el que corren libremente, en 
virtud del movimiento que dichos husillos, o cualquier

otro sistema de impulsión les imprimen, además, los
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hilos van tendidos para todos los husillos por medio
de un freno común a todos ellos, Sste freno puede 

&  %  v, ¿
consistir, de preferencia, en'únos cilindros desarro-
liadorel juntos entre sí los cuales llevan praotica-

- s£-das, sobre los mismos planos y distancias, unas ranu—
•

ras quj se van estrechando por. igual y se prolongan en
&

perfiles de o r if ic io .
.ahora ,hien, el dispositivo con arreglo al

s,;. i* *a , . .presente invento posee ventajas esenciales si se le 
compara con el otro ya oonooido^que acabamos de des— 
crib ir^  iSn primer lugar, nuestro dispositivo es ex- 
t rao rd^nariament l ie n c i l lo  y barato, por lo que res­
pecta^ su construcción, montaje y servicio y el espa­
cio que” necesita es infinitamente más pequeño que el 
que ocupan los otros aparatos de esta índole. '£tn la 
misma unidad de tiempo y en las mismas condiciones de 
explotación, nuestra máquina alcanza un aimento en la 
producción, o sea un rendimiento mucho mayor que los

jy
demás "en uso hasta el día. Otra ventaja debe con-
siderarse en el hecho de que el tendido de las capas
de gomá&sobre los husillos, al igual que en la  fabri­

c ó '
oación de tubos desaire, puede realizarse por medio 
de la  proyección o salpioado de goma blanda, fresca, 
con lo *cual se economiza la  hasta ahora neoesaria fa—
brioaoión de planchas, que han de ser extendidas so-

'31
bre los cilindros."

ansias figuras desdibujo adjunto va
re¿> re s ita d a , en «squem», una l o W  de'ej eouoián 4e
la máquina, con arreglo al presente invento.

jjO' figura 1 representa una vista la te ­

ral del aparato con un aspecto paroial del husillo

puesto al desnudo.
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La figura 2 es una vista anterior del

dispositivo en sección parcial.
La figura 3 es una proyección plana.
La figura 4 representa una vista plana 

en escala ampliada del dispositivo de frenado y pren­
sado para los hilos o oordones.

La figura 5 es una sección transversal,
en escala aún más ampliada, por la línea á-B de la 
figura 4,

—a— representa los cuatro soportes de la 
máquinas unidos entre sí por medio de los tirantes -b-; 
-o -  son los tubos cilindricos o piezas de macho, los
cuales pueden ser puestos en movimiento de rotación 
por medio de los ejes -d-. Satos últimos llevan dis­
puestas, al expresado fin , sobre sus extremos, unas 
ruedas dentadas -e—, las cuales comunican entre sí 
por medio de las ruedas interpuestas - f - ,  o de un ár­
bol del tom illo  sin fin , o de otro dispositivo aná­
logo, permitiendo una impulsión común y uniforme de
todos los mencionados ejes -d-.

Sobre los dos lados longitudinales de
a máquina y paralelos a los tubos o piezas de macho 
c- van montados a rotación los husillos helicoida- 
es -g -, que sirven para accionar el movimiento de una 
uía o pieza conductora de los hilos. Ssta ultima 
e compone de dos tuercas-guias -h- dispuestas so­
re dichos husillos -g - y de una varilla que los une 
,ic_ y que lleva practicados los ojos o ranuras de guia

.i- o dispositivo análogo.
por encima de la mencionada varilla

.¡s> va dispuesta, a su vez, una segunda varilla  trans-

- 4 -
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puede doblarse haola abajo y sirve para la sujeoión 
de los kilos o cordones a la  varilla -3c-, después de 
cortados al terminarse la operación.

Cada uno de los husillos helicoidales 
-g - va dispuesto dentro de una caja -1- en forma de U, 
abierta por arriba. Las tuercas—guias ~h— del con­
ductor del hilo contienen unas ruedas o rodillos -m-, 
con los cuales cprren sobre los bordes superiores de 
la  caja -1- en forma de U. De esta suerte quedan 
descargados los husillos -g -, permitiéndose una mar­
cha o oarrera segura del conductor del hilo.

Los husillos conductores -g - poseen igual­
mente en su extremo unas ruedas dentadas -e - que están 
en comunicación con las de los ejes -d~, de tal suer­
te que por medio de una rueda de impulsión o motriz 
instalada en uno de dichos husillos, estos últimos
7 todos los tubos o piezas de macho puedan ser pues­
tos en movimiento de rotación.

31 número de revoluciones de los tu­
bos o piezas de macho -o - es sin embargo, conveniente 
que 3 ea variable eon relación al de los husillos -g -, 
a fin de poder variar tambie'n el aumento de las espi­
rales del hilo o las distancias entre los mismos.
3sto se consigue, por ejemplo, por el hecho de dispo­
nerse sobre uno de los extremos de cada husillo -g - 
un brazo articulado desplazable -s - , el oual lleva 
dispuesta una rueda dentada cambiable -u- montada 
bre un eje - t - ,  el oual, a su vez, es accionado por 
el husillo -g -. Moha rueda dentada engrana oon otra
ae la misma olase -v - del eje m¿s exterior -g-.

¿  lin  de poder desmontar y oamtiar la-
oilmente los tubos o cuerpos de maoho -o -, van estos 
montados sobre unas prolongaciones oo'nioaa o de otra

- 5-



forma -o - (figura 3) de los ejes -d -, sujetándose por 
su otro extremo de manera análoga, por medio de los per­
nos -d1-  desplazadles axialmente y que se hallan ba-

-o -, para permitir una transmisión segura del movimien­
to de rotación, van provistas de un dispositivo de to~

adecuada'de la misma, por ejemplo sobre uno de sus

dros o piezas de macho para gue se impregnen de goma, 
lo r  encima de dioho reoipiente va ordenado un dispo­
sitivo el cual tiene por misión el librar a los hilos 
o cordones procedentes del mencionado reoipiente -P- 
de la goma su^érflua que contengan, comprimiéndolos 
hasta el grado mínimo posible y dándoles la  tensión 
o estirado necesario para que puedan ser embutidos en 
1 * masa de la goma. Usté dispositivo se compone de 
dos cilindros desarmadores, convenientemente monta-

jo la acción de un muelle. Dichas prolongaciones

pe de conducción de la  olase que se desee, dotado por 
ejemplo, de una superficie superior áspera.

La máquina lleva dispuesto en una parte

lados frontales, un reoipiente -p- lleno de solución
|2

de goma, a trave's aei cual son conducidos los hilos
g . .o cordones antes de ser extendidos sobre los o ilm -

dos a rotación y muy próximos entre si -q-, los oua«r*

complementan oada vez para formar un perfil de o r i f i -

de ambos cilindros. 
-6 -
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cordones son oonduoidos a través de los o r ific io s  
formados entre ambos cilindros -q -, con lo  cual se re- #18£- 
duce el diámetro de diohos o r ific io s  con relación al 
primitivo diámetro de los hilos o cordones. De esta 
suerte, son despojados los hilos de la cantidad de 
goma supérílua que contengan, comprimidos o prensa­
dos entre sí y extendidos. íSl número de ranuras co­
rresponde al número de tubos o ouerpos de macho que 
haya de arrollar de hilos o cordones.

la  regulación del diámetro del perfil 
del o r ific io  se verifica  convenientemente por medio 
de un tom illo  de mano o dispositivo análogo -w-, el 
cual acciona uno de los dos cilindros -q - por medio de 
un sistema a oremallera y tom illo  sin fin .o  aparato 
similar. Y ':■»

Después que los hilos^o cordones han 
atravesado este dispositivo de freno y compresión,T -A.
son conducidos sobre cilindros u cárganos análogos has­
ta la  guia de aquéllos, enhebrados por los ojos -1- 
de dicha guía y arrollados finalmente sobre los tu­
bos o cuerpos de macho cubiertos de goma.

La fabricación de las planchas de goma 
cruda con hilos embutidos se verifica del modo s i ­
guiente:'

3n primer lugar, los tubos o piezas de 
macho -c -  son reoubiertos por medio de una proyección

■ * :r

t -

o salpicado de una capa o cubierta de goma embutién-
,  ,dolos luego en la goma aun blanda. Bsta operación , •

se realiza poniendo en movimiento uniforme todos los ‘ . < Y* -j
tubos o piezas de macho y los husillos de guia -g - 
por medio de la  transmisión por rueda dentada - e - , - í - .

>s*¡¡5La guia de los hilos - i - ,  es entonces impul-

-7-



sada en sentido axial correspondiente al crecimiento 
de las espiras de los husillos -g~» arrollando en con­
secuencia los hilos o cordones estirados en espiral so. 
bre los tubos o piezas de macho -o -.

Una vez reoubierta de hilos o cordones 
una serie de tubos o piezas de macho, pueden ser saca­
dos fácilmente de la máquina. á este fin , se empie- 
za por doblar la varilla -k1- articulándola sobre la 
varilla  -k -, cortándose a continuación los hilos o cor 
dones sobre los tubos o piezas de macho -o - reoubier- 
tos de goma. Hecho ésto, basta con tirar de los per­
nos -d1-  haoia fuera contra la acción de sus muelles, 
ha3ta que las prolongaciones -d-del mismo lado lleguen 
a estar fuera de contacto con las correspondientes ca­
vidades o entalladuras de los tubos o piezas de macho. 
Sstas ultimas pueden quitarse luegoy  dejarse en el 
soporte, o ser inmediatamente libradas de la  cubier- 
ta de goma mediante el oorte diagonal de la  miaña, 
luego se inserta en la  máquina una nueva serie dei
tubos o piezas de maoho —c- y se repite la  operación 

en la misma forma.
Ssta solioitud, que corresponde a la 

presentada en álemania en 20 de ábril de 1925, bajo 
el número D. 47.79l/ll/63e, se acoge a los beneficios 
del artículo 16 de la  ley de Propiedad Industrial.

----1 0  11. ----------
los  puntos de invencio'n propia y nue­

va que se presentan para que sean objeto de esta Pa­
tente de Y3INT3 años, son los siguientes:

1£ - Un dispositivo para la  fabricación
de cubiertas para ruedas de b icicletas y automóviles 
íbandas de goma y cuerda) caracterizado por el hecho



de consistir en una pluralidad de husillos, por ejem­
plo, tubos oilíndrioos convenientemente montados a 
rotación y correspondientes en su diámetro y longitud 
a las dimensiones de las cubiertas, que sirven para 
recibir las cubiertas de goma que han de arrollarse 
en espiral en unión de los hilos extendidos o tiran­
tes,

££ -  Un dispositivo, según lo reivin­
dicado en el punto 1£, caracterizado por el hecho de 
que los husillos van montados sobre unas espigas que 
por su lado frontal o anterior encajan conveniente­
mente en unas superficies cónicas.

3£ -  Un dispositivo, según lo reivin­
dicado en los puntos 1& y ££, caracterizado por el 
hecho de que las espigas de un lado contienen los o'r- 
ganos de impulsión, mientras que las del otro lado 
pueden desplazarse por la acción de un muelle.

4c -  Un dispositivo, según lo reivin­
dicado en los puntos l c a 3^, caracterizado por po­
seer todos los husillos un sistema común de impulsión

5c -  Un dispositivo, según lo reivin­
dicado en los puntos l c a 4t, caracterizado por el 
hecho de que los hilos de todos los husillos son l i ­
bremente conducidos por un carril común, accionado 
por el movimiento motor del husillo o disposición ana 
loga, participando del movimiento de rotación de este 

último,
~ Un dispositivo, según lo reivin­

dicado en los puntos 1* a 5*. caracterizado por el 
hecho de que los hilos para todos los husillos son 
estirados por medio de un freno común a todos ellos.

7t -  Un dispositivo, según lo reivin-



dioacLo en los ¿untos 1¿ a 6- , oarac¿erizado jjor el 
h,eono de que el freno se condone de dos oilindros arro­
lladores, de acoio'n reoíprooa, los cuales sobre los mis
r"n. l lama v a i as mismas distancias llevan practicadas

complementar unos perfiles de o r ifio io .
8£ -  Jn dispositivo para fabrioar cu­

biertas para ruedas de^bioicletas y automóviles ( ¡aan-
das de goma y cuerda),

lal y como se ha deoorito en la Me­
moria que antecede, representado en el dibujo que
se acompaña y con los fines >¿ue se nan especifica­

■/M

do
Sata Memoria consta de diez nojas es­

critas por una sola oara

Vudrld 15 de-a^ ril de 1925 3
P* i .

Alberto de Elzaburs 
Por Poder

WW-v,
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