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MENORIA DESCRIFTIVA
que se presenta para unir a la solicitud
de
KODELO DE UTILIDAD
formulada €l ll1 de Febrero de 1963, con el N2 97.604
en
ESPala
por VEINTE afios
& nombre de THE GILLETTE COWPANY, entidad norteamericana,
establecida en Gillette Park, Boston, kassachusetts, Esta-
dos Unidos de smérica, pors:
"UNA HOJA DE AFEITAR"

-

gsta invencidn se refiere a hojas de afeitar y mds
especi{ficamente, a una hoja, tanto de un solo £ile cono
de doble filo, que tiene un bor?e cortante o filo sobdre
el que lleva un recubrimiento aiherente que comprende un
polirero de hidrocarburo sélido que contiene una caleusa
fe &tomcs de€ carbeno que incluye una pluralidad de grupos
-CHp~CHp=, Cuyo recubrimiento mejora la eficacia para el

afeitado del file de la hoja, ¥y a un métolo para fabricar
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una hoja que tiene un filo recubierto como éste.

Ias hojas de afeitar de acero de tipo usual que pue-
den ser empleadas en la presente invencidn para producir
hojas mejoradas, son de 0'Q76 a 0'38 mm de espesor (apro-
ximadamente 75 a 375 micrés) y tienen filos en forma de cu-
fia, cuyo éngulo sblido inclufdo es mayor de 142 y menor de
359, Las caras o lados de algunos de tales filos se prolon-
gen desde el borde (iltimo hacia atrds en una distancia de
haste 2'5 mm. o incluso m&s. Cada cara no necesita ser una
superfiéie o "faceta, continua e ininterrumpida, formada
por un solo plano, sino que puede consistir en dos o més
wfgcetasn" formadas mediante sucesivas opefaciones de vacia-
do o asentado, que se cortan entre s{ a lo largo de zonas
generalmente paralelas al borde final. La dltima faceta,
es decir, la faceta inmediatamente adyacente al borde dlti-
mo, puede tener una anchura tan pequefia como de 7,5 micras
o incluso menor, en comparacién con el didmetro de un pelo
de barba, cuyo didmetro mide un promedio de unas 100 & 125
micras, mientras que el espesor del borde dltimo mismo es
generalmente menor de 0,6 micras y, preferiblemente, menor
de 0,25 micras. El acero de que estd compuesto el borde de
le hoja puede ser tantc acero al carbono como acero inoxi=-
dable. En cualquiera de los casos estd endurecido por un
procedimiento mdecuade, como tratamiento por calor o traba-
jedo. Existe un lfuite pera el grado hasta el cual puede
celentarse subsiguientemente la hoja, ya que un recalenta—
miento excesivo conducird a una pérdida de dureza. Como re-
gle general, los bordes de la hojJa met4lica endurecidos por
calor no pueden ser sometidos a una temperatura por encima

de unos 204¢C durante mds de 5 minutos, sin que se revengan
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o ablanden algo, auwnque los bordeés de las hojas endureci-
dos mediante tratamiento mecdnico pueden resistir tempera-
turas considerablemente mds altas. Sin embargo, en algu-
nos casos, especialmente con el acero inoxidable, se puede
tolerar cierte ablandamiento o revenido de las hojas,ya que
sus desventajas son mds que compensadas por la mejora de
la eficacia del afeitado producida por la presente inven—
cién. Ademés, el recubrimiento puede ser aplicado también
a las hojas que tienen filos de (o recubiertos con) meta-
les o aleaciones metflicas distintos del acero o del acerc
inoxidable.

Como es bien sabido, estas hojas de afeitar de acero
usuales, & pesar de estar muy afiladas, no pueden ser em-
pleadas pars afeitar en seco una barba sin una incomodidad
y dolor excesivog, siendo necesario en la prictica emplear
con ellas un agente ablandador de la barba, tal como agua
y/o una crema o jabén de afeitar. El dolor e irritacién pro-
ducidos por el afeitado en seco se deben & la excesiva fuer-
zs necesaris para que el filo de la hoja penetre a través
de los pelos de la barba sin ablandar, cuya fuerza se trans—
mite a los nervics de ls piel adyacente a los policulos pi-
losos desde los que se prolongan los pelos de la barba y,
como €S bien sabido, la irritacidén producida por los tiro-
nes excesivos de estos pelos puede continuar durante un con-
giderable perfcdo de tiempo una vez gue ha cesado los tiro-
nes;

Se ha descubierto ahora que proporcionando sobre el
fileo de una hoja de afeitar una capa o recubrimiento delga-
do, que comprende un polimero de hidrocarburo sélido que

contiene une cadena de fbomos de carbono gue incluye una
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pluralidad de grupos —CHQ-CH2-, cuyo recubrimiento es adhe-
rente a la hoja, se obtiense como resultado un notable aumen-—
to de eficacia de afeitado de lé hoja; Este aumento de efi-
cacis se caracteriza por una disminucidn de los tirones; es
decir, una disminucién de la fuerza necesaria para cortar |
los pelos de la barba, gue se hace evidente poxr el notable
aumento de la facilided del afeitado, haciendo posible, si
gse desea, abreviar ia acostumbrads etapa de ablandado de la
barba que precede al afeitado. Cuando las hojas de la pre-

sente invencidn se ensayan fuera de la cara en condiciones

cuidadosamente controladas, necesitan mucha menos fuerza

para cortar pelo ablandado con agua, que las hojas simila~-
res sin recubrimiento sobre el filo. Esta reduccidén del es-
fuerzo puede persistir gurante varios afeitados sucesivos
con el mismo filo de la hoja, aunque no persiste indefini-
damente.

El recubrimiento de polimero de hidrocarburo sélido
puede extenderse hacia atrds sobre la totalidad de las ca-

ras en forma de cufla, desde el borde 41timo o incluso més

. all4, o bien puede cubrir solamente una parte de la face-

ta final.

1es hojas de afeitar de la presente invencién que po-
seen excelentes propiedades de afeitado, exhiben una gama
de franjes de interferencia espectral (al ser examinadas
con un aumento de varios cientos de didmetros utilizando
une iluminacién vertical con luz blanca y con la superfi-
cie observada en posicidn normal al eje Sptico del micros-—

copio), siendo por término medio de 4 a 10 sl nimero total

de frenjas cbservadas en la zona queé Se€ extiende hacia atrés

e una distancia de 0'05 mm. desde el borde dltimo de estas
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hojas, aunque las hojas que exhiben una sola franja o més
son también excelentes. Estas franjas indican un cambio en
el especor del recubrimiento, significando el orden de co-

lores la direccién del cambio. En algunos casos el recubri-

miento aumenta gradualmente de espesor hasta un espesor méxi-

mo de aproximadamente 0,4 a 1,0 micras para una distancias
de wnos 0'0l3 mm desde el borde ¥ltimo, disminuyendo segui-
damente dé une manera gradual hasta un espesor de menos de
0,2 micras a una distancia de 0'025 a 0'05 mn desde el bor-
de dltimo. BEn otros casos el eséesor coﬁtinﬁa aunentando
gradualmente a lo largo de una distancia mucho mayor, que
alcanzs hasta 2,0 micras, por ejemplo, & una distancia de
0'05 mm desde el borde dltimo. Para llegar a estos valores,
se utilizaren un fndice de refraccidn de 1,5 y una semi-
longitud de onda para la luz blanca>de 3.000 Angstroms, Hl
espesor del recubrimiento no necesita ser uniforme en teda
su extensién:

1os polimeros de hidrocarburos que pueden ser utili-
zados pare la préctica de la presente invencidn, son mate-
riales s8lidos que contienen una cadena de 4tomos de carbo-
no, tanto de cadena lineal (cadena recta) como ramificada,
prefiriéndose por lo general los polimeros lineales, que
incluye una pluralidad de grupos -CHo—CHy—. Se han encon-—
tredo eficaces los homopolimeros de etileno, asi como los
copolimeros de etileno con una provorcidn menor de otros
monémeros, tales como propileno o buteno, habiéndose encon
trado eficaces también los polimeros de butadieno (adicién
1,4, y también adicién mixta 1,4 y 1,2) hidrogenados hasta
el grado de aproximadamente 85% a 90% o mis de la cantidad

tedrica posible. También puede utilizarse como polimero el
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rolimetileno. Se han conseguido buenos resultados con poli-
etilenos tento de gran densidad como de baja densidad, pero
se prefiere el polietileno de alta densidad, Se pueden em—
plear mezclas de dos o més de cualesquiera de los polfmeros
precedentes; clertamente, algunas de tales mezclas‘dan re-—
sultados mejorsdos. Los polfmeros pueden variar ampliamente
en peso molecular y en la forma en que se utilizan para apli-
carlcs al filo, habiéndose obtenido buenos resultados con
polimeros que estaban comercialmente a la disposicidn del
solicitante, los cuales tenfan pesos moleculares mediocs del
orden de 5.000 y més.

Los polimeros de hidrocarburos dtiles para la presen-—
te invencibn, se pueden aplicar a la hoja‘desde solucidn o
dispersidn en un 1fquido voldtil adecuado, tal como tolue-
no, xileno, perclcroetileno, etc. La solucién o dispersién
de polimero se puede aplicar a las caras limpias del filo
de la hoja de afeitar, mediante inmersifn o sumergiendo el
filo de la hoja en la solucién o dispersidn calentada, pul-
verizdndolas sobre el borde, como por nebulizacibn, dejéndo-
las fluir sobre el borde desde un capilar, o por frotado so-
bre €1. Los métodos alternativos para aplicar el polimero
incluyen las téenicas de lecho fluidificado o de recubri-
miento en fusidn, y la pulverizacién por llama.

pespués de la aplicacién del polfmero a la hoja, se
cura mediante cualquier medio adecuado, comc por calenta-
miento en condiciones oxidantes a una temperatura elevada,
para adtherirlo firmemente al substrato y hacerlo eficaz pa=-
ra mejorar las caracterfsticas de afeitado de la hoja. Bl
tiempo de calentemiento en aire puede variar desde medio mi-

nuto, o aln menos, hasta media hora o més, a unos 150 a 1604C,

-6 -

A




1o

15

20

25

30

97604

dependiendo de la identidad del polimero particular utiliza-

do. También se pueden emplear otras temperaturas, pero las
temperaturas més bajas necesitan por lo general tiempos més
largos. Si se restringe el suministro de oxIgeno, calentan-
do las hojas recubiertas en un vacfo parcial o en mezcla de
eire con geses inertes, o si se inhibe el efecto del oxigeno
mediante la presencia de antioxidantes en el recubrimiento
de polimero, se necesitardn tiempos m&s largos o temperatu~
ras més altas, o ambas cosas; También es posible acortar
los tiempos o disminuir las temperaturas, introduciehao en
el recubrimiento de polfmero un catalizador de oxidacidn,
tal como naftenato de cobalto.

Sin embargo, es importante que el curado no continde
hasta el punto de que el recubrimiento se degrade o se alte-
re quimica o f{sicamente, hasta el grado de que se plerda
la deseada mejora de eficacia del afeitado. B el caso de
muchos polietilenos que estdn exentos de, o0 que contienen
solamente muy pequefias cantidades de aditivos que inhiben
el curado, €l calentamiento de las hojas recubiertas duran-
te una hora en el aire a 1602C da como resultado un sSobre-
curado y la pérdida de la eficacia mejorada del afeitado.
Con el fin de proporcionar un control més exacto sobre el
grado de curado, puede Ser conveniente precalentar las ho-
jes entes de aplicar la composicidn al filo, y enfriar las

hojas en, por ejemplo, aire fri{o circulante, inmediatamen-—

+te después de la terminacién de la operacién de curado.

Aunque no se puede comprender por completo el com-
portamiento del recubrimiento de polimero durante la opera-
cién de calentamiento o curado, se cree que el polfmero ex—

perimenta una reaceidn de oxidacidn que da como resultado
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una reticulacién y una degradacién oxidante; A medida que
transcurre la oxidacién, aumenta la resistencia de la unidn
adherente al filo y varfa gradualmente la estructura fisi-
ce y quimica del recubrimiento, que alcanza en cierta etapa
durante la oxidacidn, propledades &éptimas para la finalidad
del afeitade. Una mayor oxidacidén da como resultado una dis-—
minuecién gradual de las propiedades del recubriniento con-
venientes y, finalmente, da como resultado un recubrimien-—
to que produce una mejora no apreciable de las caracteris-
ticas del afeitado.

Se han conseguido buenos resultados con los recubriQ
mientos de polfmero que después del curado sobre el filo
de la hoja, contienen 10% en peso o més de material crista-
lino, medido mediante difraccién de rayos X; Esta cristali-
nidad es del tipo cristalino del polietileno. El grado de
cristalinidad para cualquier reCubrimienfo dado, disminu-
ye al aumentar el grado de curado.

El delgado recubrimiento adherente resultante, al
gque la hoja subyacente propordiona en toda su extensién
un soporte mecénico, disminuye el tirdn durante la opera—
cidn del afeitado y aumenta la facilidad del afeitado.

Debe sdvertirse gque aunque la mayor eficacia de
afeitado de la presente invencidn se obtiene mediante un
curado apropiado de un polimero de hidrocarburo solo so-
bre el filo de la hoja, pueden estar presentes otros ma-—
teriales sin que tengan ningdn efecto desfavorable sobre
1 eficacia del afeitado. Al polimero se le pueden incor-
porar, por e€jemplo, colorantes, agentes de deslizamiento,
algunos antioxidantes y semejantes, y, en algunos casods,

diversos aceites y grasas, que pueden conteneyr o no agen—
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tes anticorrosivos y que se aplican normalmente a la hoja,
pueden rebosar SObre la cars exterior expuesta del recubri-
miento de polimero curado; Estos dltimos materiales se qui-~
tan frotando simplemente durante el manipulado de la hoja

o durante la primera pasada del afeitado, dejando que el
recubrimiento de polimero apropiadamente curado proauzca

el resultado deseado. Otros polimeros, que son por s{ mis-
mos ineficaces para la finalidad de la presente invencidén,
pueden ser mezclados en proporciones pequefias con los pol{-
meros de hidrocarburc descritos arriba, sin que sSe destru-
ya €l aumento de la eficacia del afeitado; ciertamente, en
zlgunos casos esta adicién produce un aumento del efecto
sobre las caracterfisticas del afeitado. Entre los polime-
ros que pueden ser as{ mezclados con los polimeros de hidro-
carburo arriba descritos, estén el poliisobutileno, poli(bu~
teno-1) poli(4-metil penteno-l), caucho de butilo, polipro-~
pileno, caucho de Hevea, polibutadienoc, poli(éter viniliso—~
’butilico), etc. De hecho, el poliisobutileno puede estar
presente en una proporcién mayor, de hasta un 90% (en peso
de la mezcla) en una mezcla como ésta, y su adicién en cier-
tas proporciones produce un notable aumento de la eficacia
del afeitadoe.

Los siguientes ejemplos especificos ilustran la na-
turaleza de la presente invencién. Mediante ensayos de afel-
tado real, se encontrd que las hojas tratadas de acuerdo
con cada uno de los ejemplos, tenfan caracterfsticas de
afeitado notablemente mejoradas en comparacién con las ho-

jas semejentes sin tratar.
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Ejemplo 1

Una nmuestra de polietileno de baja densidad y de ca-
dena ramificadsa, que tenfa un peso molecular medio de apro-
ximadamente 7000 y un alto Indice de fusién (390) (DYLT,
Union Carbide Flastice Co.), se disolvid en xileno caliente
pars formar una solucidn de 0,5% en peso; Hojas de afeitar
de acero Gillette, sin recubrir(de 0'l mm de espesor, azu-
les) se limpiaron a fondo lavéndolas con benceno caliente y
secdndolas; sus filos se sumergieron a conbtinuacién en la
solucién de polimero a 1402C y, después de eliminar el re-
cubrimiente remanente sobre los bordes, se secaron a la
temperstura ambiente; Las hojas recubiertas se montaron
seguidamente sobre pares de véstagos de acero, estando se-
parada cada hoja 1'2 mm de la hoja situada debajo de ella
en el rimero, mediénte un par de araﬁdelas de 14 mm. de
didmetro, para asegurar un calentamiento uniforme. En un
herno de aire caliente (modelc Blue M 0V-490, Blue I Elec-
tric Co.) puesto a 1€0RC, se colocd un soporte que llevaba
siete de estos parés de véstagos con sus rimeros de hojas
dispuestos de manera que los bordes de los rimeros sucesi-
vos ectaban separados aproximadamente 6!'5 mm, y que tenfa
un peso total cargado de aproximadamenté.650 gramos, y se
mantuvo en él durante diez minutos; Las hojas exhibieron
dos franjas de interferencia en la zona que se extendis
0'025 mm hacia atrds desde el borde dltimo. Se trataron
oéras hojas de la misms manera que el primer grupe, con
la. excepcidn de que el tiempo de calentamiento fué de 15
minutos en lugar de 10, y con la excepcidn de que exhibiae-

ron tres franjas de interferencia en lugar de dos,
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Ejemplo 2

Una muestra de un copolimero lineal de alta densidad
(0,95) de una proporgién mayor de etileno con una Propor-—
cién menor de buteno-l, que tenfa un peso molecular medio
de aproximademente 7300 y un indice de fusién de 6,5 (llarlex
5065, Pnillips Chemical Co.), se disolvid en xileno calien—
te para formar una solucién que contenfa 0,5% en peso. Se-
guidamente, se recubrieron como se ha descrito en el Bjem—
Plo 1, hojas de afeitar de acero Gillette, sin recubrir
(de 0'1 mm de espesor, azules) limpiadas a fondo mediante
lavada en tricloroetilenc y secado, y se secaron. & conti-
nuscidn, se calentsron algunas de las hojas, menténdolas
gobre una banda transportadora sin fin de acero, provista
de pares de puntas sobresalientes para sujetar las hojas
en posicién sobre su cara horizontal superior con sus bor-
des paralelos a la direccidn de avance, y montada de tal
manera que hacfa avanzar las hojas de una manera continua
hacis dentro, a través y fuera de un calentador alargado.
La anchura de la banda era menor que la mitad de la anchura
de las hojas y de aproximadamente 1'3 mm de sspesor, estan-
do dispuestas las puntas de tal manéra que las hojas suce-
sivas estaban separadas por algo menos de §9'5 mm. EL calen-
tador, una masa de aluminio de 90 cm de lonéitud, general-
mente rectangular, que pesaba varias veces lo que una lon-
gitud igual de banda y hojas, tenfa un paso longitudinal
central interior de seccién transversal sélo ligeramente
mayor que la banda con las hojas transportadas por ella.
A4 lo largo de la parte alta y parte baja del calentador,
se dispusieron calentasdores de cintas de resistencias eléc-

trica, controléndose la temperatura mediante termopares
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agentados en cavidades de las paredes del calentador adya-
centes al paso. La velocidad de la banda se ajusté de tal
manera que cada hoja necesitaba tres minutos para pasar a
través del calentador, el cual se mantuvo a 1602C. Las ho-
jas exhibieron tres franjas de interferencia en la zona
situada a 0'025 mm hacia atrds del borde dltimo. Otras
muestras de las mismas hojas fueron tratadas de la misma
maners, con la excepcidn de que estuvieron en el calente—
dor durante medio minuto y un minuto, respectivanente,

lMuestras adicionales, recubiertas como se ha descri-
to en e¢ste Ejemplo 2, se calentaron como se ha descrito en
el Bjemplo 1 arriba (con la excepcién de que el horno uti-
lizado fué uno de modelo Blue M OV-500, Blue Ii Electric
Co.), durante diez minutos, quince minutos y treinta minu-
tos, respectivamente., Todas estas hojas exhibieron carac-—
ter{sticas de afeitado adn mejores gue las del Ejemplo 1,
obteniéndose los mejores resultados para tiempos de curado
de uno a diez minutos.

Todavia otras muestras, limpias y recubiertas como
se ha descrito en este Ejemplo 2, se calentaron como se ha
descrito en el pdrrafo inmediatamente precedente, con la
excepcidn de que el horno fué puesto a 1202C y algunas de
lss muestras se calentaron durante cinco horas, mientras
que ¢l resto se calentd durante 24 horas;

(Todes las hojas exhibieron después del curado de 2

a 5 franjas en la zona que se extiende 0'025 mm hacia atrés

”

desde €l borde dltimo de la hoja.
Ejemplo 3
Una muestra del copolfmero descrito en el Fjemplo 2,

- 12 -
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se disolvié en xileno caliente vara formar una solucidn

que contenfa 0,75% en peso; HoJas de afeitar de acero
Gillette, sin recubrir, como las descritas en el Bjemplo

2, se limpiaron y recubrieron con esta solucidn de la ma-
nera descrita en ese Ejemplo, y se secaron. Nuestras de es—
tas hojas se calentaron a 1602¢, de la misma manera y du-
rante los mismos perfodos de tiempo que ‘las calentadas a
1602C en el Ejemplo 2. Las hojas exhibieron 10 franjas de
interferencia en la zona que se extendfa 0'05 mm hacia
atrds desde el borde dltimo, indicando un aumento gradual

de espesor hasta este punto.
Bjemplo 4

Una muestra de un copolimero lineal de alta densidad
(0,95) de una proporcidn mayor de etileno con una propor-
cidn menor de buteno-l, que tenfa un peso molecular medio
de aproximadamente 10.000 y un fndice de fusién de 0,3
(Marlex 5003), se disolvid en xilenoc caliente para Tformar
una solucidén al 0,5 por 100 en peso. Hojas de afeitaxr de
acero Gillette, sin recubrir, como las descritas en el
Ejemplo 2, se limpiaron y recubrieron con esta solucidn, de.
la manera descrita en este ejemplo. Las hojas recubiertas
se calentaron a 1602C de la misma manera y durante los mis—
mos perfodes de tiempo que las calentadas a 16027 en el
Ejemple 2. Las hojas exhibieron de 2 a 5 franjas de inter—
ferencia en la zona que se extiende 0'025 mm hacia atrds

desde el borde dltimo.
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Ejenp

ge digolvié una muestra de polietileno lineal de gran
densiderd (0,96), que tenfa un peso molecular medio de aproXi-
mademente 8100 y un fndice de fusién de 5,0 (Marlex 6050}y ¥
se aplicé a hojas; calenténdolas como se describe en el Ejem—

plo 4.
wjemplo 6

Se disolvié una muestra de polietilenc lineal de gran é
densidad (0,56), que tenfa un peso molecular medic de aproxi-
madamente 13000 y un fndice de fusién de 0,2 (llerlex 6002) ,

y se aplicé a hojas, calentdndolas como se describe en el

Ejemrlo 4.

Bjemplo 7

Una nuestra del copolimero descrito en el mjemplo 2,
se disolvid en xileno caliente para formar una solucidn que
contenfe 0,5% en peso. A esta solucidn se le afiaiid polvo
de disulfuro de molibdeno (Molykote Z, The Alpha-Nolykote
corporation) para formar una suspensién que contenfa 0,02%
en peso de disulfuro; Esta suspensién, que se mantuvo en
dispersién mediante agitacidn, se aplicé a las hojas de la
manera deccrita en el Bjemplo 2. dlgunas de las hojas fue-
ror calentadas durante 10 minutos, ¥y el resto durante 15
minutos a 1602C en el horno Blue I identificado en el sjem~

plo 2. Ias hojas, después del tratamiento, exhibieron 1O

franjas de interferencia en la zona qué Se extendia 0'025
mm hacia atrds del borde dltimo, indicando las cinco pri-
meras de estes franjas més préximas al borde dltimo, un

sumento del espesor del recubrimiento, e indicando las

- 14 -
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otras cinco una disminucién del espesor.
Ejemplo 8

Una muestra del copolimero descrito en el Ejemplo 2,
se disolvid en xileno caliente para formar una solucidn que
contenfa 0,5% en peso. En esta solucibn se disolvil N-sebacil
trimetilenodiamina (Ducmeen T, Armour & Co.) pars formar una
solucién que contenfa 0,005% en peso. Esta solucidn se anli-
¢é a las hojas y se calentaron de la manera descrita en el
Ejemplo 7. Las hojas, después del calentamiento, exhibieron
ocho frenjas de interferencia en la zona que se extendia
0'025 mm hecia atrds desde el borde dltimo, indicando las
cuatro primeras de estas franjas m&s préximas al borde dl-
timo, un aumento del espesor del recubrimiento e indicando

las otras cuatro una disminucién del espesor,
Kjemplo 9

Se limpiaron y recubrieron como se ha descrito en el
Ejemplo 2, hojas de afeitar Gillette de acero inoxidable
sin recubrir, fabricadas de acerc inoxidable de Uddeholm
AEB, el cual contiene 13% de cromo, 1% de carbono, 1% de
manganeso y 0,15% de silicio. Seguidamente, se calentaron
las hojas durante 10 minutos a 1009C en el horno Blue I
jdentificado en el Ejemplo 2. Después del calentamiento,
las hojas exhibieron cuatro franjas de interferencia en 1a
zona que se extendfa 0'025 mm hacia atrds desde el borde
Yltimo, indicando las dos primeras de estas franjas méds
préximas al borde dltimo un sumento del espesor del recu-—
brimiento, € indicando las otras dos una disminucién del

espesor.

-15 -
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Ejemplo 10 97604 ]

Una muestra de un polietilenc de densidad intermedia
(0,93) con un Indice de fusidn de 3,0 (Alathon 34, B. I.
du Pont de Nemours & Co;, Inc.) se disolvié en xileno ca-
liente para formar una solucién que contenfa 0,5% en peso.
gon esta solucidn se limpiaron y recubrieron, cono se des-
cribié en el Ejemplo 2, hojas de afeitar Gillette, sin re-
cvbrir, (0'1 mm de espesor, azules); Seguidamente, se ca-
lentaron las hojas durante tres minutos a 1602C¢, utilizan-
do el aparato de banda del Ejemplo 2. Después>del calenta-
miento, las hojas exhibieron ocho franjas de interferencié
en la zona que se extendfa 0'025 mm desde el borde dltimo,

indicando las custro primeras de estas franjas més préxi-

mas al borde dltimo un aumento del espesor del recubrimien
to, e indicando las otras cuatro una disminucién de espe-

sor,
Ejemplo 1l

Una muestra de un polietileno de densidad intermedia
(0,93) con un Indice de fusibn de 3,0, que contenfa un
acente de "deslizamiento" (Alathon 344, B. I. du Pont de
Nemours & COe, Inc;) ge aplicé a hojas de afeitar Gillette,
gin recubrir, con la misma concentracién y de la misma ma-
nera como Se ha descrito en el Ejemplo 10. pespués del ca-
lentamiento, las hojas exhibieron ocho franjas de interfe—
rencia en la zona que se extendfa 0'025 mm desde €l borde
§1ltimo, indicando las cuatro primerés de estas franjas
m4s préxivas al borde dltimo, un aunento del espesor del
recubrimiento, € indicando las otras cuatro una disminu-

cién del espesor.

- 16 -
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Ejemplo 12 g% ;?'%3 () Zi ?‘:

Un polietileno lineal de gran densidad (0,94) de peso
molecular muy elevado (peso molecular medio de més de 2 mi-
1lones; Hi-Pax 1901, Hercules Powder Company), se disolviéd
en decalina hirviente para formar una solucién de 0,055 en
peso. Con esta solucién se trataron hojas de afeitar Gillette
de acero, §in recubrir, de la manera como 35€ ha descrito en
el Ejemplo 10. Después del calentamiento, las hojas no exhi-
bieron ninguns franja de interferencia en la regién que se
extendfa 0'05 mm desde el borde dltimo, lo que indied que
el espesor'no alcanzaba en ningdn punto de esta zona las

0,2 micras.
Ejerplo 13

Une muestra de un polibutadieno parcialmente hidroge—
nado (polfmero 1l,4) con una insaturacidn residual de apro-
ximadamente 11% (Hydropol I, Phillips Petroleum Company )
que tenfa un peso molecular medio de aprox imadamente 100.000-
150.000, se disolvidé en xileno caliente para formar una So-
lucidn al 0,5% en peso. Las hojas se recubrieron y calenta—
ron durante 10 minutos como se ha descrito en el Ejemplo I
(con la excepcidn de que la temperatura de la solucidn era
de 1008C y ¢l herno utilizado fué el modelo Blue If OV-500,
de Blue i Electric Co;) Después del curado, las hojas exhi-
bieron una franja en la zona que Se extendfa 0'025 mm hacia

X

atrds desde el borde ¥ltimo de la hoja.

Ejemplo 14

Una muestra de un copolimero en bloque que consistia
en 667 de etileno y 34% de propileno, se disolvid en xileno

-17 -
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caliente para formar una solucidn al ”(5,255‘561@634. Ia

hojas se recubrieron y calentaron como se ha descrito en
el Ejemplo 13. Después del curado, las hojas exhibieron
una franje en la zona que se extendfa 0'026 rm hacia atrés

x

desde el borde Ultimo de la hoja.
Ejemplo 15.

Se aisolvieron en 200 cc. de xileno caliente, 0,605
gramos del polietileno descrito en el Ejemplo 5, ¥ 0,35
gramos de poliisobutileno de peso molecular medio-viscosi-
dad de aproximadamente 120;000 (Vistanex LNM-120, Enjay
Chemical Co.). Diferentes lotes de las hojas se recubrie-
ron y calentaron como se ha descrito en el Ejemplo 13, du-
rante 5, 10, 15 y 20 minutos, respectivamente. Despuéds del
calentamiento, las hojas exhibieron seis franjas de inter-
ferencia en la zona gue se extendfa 0'025 mm hacia atrds
desde el borde dltimo, indicando las tres primeras fran—
jas mds préximes al borde‘ﬁltimo, un aumente de espesor
del recubririento, e indicando las otras tres franjas una
disminucidén del espesor; También se encontraron satisfac-
torios para ser mezclados con el polietileno, otros produc-
tos de poliisobutileno que tenfan pesos moleculares medios—

viscosidad de 80.000 a 330.000.
Ejemplo 16

ge disolvieron en 200 cc. de xileno caliente, 0,65
gramos del copolimero descrito en el Bjemplo 2, ¥ 0,35
gramos del primer poliisobutileno descrito en el Ejemplo
15. Les hojas se recubrieron y calentaron como se ha des—

crito en el Ejempleo 15. Las hojas acabadas exhibieron el

- 18 -
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mismo modelo de franja que las hojas del Ejemplo 15.

Se disolvieron en 200 cc. de xileno caliente, 0,4 gra-
mos del polietileno descrito en el gjemplo 5 ¥y 0,0 grauos g
del primer poliisobutileno descrito en el Ejemplo 15. lLas
hojas se recubrieron y calentaron como se ha descrito en el
Ejemplo 13, pero durante 15 minutos. Después del calenbtamien-

to, las hcjas exhibieron cuatro franjas en la zonha que Se

gt

extendia 0'025 mm hacia atrds desde el borde dltino, indi-
cando las éos primeras franjas més préximas al borde Glti-
mo, un aumento del espesor, ¥ las otras dos franjas una dis-

minucidn del espesoT.
gjemplo 18

Se disolvieron en 200 cc. de xileno caliente, 0,9 gra-
mos del polietileno descrito en el Ejemplo 5, Yy Oyl gramos
de un polibutadieno de 65% de contenido en cis-1,4, de vis-
cosidad liooney mayor de 40 NL a 1002C. (caucho "Cis—4",
Phillips Petroleum Co;). Ias hojas se recubrieron y calen-
taron comro se ha descrito en el Ejemplo 13, durante 10 mi-
nutos; pespués del calentamiento, las hojas mostraron seis
franjas en la zona que se extendfa 0'025 mm hacia atrés des—
de el borde dltimo, indicandec 1las tres primeras franjas nds
préximes al borde Ultime, un gumento de espesor, y las otras

tres franjas una disminucidn de espesor.

Ejemplo 19

& la solucidn descrita en el Ejemplc 15, se afiadieron

0,01 gramos de uvn antioxidante para polimeros, 4,4'=tio bis

- 19 -
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(6-butilo terciario-meta-cresol) (Santonox, lionsante Chemi-

cal Co;), y esta solucién se aplicd a las hojas, calentdndo-
gse las hojas como se ha descrito en el Ejemplo 13, pero du-
rante 30 winutcs. Después del calentamiento, las hojas ex—

hisieron cuatro franjas en la zona que S€ extendfa 0'025 mm
hacia strds desde el borde dltimo, indicande las dos"prime—
ras franjes més perima.s al borde dltimo, un asumento de es-

pesor, y les otras dos franjas una disminucién de espesor.
Ejemplo 20

3e disolvieron en 200 cc. de xileno caliente, 144

gramos del polietileno deserito en el Bjemplo 5, 0,6 gra-

mos del polibutadieno parcialmente hidrogenado descrito en
el Ejemplo 13, y 0,0l gramos del antioxidante descrito en
el Bjemplo 19. Las hojas se recubrieron y calentaron como

se ha descrito en el Ejemplo 13, pero durante 15 minutos.

 pespués del calentamiento, las hojas exhibieron una franja

en la zona gue Se€ extendfa 0'025 mm haciz atréds desde el

x

. borde Gltimo de las hojas.

Bjemplo 21

Se disolvieron en 200 cc. de xileno calicnte, 0,95
gramos del polietileno deserito en el Ejemplo 5 y 0,05

graros de poli(etervinilisobutilico) (oppanol ZKV125,

Badische #nilin- & Soda- Fabrik A.G.). Las hojas se Trecu-
brieron y calentarcn couo £€ ha descrito en el Tjemnlo 13,
pero durante 15 minutos. Después del calentamiento, las i
hojas exhibiercn seis franjas de interferencia en la zona i
que se extendfa 0'025 mm hacia atrds desde el borde dltimo,
indicando las tres primeras franjas mds préximas al borde

- 20 -



67604

Gltimo un sumento de espesor, y las otres tres franjas una dis-
minucidn del espesor de la pelfcula.

sunque aguf se han descrito realizaciones especificas
de la invencidn, no se trata de limitar la invencidn a ellas
solamente, sino de incluir todas las variaciones y modifica-
ciones gue sugiersn las mismas a las personas expertas en
la técnica.

Esta solicitud, que corresponde a la presentada en

los Estados Unidos de américa el 24 de Noviembre de 1961,

bajo el Ndm. 154.894 y 22 de Agosto de 1962, bajo el Ndm.
218,511, se acoge a los beneficios del artfcule 51 del vi- |

gente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

NOTSA

Los punfoé gue como caracter{stica de novedad se pre-
sentan para que sean objeto de este Todelo de Utilidad en
Espafla, por VEINTE aﬂbs, son los siguientes:

19, - Una hoja de afeitar que tiene en su filo un re-—
cubrimiento adherente de un polimero de hidrocarburo sblido
y curado que contiene una cadena de &tomos de carbono gue
incluye una pluralidad de grupos = CHo~CHp—e

n0, - Una hoja segln el punto 1, en la cual el poli-
mero €8 un polfmero de etilenoc.

39, - Una hoja sezfn el punto 1, en la cual el poli-
mero es un copolimero de etileno y buteno. i

A2, - Una hoja segdn el punto 3, en la cual el recu- |
primiento incluye poliisobutileno ademds de dicho copolf-

mero.
- 21 - {
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5¢, = Una hoja seglin el pﬁﬂt?QgénQAual el poli-

mero es un homopolimero de etileno.

62, - tna hoja segln el punto 5, en la cual el recu—
primiento incluye poliisobutileno ademds de dicho homopo-
limero.

79, - Una hoja segin el punto 1, en la cual el polf-
mero es un polimero de butadieno parcialmente hidrogenado.

8e. - Tna hoja seghn el punto 7, en la cual el polfi-
mero incluye un polimero de etileno ademds de dicho polfime-
ro hidrogenado.

ge, - Una hoja segin el punto 1, en la cual el poli-
mero es urn copolimero de etileno y propilenoc.

102. - Una hoja sezin el punto 1, en la cual el poli-
mero contiene una cadena de 4tomos de carbone gque incluye
una pluralidad de grupes —CHp-CHp= J €1 la cual dicho poli-
mero es un copolimero de etileno y propileno o un polimero
de butadieno parcialmente hidrogenado, ¢ polimetilenoc, o
mezcla de tales pol{meros, © contiene una mezcla de poli-
isobutilenoc, poli(buteno-1), poli(4—metilpehteno-l), cau—
cho de butilo, polipropileno, caucho de Hevea, polibuta-
dieno, © poli(vinilisobutileter), con un polimero de hidro-
carburo sflido que contiene una cadena de 4tomos de carbo-
no que incluye una pluralidad de grupos —CHy—CHy—

112, - Una hoja segfn cualquiera de los puntos an-
teriores,en la cual dicho polimero tiene un peso molecu~
ler al menos del orden de 5.000.

129, - Una hoja segin cualquiera de los puntos ante-
riores, que esti hecha de acero.

1%3e, - Una noja de afeitar.

Tal y como se ha jescrito en la Memoria que antece-
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0TR04

de, representado en el dibujo que}se acompafia y con los fines

gue se han especificado.

Esta Nemoria consta de veintitres hojas, escritas a

mfguina por una sola cara.

yaaria, 7 4 ABR. 1963

P. &.

DG/.;@ - 23 -
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