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El p r e s e n t e  in v e n to  s e  r e f i e r e  á un p r o -  

c ed im i ent o p ar  t i  l a  f a b r i c a c i ó n  d e l  cemento n a tu r a l  de 

la s  m argas, e l  c u a l  p e r m it e  o b te n e r  una e s c o r i a  inme­

d ia ta m e n te  d i s p u e s t a  p a ra  e l  uso, r e a l i z á n d o s e  a s í  una 

econom ía c o n s id  e r a b le  en l a  p r o d u c c ió n ,  dado e l  r e d u c i ­

do consumo de  c o m b u s t ib le  y  l a  e l im in a c ió n  c a s i  c o m p le -
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t a de l a mano de o tra .  Además, el cemento natural 

así obtenido presenta una gran homogeneidad y su mor­

tero  normal t i e n e  una r e s i s t e n c i a  á la  compresión de 

unos 720 Kgs. por cm2 , mientras que la  de los  cenentos 

superiores  actualmente prouucidos no pasa de 500 Kgs. 

por cm2 .

El procedimiento que con st i tu ye  el ob­

j e t o  de este  invento c o n s i s t e  esencialmente en e l  hecho 

de granular uniformemente el rnort ero natural (después 

de una operación de sacado, si  fuera necesar io )  y de 

c o c e r l e  en-seguida en el horno g i r a t o r i o ,  donde b a s ­

ta  con que la  temperatura sea aproximadamente de 1350?C.

Los granos de pequeño diámetro son así  

expuestos á la  acc ión  del  fuego en el horno g i r a t o r i o  

(que es el mismo empleado en la f a b r i c a c i ó n  d e l c e -  

mento a r t i f i c i a l ) .  Estos granos se ca l ien tan  un i­

formemente, de t a l  suerte  que después de l a  a g l u t i ­

nación que se produce inmediatamente y de l a  unión 

de las  p a r t í cu la s  entre s í ,  estas últimas formen un 

bloque, en el cual la  c a l e f a c c i ó n  se v e r i f i q u e  r e a l ­

mente de l  in t e r i o r  al  e x te r io r ,  de una manera u n i f o r ­

me ( completamente opuesta á la  en que se  v e r i f i c a  

esta operación en los  hornos actualmente en uso.

Se puede ace lerar  el procedimiento, 

mantener uniformes con mayor seguridad, las  cond i ­

c iones térmicas del  horno y mejorar el producto, por 

e l  hecho de a p l i ca r  al  horno g i r a t o r i o  un d i s p o s i t i ­

vo destinado á provocar l a  combustión por t i r o  f o r z a ­

do regu la b le .
En e fecto ,  lo s  experimentos rea l iza d os  

para contrastar  este sistema han demostrado que, ade­

más de conseguirse  una economía, nada d esp rec iab le  de
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combustible  y una mejor conservación de lo s  materia­

les  que forman el horno, ce obtiene un producto de una 

c o c c ió n  absolutamente p e r f e c t a  y uniforme.

astas venta jas  se deben, como, por lo  

demás, es evidente, a l  empleb d e l  d i s p o s i t i v o  de t i r o  

forzado,  g rac ias  al  cual se puede fá c i lm en te  re cu lar  en 

cada momento la  temperatura de c o cc ió n  del  material ,  

el cual no queda, por consigu iente ,  sometido á los  

cambios bruscos de temperatura.-

Obtienese así  una p e r fe c t a  ag lu t ina ­

c ión  de l  materia l  s in  correr  ningún r ie s g o  de que la  

c o c c ió n  cea exces iva  ó i n s u f i c i e n t e ,  como ocurre con 

el horno v e r t i c a l  que v ie n e  ©npleándose hasta ahora 

pe„ra la  f a b r i c a c i ó n  de l o s  cementos naturales, en el 

cual la  c o cc ió n  de lo s  grandes bloques debe v e r i f i c a r ­

se nec esariament e de l  ex ter ior  al i n t e r i o r  s in  regu- 

la r idad  alguna, con lo  que se per judies, forzosamente 

la  ca l idad de l  producto f i n a l ,  puesto que para elevar 

el núcleo cen tra l  á la  temperatura de cocc ión ,  es p re ­

c iso  someter l a  p a r te  ex ter ior ,  a una temperatura ex­

ce s iv a  que p e r ju d ic a  á l a  ca l idad  de l  cemento.

Con arreg lo  á este  procedimiento, 

el producto r e s u l t a  coc ido  de una manera homogénea, 

estando con s t i tu id o  por el omentos que no es p o s i b l e  d i ­

v i d i r  a l  m icroscop io ,  aun con un aumento de 10.000 

diámetros. El tratamiento seguido permite hacer uso 

de in s ta la c io n e s  que, con r e l a c i ó n  a la  producción, ocu­

pan poco lugar; se obtiene,  también, un menor consumo 

de combustible, s in  disminuir  por e l l o  la  r e s i s t e n ­

c ia  d e l  producto ;  se reduce el tiempo necesario  para 

l a  cocc ión ,  pudiendo emplearse combustibles pobres, y, 
por últ imo,  se  pueden u t i l i z a r  los  residuos  de las can-
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teras  que representan por l o  menos el 15 °/o del  mate­

r i a l  .

f inalmente,  para la  extracc ión  de l  mi­

neral pueden emplearse explos ivos  rompedores que no 

han podido a p l i c a r s e  hasta ahora por l a  gran c a n t i ­

dad de residuos resu ltan tes  que no podrían ha l lar  apro­

vechamiento con l o s  sistemas actualmente en uso.

751 empleo de l  horno para la  c o c c ió n  de l o s  morteros 

naturales es, pues, muy venta joso  asimismo con r e l a ­

c ión  á la  economía del  m ater ia l .

Además, se reduce enormemente la  mano 

de o tra .  t i  cemento obtenido por este procedimien­

to no exige un largo secado suces ivo ,  e l  cual es por 

el con tra r io  indispensabl-e tratándose de lo s  cemen­

tos  producidos por lo s  sistemas actuales  y que ha 

de pro longarse  durante meses enteros, r e q u i s i t o  que 

hace necesaria  la  e x is te n c ia  de grandes lo c a le s  y l a  

in m ov i l izac ión  del  material  y de l  c a p i ta l .

- o -  I O T a - o -

Los puntos de invención propia  y nue­

va que se presentan para que sean ob je to  de esta p a ­

te n te  de VjüIITTS años, son lo s  s ig u ien tes :

19 -  Un procedimiento para la  f a b r i ­

cac ión  de cemento natural, caract .erizado por el hecho 

de ser mortero convenientemente granulado después de 

un secado p rev io ,  s i  fuera  necesar io ,  sometiéndosele  

enseguida á cocc ión  en el horno g i r a t o r i o  á una t em- 

peratura aproximada de 135 09 C.,

2? - Un procedimiento,  según lo  r e i v i n ­

dicado en el punto 19, caracter izado  por el hecho de 

i r  p r o v is t o  de un d i s p o s i t i v o ,  con ayuda d e l  cual el 

personal  de s e r v i c i o  en el  horno puede producir  un t i -
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ro forzado r e g u la b le  del  hogar de combustión, de mane­

ra  que el m ateria l  á t ra ta r  esté sometido á una tenpe-  

ratura constante y r eg u la b le .

39 -  Mejoras en la  f a b r i c a c i ó n  del  ce ­

ní en t o nat ur a 1.

Tal y como se  ha d e s c r i t o  en la  Me­

moria que antecede y con los  f in e s  que se  han espe­

c i f i c a d o .
f

Esta Memoria consta de c inco  hqjas 

e scr i ta s  por una so la  cara.

Madrid 9 de a t r i l  d« 1926* 

P . A.
liberto de Elzabuan 

íur rodar
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