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Tl preserte invento se refiere &4 un pro-
cedimiento para la fabricucidon del cenento natural de
lag margas, el cual pernite obtener una escoria imme-
. diatamente dispuesta para el uso, reslizédndose asi una
economia considerable en lz produccidén, dado el reduci-

do consumo de combustible ¥y le eliminacidn casi comple-



ta de le mano de obra. Ademés, el cemento natural
asi obt erido presenta una gran homogeneidad y su mor-
tero normal tiene una resistencis & la compresidén de
uros 720 Kgs. por cmz, mientras que la de los canentos
superiores actualment e prouucidos no pasa de 500 Kgs.
por cm®.

Il procedimiento que constitwe el ob-
jeto de este invento consiste esencialmente en el hecho
de granular uniformement e el mortero natural (después
de une operacién de sc.cado, si fuera necesario) y de
cocerle en-segulda en el horrno giratorio, donde bas-
ta con que la temperatura sea aproximadamente de 1350%C,

Los granos de pequefio didmetro son asi
eXpuestos & la accidn del fuego en el horno giratorio
(que es el mismo empleado en le fabricacidén delce-
mento artificial). Tstos granos se calientan uni-
formemerte, de tal suerte que después de la zgluti-
racién que se produce inmediatamente y de la unidn
de las particulas entre si, estas Ultimas formen un
blogue, en el cual la calefaccidn se verifique real-
mernte del interior a2l exterior, de una manera unifor-
me ( completamente opuesta & le en que se verifica
este operacidn en los hornos actualmente en uso.

Se puede acelerar el procedimiento,
mant ener uniformes corn mayor sesuwridad, las condi-
ciones térmicas del horno y mejorar el producto, por
el heclio de aplicar al horno giratorio un dispositi-
vo destinado & provocar la combustidén por tiro forza-
do regulable.

mn ef ecto, los experimentos realizados
pare contrastar este sistema han demostrado que, ade-~

més de conseguirse una ecornomia rada despreciable de



combustible ¥ una mejor cons :rvacidn de los materia-
les que forman el horno, se obtiene un producto de una
coccidén absolutament e perfecta y uniforme.

Istas ventajas se deben, como, por lo
demds, es evidente, al emplcd del dispositivo de tiro
forzado, gracias al cual se puede fécilmente resular en
caGa momento la temperatura de coccidn del material,
el cual ro queda, por corsiguierte, sometido & los
cambios bruscos de temperature.-

Obtiénese asi una perfecta aglutina-
cidénr del material sim correr ningin riesgo de que la
coccidn see excesiva 6 insuficiente, como ocurre con
el horno vertical que viere emnpleéndose hasta ahora
para la fabricacidn de los cementos natureales, en el
cual la coccidn de los grandes blogques debe verificar-
se meCcesariament e el exterior al interior sin regu-
laridad alguna, con 1o que se periudica forzosament e
le. calidad del producto final, puesto que p«ra elevar
el micleo central & la taaperatura de coccidén, es pre-
ciso somet @ la parte exterior, & una tenperatura cxX-
cesiva que perjudica & la calidad del cemerto.

Con arresglo & este procedimiento,
el producto resulta cocido de una manera homogénes,
estando constituido por elementosque no es posible di-
vidir al microscopio, aun con un aumerto de 10.000
diametros. Tl tratamierto seguido parmite hacer uso
de instalaciones que, con relacidn & la produccién, ocu-
pan poco lugar; se obtiere, también, un mernor consumo
de combustible, sin disminuir por ello la resisten-

cia del producto; se reduce el tiempo necesario para

la coccidn, pudierndo eplearse combustibles pobres, ,

por UWltimo, se pueden utilizar los residuos de las can-



teras que representan por lo menos el 15 % del mat e-
< rial.

Piralmente, para la extraccidn del mi-
rgral pueden emplearse explosivos rompedores que no
hen podido aplicarse hasta ahora por la gran canti-
Gad de reeciduos resultantes que no podrian hallar apro-
vechamniento con los sist emas actualment e en uso.
™l eupleo del horno para la coccidn de 10s morteros
naturales es, pues, my Vertajoso asimismo con rela-
cién & la economiz del material.

Ademis, se reduce enormenente la mano
de obra. Tl cemento obtenido por este procedimien-
to no exige un largo secado sucesivo, el cual &8s por
el contrario iwmdispensable traténdose de los cemen-

tos producidos por los sist emas actuzles ¥y que ha

de prolongarse durantc meses enteros, requisito que
liace necesaria la existencia de grandes locales y la
irmovilizacidn del material y del capital.
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Los puntos de invencién propia y nue-
ve que se presentan pera que sean objeto de esta Pa-
tente de VAINTE afios, son los siguientes:

12 - Un proc @.adimier.to para la fabri-
cacidn de cemento natural, caracterizado por el hecho
de ser mortero convenientement e granulado deSPués de
un secado previo, si fuera necesario, sonegtiéndosele
enseguida & coccidén en el horno giratorio 4 una t an-
peratura aproximada Ge 1350% C.,

29 - Un procedimiento, segin lo reivin-
dicado en el punto 12, caract erizado por el hecho de
ir provisto de un dispositivo, con ayuda del cual el

persoral de servicio en el horro puede producir un ti-



ro forzudo regulable del hogar de combustidn, de mane-
< ra que el material & tratar esté sometido & una t empe-
rature constante ¥y regulable.
39 - lejorze en la fazbricacidn del ce-
mento natural.
Tal y como Se ha descrito en la le-
moria que antecede y cor los fines que 8e han espe-

cificado.

14

Ista Menoria consta de cinco hgas
escritas por uma sola caraa
Madrid 9 de abril de 1926,
P, A,

alberto de Klzaburyg
Por Podee
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