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En le presente memorie y en los dibujos comple-
mentarios anexos, vemos a describir laws caracteristicas
constitutivas de un nuevo tipo de base para los forros
de envases, especieslmente botellas y garrafas de cristal.
El forrsdo de botellas y garrafas de cristal
con mimbres, medula, cafla y otras materias vegetales, es
miy entiguo, realizéndose verdaderas labores artisticae
de cesteria para el férrado y decoracién de este clase

de envases. En estos cesos, el fondo del forro se ha ve-

nido constituyendo eon un entramadoc © eaqueleto de mim=
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| tos dos a dos, alineados en sentido radisl, y pasantes

— -2 -
bree o cefia, que forma parte integrante del conjunto del
forro y constituye une buena base de asentamiento del
envase. Al aparecer loé tubos de pléstico, vulgarmente
conocidos con el nombre de macarrén de pléstico, se sus=
tituyd el mimbre en muchos casos, por dichos macerrones,
mes féciles de menejar, y que deban a los envases unae
meg vistosa presentacién y aspecto, por su variedad.de
coloridoiy brillo, mejorando noteblemente le estetica
de estos envases. Sin embargo, el empleo del macarrdn de
pléstico para el forrado de envases tiene el inconve-
niente de la falta de una base adecuada que sirve de ar-
mazén pere la unién de las columnes o tubos verticeles, .
con los cusles se entrelezen y tejen los tubos horizon-
tales, ya solo con tubos de plastico resultaris el fon-
do demesimdo blandoc y débil, no protegiendo debidsmente
la bese del reéipiente. |

La presente invencidn tiene por objeto un ori-
ginel tipo de base o fondo para los forros de macerrén
de pléstico, con los cuales se envuelven las botellas y
gerrefeas que,‘estandc compuesto por un cuerpo de plésti—
co moldeado por inyeccidn, tiene la particularidad de

disponer de cuatre grupos de orificios pasantes dispues—

atravesando verticalmente a la base, combinéndose con
unes depresiones acansladas situsdes en la caras inferior,
que comunican cada dos orificios de los alinesdos radisl-
mente, estableciendose ademds en le cara opueste una
cavidad en la que estan situados los orificios internos

de cada grupo. De este modo, un tubo o macarron de plés—

 tico puede pesarse de arriba hacie ebajo por dos orifi-
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o tubos de pléstico horizontales que han de comstituir

; realizacién de une de estas beses, bien entendido que no

cios internos, con el doblez superior recayendo en la\‘
cavidad central, y luego doblarse dentro de las cavide-
des o canales, quedando asi introducido dentro de ellas,
gin rozar la superficie de asentamiento de le base, pa-
sando luego de bajo hacla arriba por los orificlos para
congstituir doe columngs © macarrones verticales para en=-

trelezer en elles y en los inmediatos, los macarrones

el forro.
Para une mejor comprensidén de les caracteris-
ticas generales que dejamos descritas, se acompefla uns

lémina de dibujos con la representacidén de un ejemplo de

debe interpretarse en sentido restrictivo, dada su con~-
dicidn mersmente aclaratoriea.
Los mencionados dibujos representan en sus fi-
guras como sigue: |
Fig. 1.~ Planta de la base apropiada para una botellg|
o garrafa de base circulsr, vista por suca-
ra superior o interna, sobre la que se asien-
ta el envase.
Fig. 2.- Seccidn diametral por A-B de la figura 1.
Fig. 3.- Plantae de le base, viste por la cara infe-
rior, o sea la externa, que es sobre la que
se apoya el envase ya forrado en ls super—
ficie de sustentacidn. '
Como se aprecia en los weferidos dibujos, la
base pars forros de envases representeda en ellos como

ejemplo, estd constituida por un cuerpo discoidal -1-,

'de pléstico, moldeado por inyeccidn u otro sistema, que
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tiene una hileras circunferencial de orificios 42-, cerce
del borde y otra hilera de orificios =3-, tawmbien en for—
me de circunferencie, concentrice con la gnterior e ins-
crita en ella, recayendo las bocas superiores de estos
segundos orificios @ une depresidn o cavidad circular
~4- existente en la care superior del disco -1-. Los ori-
ficios -2~ y ~3~ se hallan dispuestos enfrentados de doe
en dos en une alineacidn radial y en la cara inferior

~5-, que sera planam, hsey unes depresiones acanaledas —6=

puede verse en las figuras 2 y 3.
En el disco o base constituida ocomo gqueda ex-
puesto, los tubos o macarroneg de pléstico se montan co-

mo pe aprecia en las figuras, en las cuales hey dispues-

sin representarse los restantes para mayor cleridad.
Como vemos, el tubo o macarrén de pléstico se introduce
pfimero por‘dos orificios ~3~, de arriba abajo, formando
entre ambog un doblez =7- (figuras 1 y 2). Luego, por
lg cara inferior =5-, (figuras 2 y 3), se pasan smbos
cabos por los orificios ~2- enfrentados a los -3~ de gpe
procede ei tubo, pasendose de bajo a srriba, pars agomar
de nuevo por la cera superior, formando los dos tubos
verticales -8~ en los que se entratejerén los otreoe tu~
bos horizontales. Hay que hacer notar que al pasar el
tubo de plastico de los orificios =3~ a los —-2-, lo hace
en la cara inferior -5- por dentro de las cavidades o ca-

nales -6=-, de modo que los dobleces -9~ no sobresalen de

dichos ceneles y por tanto no resaltan sobre el nivel de

que unen cede dos orificios -2- y -3- enfrentados, segun |

t0 s0lo un tubo formandd dos columnas 0 tubos verticales,

3a care o superficie -5-, permitiendo hue la botella o —
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garrafe dotada de esta base, tenga un buen asentamiento
sobre una superficie plansa, sin pisar ni aplastar a los
dobleces, Yy sin que estos'produzoan une mala estabilidad.
Por ultimo, conviene aclarar que la base des-
crita y representada podré fabricarse de la forme cir-
cular del ejemplo grafico, o con cualquier otra forma
ovaladsa, poligbnél y de otra clase, acorde con le base
del recipiente a forrar, pudiendo variar tembien el gro-
sor, materiales, densidad de los orificios y cualquier
otra circunstancia secundaria, que no sea capaz de alté-
rar fundamentalmente lo que se resume en la siguiente
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Los puntos no conocidos ni practicados en Es-
pefia, que se presentan pare su reivindicacidn en este
Modelo de Utilidad, sons: |

12.~ Bage para forros de enveases, constituida
por une pieza moldeada, caracterizaeda por tener practi-
cades dos hileras concentricas de orificiocs pasantes es-
paciedos, dispuestos enfrentados dos a dos en una alinea-
cidén redisl, de los cuales los orificios de le hilers in-
terna tienen su boce superior recayenté a una depre:ién
existente enlia cara superior de le base, para que, el
introducir en ellos el tubo que formers parte del forro,
el doblez que este tubo constituye sl pasar de un orifi-
cio interno a su inmediato lateral, quede situado & mae
bejo nivel que el anillo que limita la depresidn, en el
cual se asentars sobre la base del forro el envase, mien-
tras que en la cera inferior de la base, hay ﬁraotioadas

unas depresiones radiales & modo de canales independien=—

fes unos de otros, que unen cade dos orificios pasantes™
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enfrentados radialmente, de modo que tales depresiones
radiales élojan y protegen los dobleces que se producen
en los tubos, al pesar éstos de un orificio & otro por
la cars inferior de la base, sin rebasar el plano de
asentamiento o apoyo; permitiendo pasar a la carae supe-
riop para entrelazar y tejer en dichos tubos el forro. Y

22,~ "BASE P}.RA FORROS DE ENVASESY", de confor-
mided en un todo en lo esencial y fines industriales &
lo descrito en la preceddnte memoris descriptiva y gré-
ficamente representado en los adjuntos planos para su
mejor comprensidn.

Esta memoria consta de SEIS hojas escritas o
mecenografiadss por une sola cara & doble espacio en 141
1inees.

Valencia, 2 de febrero de 1963
Por autorigggiﬁnrdél~{ teresado.
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