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MQGDELO DE UT AD
que por veinte afios, para Espefia y sus Poseslones, se golicite
& favor de DON JOSE LOFPES SIMOES CANTANTE, de nacionalided por

tuguesa, residente en LOURICAL - POMBAL (PORTWGAL); por: "EMBA-

LAJE PARA EL TRANSPORTE DE BOTELLAS",

-

Memorie Descriptiva

Ia presente invencin se refiere e un nuevo tipo de
embalaje, destinado pure el transporte de botellas llenas o vg
cfas, que constituye con varias ventejms los que se empleen en
la actualided.

Como es sabido, los embalajes mfs corrientemente usa
dos para el transporte de botellas estdn constituldos por caw
Jag de maxiera, provistes de separaciones interiores que forman
unas celdeas,

Si examinemos la disposicidn de las botellas conteni
dasg eﬁ dichos embalejes, llegamos inmedietemente a la conclu—
de que la suma de las freas sin utilizecidén prdctice, es declr
de lass dreas no aprovechadas, es muy grande en proporoidn a lasg

dress ocupadss por las botelles. Por otrs parte, la existencie
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de pequefiag paredes longitudineles y transversales para la for-
macifn de la celde viens & aumenter todavife mds el drea totel.

Los embalajes que se quieren patentar tienen, pues, -
por objeto la eliminacidn mayor posible no sdlo de las "freas -
no aprovechedas", sino tambiédn de las paredes longitudineles y
transversales ps;tra la formacidn de las celdas destinadss para -
Ia colocacifn de las correspondientes botellas.

leg Fga. 1, 2 ¥ 3 nos muestran, respectivamente en -
planta, en alzado frontal y en elzado lateral, la forme de dis-
posicidn de las botellas (1) colocadas dentro de su COrrespon-
diente embalaje.

Lag botellas ge encuentran dispuestes en tres hileras
de ocho unidedes cadu una,estando sdelentade la hilera interme-
die, con respecto e las hileras exterlores, en una dlstancia
igual al redio de las botellas. Fn la prictice, le disposicidn
de las tres hileras de botellas es obtenlda mediante pequgﬁog -
caleces (2) y (3) fijedos al interior de los embalajes.

| El embalsje propiemente dicho consiste en una caja -
provista de lados (4), testeros (5) y fanfo (6)s Los testeros -
(5) tienen que estar provistos sﬁperiormen-be de une pequefia abert

tura que sirva de asa y estar forzedos por una regla (7), desti

| nade para completer la longitud de los tres anchos de le grade,

facilitando asf un perfecto epilemiento. Los lados (4) y el fon
do (6) deben hacerse en dos plezas, de modo que entre dstas ane
da un intervalo,.

El intervalo de los lados permite una mayor visibili.

dad de las etiquetas de las boetllas, mlientras gue el intervalo
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del fondo facilita la limpiisze de la caja. Ambos contribuyen -
ademds a abaratar el embalaje

En los testeros y en los lados existen excelentes su
perficies lisas para una buena propagendas del producto.

Ia Pige. 4 representa, en perspectiva, el embalaje -
con las botellas cdrmaponﬂienteeb*

Veamos shore las ventejas de orden préctico y econé-
mico de la presente invencifn en comperacifn con los embalsjes
existentes.

a) Apreciable disminucidn del gres ocupade por el embalaje.

Pare concretar mejor esta venteja, bastard indicar -
que el grea ocupade por 6 embelajes normales es de 0,90 m2, -
mientras que el drea ocupads por 12 embalajes del nuevo tipo -
es de apenas 1,35 m2. Es decir que mientras el nimero de emba~
lajes para colocar aumenta en un 100 %, el grea necesaris &u—
menta apenas en un 50 %

En otres palsbras, allf donde en le ectuelided me co
loocan 100 embalajes normales, podrdn colocarse 150 embelejes -
del nuevo tipoe

Esta ventaja ofrece gran intergs econdmico, no solo
porque podrdn colocarse muchos mgs embalejes en los elmecenes,
sino tembidn en los medios de transporte utilizedos (ferroca-
rriles, camiones, otce). |

Como es sabido, en las fgbricas modernas de refrege-
cos, los embalajea son colocados sobre plataformas y apilados
ordensdemente de manera que permite un mayor aprovechamiento -
de la altura.

En la Fige 5 se representa la colocacidn de embalajes
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normales sobre plateformas que ocupan un drea de 0,90 m2, con 6
embalajes por piso.

En les Figs. 5-A y 5.B, ge ve le manera cfmo estén -
dispuestos los embalajes en cada piso.

les Figs. 6, 6-A ¥ 6-B representan el modo ofmo los -
nuevos embalajes son colocados gobre las mismas plateformas de
un gree de 0,90 m2. |

Se comprueba que le disposicifn de estos embalzjes -
permite colocar 8 de ellos por piso, sobrando ademfs un espe~—
ao muerto en el centro.

Sin embargo, la colocaci.dn mg!s conveniente pars el -
nuevo tipo de embalaJe es la que se ve en las Figs. 7, 7—A y -
7...:8, Fn el caso de embelajes de refrescos, esta colocacidn es
reelizade sobre plataformes de un grea de 1,35 m¥, pero permite
digponer 12 embalajes por piso. |

En conclusidn, en el caso de la disposicidn de las -
Figs. 6, 6-A ¥y 6-B, se compruebe un sumento del 33,3 ¥ de embe
lajes colocados y, en el caso de las Figs. :f, 7-A. y :7-3, un -
aumento del 50 %.

b) Embalaje mde ligero

Como el nuevo embalaje no tiene divisiones interiores
cuslesquiera y es de dimensiones mgs reducidas que las corrien- ‘
temente empleadas pare el miagmo fin, se comprueba que el nuevo
embalaje es aproximedemente equivalente al 6% del pemo del enmw-
balaje normal, de lo cual se deriva la ventaja de poderse trang
portar mds embalajes en los vehfoulos de transportes utilizadose.

Ademds de ello, el hecho de que los embelejes son més

ligeros hace menos cansado el trabajo de carga y de descarge.
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¢) Paoilidad de menejo.

El hecho de que el nuevo embalaje tiene unae configu-
racifn mds alargade hace mucho mfs facil y cfmodo su menejo.
d) Feoilided de limpiega.

Ia ausencla total de celdas longitudineles y trans—
versales hace sencilla, eficaz y rdpida la limpieza de los em-
balejess
e) Mayor duracidn.

Ia particularidad que ofrsce el nuevo embaleje, de -
prescindir de las paredes longitudineles y transversales inte-
riores ofrece el mayor interds para su conservacidn, ya que oo
mo se sabe dstas eonstituyen la parte mgs vulnerable del emba-
laje, deteriordndose siempre en primer lugar.

f) Pabricecidn mds varata.

El hecho de prescindir el presente embaleje de cuales
quiera paredes interiores hace que su coste de febricacifn re-
sulte tembidn inferior al de los embalajes normeles. Ademgs de
ello, el volumen de la madera empleades en le ejecucidn del fon
do y de los testeros del nuevo embalaje es inferior al volumen
de madera utilizado en loa embalajes normaless

Por otra parte, tembign el peso de los clavos es in-
ferior.

CUICUIO Y COMPARACION DE I0S ESPACTOS MUERTOS

Como ya se dijo, la novedad de la colocacién de las
24 botellas destinadas a ser introducidas en el embalaje cone
sistente en disponerse las mismas en 3 hileras de 8 botellas -
cade una, estasndo adelantada le hilera intermedia en medioc dig

metro de botella con respecto & lag hileras exteriores.
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las Figs. 8 y 9 muestras los espacios muertos existen
tes en el caso de aislarse 4 botellas, respectivamente para la
colocacidn normal y parse la colocacidn segin le presente inven-—
cidn,

Asf, si llamarhos (caso de la Fig. 8):

A ~ el drea del cuedrado

8 - el grea ocupada por las botelles en el cuadrado

(A - a) = el espacio muerto

r - ¢l radio de la botella,

‘Bery

A = 2rx2r
aa‘ﬁra

A= (orxor) — W r2

Yy en el caso de le Fig.“g, g1 llamamos:
A' ~ el éréa del paralelogramo
a#, - ol drea ocupada por las botellas en el paralelo-
gramo
(A'-a! )~ el espacio muerto
| r - el radio de la botella
h « la altura del paralelogramo,
serd
A' = 2rxh
at = i r2
__._(‘l'_ﬁﬁw
Como h es aiemére menor que 2r, el espaclo muerto, en
el caso de la Fig. 9, tendrd un grea inferior al del caso de la
Fige 8o
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CAICULQ DIMENSIONES DE ILOS E ES_EN FUN~
CION DEL DIAMETRO DE UNA DETERMINADA BOTELTA

Mediente las expresiones matemdtices Qe damos a con
155  tinuecidn, pueden determinarse fécilmente las medides de longi
tud y de ancﬁnra de cualquier caja en funcidn del digmetro de
una determinade botellu.
Siendo:
2 = la longitud interior de la caja
160 b = la anchura interior de la caja
r = el radio de la botella

a=17 r

bw 56 r
Deduciones: |
165 e = 8x2rir = 17 r
b = Zhé2r

=232 4 2r
=2ira +r) =2 (V3 ¢7r)

=2r (SFI) = 2r (1,7381) = 2rx2,73

1;70 =5,4ér
h? ¢ r2 = 4 r2
h2=3r2 s
no=V3o%

EQUITLIBIO DE TAS BOTELLAS DENTRO DET, EMBATAJE

175 Ie colocacidn de las botellas en el embelaje que ge
degea patentar permite establecer el equilibrio del sistema -
formedo por las mencionadas botellas cuando la botella es lee

vanteda (posicidn normel de transporte manual ).
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Este hecho permite quitar ciertas botellas (por ejem
180 Plo las botellas mercadas con X en la Fig. 1), hasta 1/3 del -
total, sin que se mltere el equilibrio del sistema.
MATERTAT
Dada la sencillez de su ejecucidn, este embalaje pqé
de hacerse no sdlo del material corrientemente empleedo con el
185 mismo fin (mederas), sino tambidn de pléstico, eluminio, etc.
De acuerdo ocon el materiel adoptado para ejecutar el
embalaje, se podrdn introducir en dste pequefins modificaciones,
como por ejemplo la de preveer los ladog y los testeros de pe-
quefios salientes interiores, para un mejor scondicionemiento -
190 de las botellas, asf como la de prever en el fondo unos 8loja-
mientos donde se pueda hacerlas encajar, etc.
REIVINDICACTONES
1l). Embalaje para el transporte de botellas, caracterigado por
realizurse la colocacidn de les boetllas en tres hileras, pree
195 feriblemente de ocho unidades cada hilera, estando adelantada
la hilera intermedie en medio difmetro (de la base de la bote-
1la), con respecto a les hilerss exteriores.
2).Embalaje para el tramsporte de botellas, segiin reivindice—
cidn anterior, caracterizado por efectuarse la disposicidn me-
200 terial de las botellas dentro del mencionado embalaje con €m—-—
pleo de tres calces de sujecidn, estando dispuestos doe en el
comienzo de las dos hileras exteriores y el otro en el extremo
de la hilera intermedia.
3). Embalaje para el transporte de botellas, sogin las anterig
205 res reivindiceciones, oaracterizado_yor egtar congtituldo por

cuetro lados y por el fondo, edpptando la forma de paralepfpedol,
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y teniendo fijados interiormente los tres calces de sujecidn
menoionados en le reivindicecidn 2).

4). Enbaleje para el transporte de botellas, segiin enteriores
reivindicaciones, caracterizado por le asusencie de cualquier -
divisidn interior, tanto en sentido longitudinal como en senti
do transversal.

5)« Embalaje pare el transporte de botellas, segiin las reivine-
dicaciones anteriores, caracterizado por el hecho de que sus -
dimensiénas interiores de longitud y anchura son iinicamente - |
funcidn del radio de las botellas para embalar y se determinan
reapectivamente mediente las expresiones l%r ¥y 5,46r.

6)s Embalaje para el transporte de’botellas, segin las anterio
res reivindicaciones, caracterizedo por el hecho de que la dig
posicidn descrite en la reivindicecidn 1) conduce 2l equili-
brio del sistema constituido por las distintas botellas cuendo
el embalaje es levantado, pudidndose quitar cierte cantidad de
botellas (hasta 1/3 del total), sin que se eltere el equilibrio
mencionadé.

T)e YEMBAIAJE PARA EL TRANSPORTE DE BOTEILAS".

Consta la presente memoria descriptive de nueve ho-
Jas numeradas y mecanografiadas por una sola de sus caras, a
las que se acompafian dos hojas de planos pera su mejor compren

s:l.ﬁn‘.*

MADRID, 2 de Noviembre 1,962
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