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Lo fabricacidn deél vidrio en hojas se realixza
directamente, ya sea por laminado, es decir, por el paso del
vidrio a su salida del hormo, por entre unos rodillos laminudores
o bien por estirado, o sea por la traceion ejercida sobre
el vidrio en fusidn cusndo se le extrae del horno con ayuda
de un drgano apropiado al cual se le hace adherir, o Sea lo
que se llama el cebo,

Estos dos procedimientos presentan los siguientes
inconvenientes:

En el primer cuso, las dos corus de la hoja de
vidrio sufren una alteracidn por el hecho de su contucio mas
o menos prolongado con los rodillos laminacores,

En el segundo caso, si la homogeneidad y la igualdad
de temperatura del vidrio en fusién no son perfectas en la
zons, de estirado, la hoja de vidrio presenturd defectos tales
como estrias, ondas y burbujas prolongadas ; ademds, &
redida gue se v& haciendo el estirado la anchura de la
hoja de vidrio tiende a disminuir.

11 presante invento tiene por objeto un modo de
fabricacidén cel vidrio en hojas que suprime los inconvenientes
¢itados anteriormente, caracterizdndose dicho nuevo método
esencialmente por los dos puntos siguientes:

a) la aplicecién de una hilera, en la que las
dimensiones corresponden & la anchura y el espesor de la
hoja de vidrio a obtener, conbra un orificio de colada
practicedo en la pared del horno o de una cuba de recogido
(ue esta en comunicacidn con éste horno.

b) lu disposicidn de este orificio de coloda
tiene un nivel tal que 1a presidén de vidrio al nivel de este
orificio sea suficiente pora permitir el puso del vidrio a

través de la hilera.



Por medio de esta combinacidn, el vidrio se cuela
libremente sin tener necesidad de someterle a ningun esfuerzo
ce traccidn, eZectuandose solo mediante la presidn que experi-
menta en el nivel del orificio de coluda, y las caras de la
hoja d? vidrio formeda de esta manera, no estan expuestas a
alteracidn algine por razon de su contacto reducido con los
labios o rebordes de la hilera.

Para fijar bien las idees, se ha indicado a titulo
de ejemplo en lo descripeion que se va & detallar, relacionan-
dolos con el adjunto dibujo , dos modos de realizacion del
presente invento.

La Fig. 1, representa, en corte vertical, la cubeta
de recogido de un horno de cubilote sobre cuya pared vertical se
aplica el dispositivo que constlituye el ob jeto_ del presente
invento,

Bn la Fig. 2, éste dispositivo vé aplicudo en el fondo
de dicha cubeta o cuba,

Tal como se ha representado en la Fig. 1, el horno de
cubilote & estd en comunicacion con und cuba de toma b la cual
termina en un pocillo ¢, cuya anchura es escasamente superior &
1o de la hoja de vidrio que se trata de obiener, En las paredes
de este pocillo vin practicados unos vaciados interiores d por
los (ue pueden circular gases calientes, los cuales se emplearan
para elcelentumiento del vidrio que contiene el pocillo.,

En la parte inferior del pocillo ¢ se halla un orificio
de colada e ensanchado hacia el interior; las paredes de este
orificio de colada estdn constituidas por unws piez&s.refract&riaﬂ
huecas £, calentedus interiormente, por ejemplo, por medio de
une circulacidén e gases calientes, de manera (ue al estar el
vidrio en conbacto con dichas plezas conserve Su temperatura
y su homogeneidad.

Contra este orificio de colada e se aplice unu hilera



g, construida de una materia refractaria cﬁalquiera, por ejemplo,
por un metal resistente a las temperaturas elevadas,
Lo profundidad del pozo g?ﬁeterminu de manera (ue la
presién del vidrio que se halla al nivel del orificio de colada
e sea suficiente pura producir su derrame o salida a través de
la hilera g, y para formar de esta suerte una hoja de vidrio
en la que la anchura y el espesor queden de terminados por los
de la hilera. fsta dltima es hueca, de modo que se pueda veri-
ficar, a voluntad, su calentamiento o enfriado, haciendo
circular por ella un fluido a la temperatura que se estime
conveniente, Al principio de la operacidn, es necesario calentar
la hilera, verificéndolo, por ejemplo, por medio de una circula-
cibén de gases calientes, con objeto de evitar que el vidrio,
por el contacto no se solidifique o sufra desvitrificacion; es
necesario, sin embargo, cuidar de que la temperatura. de la hilera
no sea demusiado elevada para (ue el vidrlo no se adhiera a Sus
paredes, Por el conpbrario, una vei puesta en marcha la fabricacion
de lghoja de vidrio, se debe suprimir el calentamiento de la
hilera, y hasta podré tambien ser necesario enfriar esta

por medio de una circulacidén de aire o de agua, por ejemplo,
con objeto de regular la temperstura del vidrio y asegurar de
esta forme una velocidad de colado constante a través de la
hilera.

A su salida de la hilera g, la hoja de vidrio Vi a
descansar sobre un rodillo portador h. Por encims de éste Ultimo
v4 dispuesto otro rodillo i el cual se abatird undvez que se
hoya empezado la fubricacién de la hoja de vidrio, de forma que

se quede dichs hoja aprisionsda por sus dos cares porﬂos rodillos
h, i; cuando la fabricacién de la hoja de vidrio ya. esté en plena
marcha el rodillo superior 1 se podra retirar, gn el caso de
tratarse de fabricar vidrio estumpado, uno u otro de estos ro-

dil.os, o los dos, deberdn ser grabados, permanec iendo el



rodillo superior i en constante posicién de irabajo.

Lo hoja de vidrio, una vez (ue ha pasado por el rodillo

=

atraviesa, de la monera ordinaria, una galeria de recocido
o zona de estiraco,

Lafcubeﬁ& de toma o recogido b presenta por su purte .
superior unus aberturas j por lus cuales se introducen los
zases calientes destinados al recalentumiento del vidrio,

ista cuba de recogido estd en comunicacioén con el
horno de cubilote & por un conducto k que desemboca en el Lorno
a un nivel inferior al de la superficie del vidrio, El orificio
por el cual el vidrio procedente del horno desemboca en la cuba
de toma o recogido b podrd ser obturado por medio de una,
vélviale o de un tapon 1, de metal o de materia refractaria
la comunicacién de la cuba de toma con el horno de cubilote
puede ser osi interrumpida. &n dste caso se podran introdueir
por la parte superior de la cuba de recogido, guses calientes
bajo presidén por encima de la superficie del vidrio, a fin
de activar, si es preciso la salida deia hoja de vidrio por lu
hilera g,

V& dispuesto tambien, y practicado en la parte inferior
del pozo ¢ un agujero de vacindo m cerrado por uil obturador,

Bl orificio de colads e y la hilera z pueden tembien
disponerse sobre la pared horizontal que forma el fondo del pozo &,
tal como se ha representado en la Fig, 2; en este caso la hoja
de vidrio, a su salide de la hilera X, desciende verticalmente
o es repuesta por una pieza de guia n, en la posicién horizontal.

fn el caso de que el horno de cubllote no vaya provisto
de una cuba de tome o de recogido, el orificio de colada y la
y la hilera no podrdn disponerse sobre la pared de éste horno,

o condicion siempre de que esia pared sea de una altura tal que
la presion del vidrio al nivel del orificio de colada seu sufl-

ciente para permitir su puso & través de la hilera,



Ha de entenderse ¢ue las disposicionés”de realizacion
descritas anteriormente no son dadas sino a titulo de ejemplo,
vy que la forma,dimensiones y detalles de construccién de los
elementos constructivos del invento pocdran modificarse segin

las aplicaciones del mismo,

Labiendo ya descrito y detaliado con toda amplitud
la neturaleza de nuestro invento, asi como la manera de llevarlo
a cabo en la practica debemos hacer constar nuevamente que luos
disposiciones anteriormente descritas son susceptibles de
ligeras modificaciones en sus dimensiones y detalles, sin
que por ello se altere el principio fundamental del invento;
y lo que constituye la esencia del mismo y por lo que solicitamos
patente de introduccién por cinco »liosen Hspall, €8 pPOT:
"Un sistems de fabricecidén del vidrio en hojas", caracterizdndose

por lo siguiente:

lo.~ Por un procedimiento que abarca las particularidades
siguientes:

a) el hecho de aplicarse una hilers, en la cuwl las
dimensiones corresponden u la anchura y espesor de la ho ja
de vidrio que se trete de obtener, contra un orificio de
colada practicado en la pared del horno o de una cuba de recogido
o toma que estd en comunicacidn con este horno.

D) lu disposicidn de este orificio de colada tiene
un nivel tal que la presidén del vidrio & éste nivel serd,
suficienve pura permitir la colada o paso del vidrio a través
de la hilera, |

9¢.- Un modo de realizacién del invento, el cual se
caracteriza por el hecho de que el orificio de colada y la
hilera vdn dispuestos en la parte inferior de un pozo presentado

por une cuba de recogido lu cuad estd en comunicacion con unl



horno de cubilote, pudiendo ser interrumpide la comunicacion
citada, en caso de necesidad, por medio de una valvula o tapén
que permite obturar el orificio por el cual vé pasando el
vidrio del horno desembocando en la cuba ce recogido,

Se,- Un modo de ejecucidn ceracterizdndose por 1o
siguiente:

8) las paredes del pozo de la cuba de recogico,
presentan unos vaciados interiores por los cuales pueden
circular guses calientes;

b) les paredes del orificio de colada van ensanchadas
hacia el iaterior y estan formadas por piezas refractarius huecas,
por el interior de lus cuales circulen gases callentes;

¢) la hilera presenta una forma tubular lo cunl permite
recalentarla o enfriarla a voluntad, haciendo circular por ella
wn fluido & la temperatura que se estime conveniente, pudiendo
asi regularse la temperatura de estos diversos elementos de tal
menera que el vidrio posea siempre el mismo graco de fluidez
y que su velocidad de puso a través de la hilera permanezca
constante para une misma altura del vidrio en fusidn que
ge halle en la cuba de recogido o en el horno.

do,- Lo aplicacion en la parte anterior de la hilera,
de un juego de rodillos entre los cunles vd pasando la hoja
de vidrio a su salida de la hilera pudiendo leventarse el rodillo
superior de menera que se utilice solamente en el momento de
ponerse en marchu la fabricacién de la hoja de vidrio, ©
pidiendv permonecer €n contacto con dicha hoja, sobre todo
en el caso de fobricacion de vidrio estompado en cuyo cuS0O UNO
u otro rodillo, o lus dos, habrin de ser srobados . |

"Un sistemw de febricacion cdel vidrio en hojus",, tal
y como queda substencislmente descrito en la presente memoria €

jlustrado en los dibujos que se acompanil,



fista memoria consta de siete Lojas escritas por una
sola cara.
Madrid, 7 de abril de 1926,

Ste .ame ,des Manufactures des Glaces et Produits

Chimiques de St. Gobain Chauny & Cirey.

“Por Pogep
P.P. I SANTOS Lo b




Fig 1.
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