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El presente invento se refiere a hornos pera
fabricar vicrio, de lu clase de aquellos que tienen formacdos
unos conductos de alimentacidn o canales por donde pasa el
vidrio en fusion a un apsrato expulsor donde se forma
une carga embrionwria de vicrio liquido ue pusa a ia
maquing de confeccionar los objetos de vidrio.

Con arreglo a dste .nvento, el vidrio en fusidn
contenido en la cunuir de aiimentacidn se culiente por medio
de una cimars de caientumiento independiente situada por encima
de la referide canal de aiimentucion y separade de eils por ie-
dio de un piso o tablque hecho de un materiul dotuco de elevadu
conductibiiidad térmica, constituyendo la expresaisa camurua
uns especie de nufle & fin de que el vidrio en fusidn no se
caliente por contucto cirecto con el medio o eleuento
calentacor, estando tomade éste disposicién con objeto de
distribuir el cualor por igual sobre la superficie del balo
de vidrio en fusidn contenido en el aslimentudor y obtener una
temperatura uniforuwe de la musa de vidrio liquido enviudu @
lu méquina formucora, asegurandio al propio tiempo una regulacidn
independiente de la temperwtura del vidrio en fusion en ei ali-
mentador y haciéndolas independiente de la fluctuscion de
temperatura en el horno mismo.

Para rijur bien las ideus y poder iievar el invento
fécilmente al terreno de la practicw, procederewos & hacer una
deseripeién detallada del mismo, con referencis & los dibujos
que se acompaliall, en 108 cunles:

Lo Fig. 1 es un corte longitudinal de la cunal de
alimentacion de un horno de vidrio en el que el vidrio conteni-
do en el alimentacor se calienta con arreglo al presente
invento, y

Lu Fig. 2 es un corte longitudinal practicato por la



linea 1-1 de la Fig. 1.
, -A, 68 el alimentador por el cual pusu el vidrio en fu-
8idn desde ‘el horno B al upurato extractor G que expulsa una
cargu de vidrio hecho caldo, cargs o toma que hebra de ser
recibids seguidumente por la miguine formadore, como es fucil
de comprounder, U o8 lu camsra que obrs & modo de mufla, y la
cual se compone e iadrillos o iosetus de arciile refracturias
apropiada y construida por encime dei aiimentacor, siendo culen=
tada por un mechero de auceite o de ga# H,
a o3 el piso?divi&ién que wepars dicis caurs del
vidrio en fusidén que hay en el alimentador, prolongandose dicha
divisidén de un extremo & otro de la camara de mufla y directa-
mente por encime del nivel de vidrio hecho caldo que contiene
ol alimentador. Hste piso divisorio esta hecho de un material
dotado de uns elevads concuctibiliidad térmica, tal como
carborundum (ousrburo de siiicio) en forma de losetas o baldosus
muy delgadus, con objeto de que el cunlor que de 61 irradie hu~=
cia la superficie de.vidrio en fusion que hay por debajo,
esté a una temperatura escusauente inferior s is tenperatura
efectiva reinante en ia cédunra de wufiwe; asiuisao la tewperatu-
re de dicho piso divisorio , debido & su elevadu conductibiii-
’ ) dad térmica serd uniforme, y como es consiguiente el culor que
deapide sobre el bafio dei vidr;o en.fusién se repartira por igual
por toda ls superficie de éste Ultimo, lo cual aminorarsa la
tendencia & desvitrificacién a lo largo de los costudos del
alimentador. Le cimura de uufla lleva por aquel de’'sus extremos
contiguo al horne de vidrio b, una especie de amartiguador u’
destinado u rechazur o smortiguer el calor racdiunte que enuns
del horno B, dado cuso que el vidrio aiquido contenido en el
alimentudor estuviese 1o bustunte caiiente pura no necesitor
dicho eaior rudiante sirviendo tambien dicho registro wmorti-

gusdor pers rogular el paso de iom gases de combustidn y de



escape de le céuars de wufle cuando se utiiice el quemwcor H,

£n el extremo opuestu de la camars de wufla y proé-
ximo &l expuisor C huy dispuesto otro registro amortiguadior
52 que sirve de regulador pera equilibrar ls teanperatura del
expulsor usi cowo purs mantener caliente el vidrie en el pun-
to de salida del alimentacor.

Con objeto de poder efectuar la limpieze y conservua-
cion de la superficie del piso divisorio &, en los costados
de la cémers de mufle hay practicedos unos sgujeros a® a®
pers Lacer dicha limpieze estundo situados dichos agujeros al
mismo, o casi al mismo nivel que el del piso divisorio &, de
mohers que pueda rasparse de la superficie de éste cumdquier
cantidad de carbon ue pudiera llegar o depositarse en él.
Calentando los alimentacores de vidrio en la forma gue queda
indicada, se logra corregir la molestia que se produce cuando
le llams de un mechero o quemador ugotés directamente sobre el
vidrio en fusidn contenido en ei adiimentutior, 10 Cuud produce
une faje o mguero de viario sumamente culiente en el punto don=
de ugota la llama dificultando la formacion de una carga o toma
de vidrio uniforme en el aparato extractor. Wambien se evitard
la formacidn de burbujes en el vidrio en fusidén, como & veces
ocurre cuando se culientecon el calor directo de una 1lans
de un mechero, por cuanto gue lu presidén de le llama al so-
plar sobre ls superticie dei vidrio proauce en dste unu espe-=
cie de rizos u ondus que, &l alisarse pueden dur luger al apri-
sionumiento de sire con ei consiguiente producto de burbujus y
que resuiten defectos enel articulo scabado. ademas cuelquier
centidad de carbdén que puediera llegar & depositurse en iw
cimure (e mufle no podra cmer sobre el vidrio derretido, lo cual
os sumaawente importante, sobre todo cuando se tfabrice o trubaja

flinglus, (cristal de roca) blunco que tiene la propension

& mancharse ul caer en 61 paerticulas de carbon.
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Habiendo yu descrito y detallado con toda ampiitud la
naturalezus de nuestro invento asi couwo la maners de ilevarlo
& cabo en la practicu, debemos hucer constar que los dispesicio-
nes anteriormente descritus son suscepiibles de ligerus wodi-
ficaciones en suy dimensiones y detuiles sin que por ello se
altere el principio rundumentui del invento, y 4o que cousti-
tuye le esencis del misuo y por 10 (ue solicitemos patente de
invencién por veinte afios en Hspal es por: " Perfeccionanientos
en hornos pera la fubricacién de vicrio"; caracterigzandose por
lo siguiente:
le. Por el hecho de que el vidrio en fusion contenido
en el alimentador o cunal de alimentacioén se calienta por medio
de uns camsrs de mufla caldeads independientemente, COMATH (U
estéd situsde por encime del alimentador y esté sepurada de
ste por un piso o tubique divisorio hecho de un material
gque tiene uns elevaus conductibiiided téruwice, con ios fines
expreandos.
4e. Un horno de vidrio como el que me especitice
en le reivindicacién ie en el que el piso divisorio ostd
hecho de carborundum , preferentenente en formu de io8etus
o baldosas delgadas. con el fin especificudo.
8¢. Un horno de vidrio como el que se eapecificu en la
reivindicacién le provisto de registros o amortiguadores ,
tal y como queds substancialmente desorito. *
4¢. Un horno de vidrio de 1la clase especificade, en el
que el vidrio en fusidén contenido en el conducto atimentador,
ge culiente de la munera que queda substanciuvimente descrito,

con los fines especificados y con referencia & i0s ulbujos

que se acompafian.



"pPorfeccivnausientos eu hornos pars lia fubricacion
de vidrio"; tal y couwo queds substencialmente descrito en
ls presente mewmoris 6 jlustraco en ios dibujos gue #He

acompanan.,
Bsta meworis cougte de cinco hojus escritas por una

sole cara.

Madrid, <5 de abril de 1926.

The United Gluss Bottles Msnufacturers ldmited.
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