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En el gparato para moldeado bajo presidn a que
se hace rejerencia en la patente principal, el metal en
Jusidén es introaucido en el molde por medio ae cucharas
de carga apropiadas, siendo después de efectuada esta operacidn
cuando el operario abre el conducto ael vaclo y hace
gque accione gas comprimido sovre el metal en jusidn.

Zsta maniobra es relativamente larga,y puede
tener sus inconvenientes cuando no hay un gran margen entre
la temperatura del metel fundide y la temperatura de
solildificacibn, siendo, pués, el objeto del presente certificado
de adicidn remediar estos incomvenientes. Se refiere este
certiyicado al mando o acclonamiento por medio dae un solo
érgano ue maniobra, en primer lugar , ael dispositivo ae
obturacién del orificio de colada Yy luego ae lIa abertura
del conducto agel vacfo y por ultimo del tubo de gas bajo
presidn.

Para fifar bien las ideas se expone a continuﬁcién
¥ con referencia al aibujo que se acompafia a titulo de ejemplo,
una Jorma ae realizacion ael invento.

La rig. 1 es un alzado lateral del nuevo aispositivo
obturader gque constituye el objeto ae la presente adiciodn.

La Flge. 2 €8 urna vista en proyeccidn ae Jrente
correspondiente a la anterior.

La #1g. 3 es una vista en corte y a mayor escala
que la de la Fig. 1.

La tig. 4 es tamvien un corte a mayor escala
ae la tige 2.

&1 molae se construye cde la manera gue se explica en
la patente principal, soloc gque el dispositivo owvturador del
orificio ae carga ael molue estd constituido pbor la cazoleta ae.
Esta cazoleta, una vez aplicada sobre el asiento, gqueaa sujeta
a presidén sobre éste ultimo, por medio de una doble balanca

ae excéntrica b, la cual hace que se aplaste una Junta metaio-
pldastica que existe en lg parte iInferior de la pleza a, Y esta
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¢ hacla ailrds, cerranac ae este mowo la valvula del vacfo
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Y la de presidn, y abriendo de nuevo la vaelvula g pbara una

nueva operacidén, deja libre por medio de la palanca de excéntricas
b la cazoleta @ del molde. FE1 conjunto de la cazoleta v de

sus accesorios va sostenido por una especiede gancho n que es
solidario de un contrapeso u, que le equilibra por medio de

un cable que se enrolla sobre una polea p; esta disposiciidn
permite gque la cazoleta se pueda levantar instantaneamente

¥ con suma facillidad por encima del molde V poder abrir este

Ultimo para retirar la pieza moldeada.
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Hablendo ya daescrito y detailado con toda amplitud
la naturaleza ade mi lnvento, ast como la mgnera de llevarlo a
cabo en la préctica, debo hacer constar gque las disposiclones
anteriormente descritas son Susceptibles de ligeras modificaciones
en sus dimensiones y detalles sin gque por ello se gltere el
principio fundamental del invento ¥V lo que constituye la
esencia del mismo y por lo que sollcito certificado de
adicidn a la patente principal ne 93.539, expediaa con Jecha
/7 de Julio ae 1925, sobre: "un aparato ae sistema perjfeccionado
bara molaear bajo presién metales Junditdos"”, es por: "Mejoras
introducidas en el objeto ae la patente principal” caracteri-

zdnaose estas mejoras por lo sigulente:

12 Por una variante del aparato para la colada
vajo presion del metgl Jundido, en cuya variagnte un solo
érgano de maniobra asegura sucesivamente la obturacion del
orijicio ae colada ael metal Junaido, la apertura ael conducto
del vacfo y la aperture del conducto del aire comprimido.

€%.~ Una jorma de realizacidén de lq variante gque
se especifica en Ja_reivinaicacidn 1% en lag que el organo
de maniodbra es una palanca provista de un espigén que se

introduce en unag rampa solidaria de la vélvulag de clerre del



constituida esencialmente por una hoja o planchuela embutida
de cobre r en cuyo interior hay una guarnicion de amianto S

La cazoleta a lleva un embudo de colaaa k en el cual
derrama el operario el metal; tam pronto como el metal desaparece
en el embudo de colada para entrar en el molae, el operario
mediante el juego de la palanca € acciona una especlie de
valvula ¢ que tapa el orificio por donde se ha colado el
metal del embudo k realizgnuose esto bor el juego de un daisoo
J, en el gque hay perforada una rampa de forma apropiada
donde penetra un espigén solidario de la palanca ¢ . LILuego,
prolongando el movimiento, y merced aq la Jorme ae la rampa
anteaiena que permite la contiruacion de este movimiento,
aun ocuagnao la vélvula g esté cerrada e tnmovilizade, la
Palanca ¢ merced a la leva h nace que se levanten consecu-
tivamente las palancas i, J, portadoras de unos topes
graduables en altura con relacién q la leva.

48tas palancas i y J, goblernan, respectivamente, la
vdlvula del vaclo y la vdlvula del qire comprimido que hay

dispuestas en una caja ae aoble compartimiento m, la cual vag
sostenida, a su vez, por una caja lateral 1 colocada en la
mesa de travejo y permitiendo graduar la altura de dicha

cafa m y de sus palancas Iy J, segun lag altura a que estén
los moldes en funcionamiento.

&En su consecuencia, la maniobra de la palanca ¢,
permite, en primer témmino, poner en condiciones de hermeticidad
la cazoleta a, una vez gque se ha echaao en ella el metal en jusidn,
¥y una vez obdtenida daichra nermeticidaa, el desplazamiento ae la
palanca ¢, asegura el juego consecutiuvo ael vaclo expulsanco
el alre alojado en los rincones del molae, y la presidén gque
hawrd de oprimir y Jorjar el metal segun se aescribe en la
Ppatente principal, a cuyo egrecto la caja m vé unida, respecti-
vamente, por un tubo &, al conaucto del vaclo practicado en el
molde, y por un tubo gl, a la tubuleaura ce presién que lleva
la cazoleta a.

Por ultimo, una vez que el operario ha vuelto la palanca
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crificio de colada o sangrfa, siendo dicha palanca portadora de
una leva apropiadae que permite desplazar congecutivamente las
balancase gque goblernan la qper{gru del conducto del vacio

¥ del conducto del Zire comprimido.

"Mejoras introducidas en el objeto de la patente
principal”®; tal y como queda substancialmente descrito
enjla pbresente memoria e tlustrado en los dizujos gue se¢

K

acomparian. ! .

Esta memorta consta de cuatro hojas escritas por

una sola cara. o
& Madrid, 6 de Abrtl de 1926,
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