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M E M O R I A  d e s c r ip t iv a  que forma 

parte i- .tegrante de l a  PATEíñTE DE INTRODUCCION s o l i c i ­

taos. en España a nombre de Don Josa Argemí Solá, por "Fa­

b r ic a c ió n  de columnas salom ónicas", ( c ia s e  73).

— -eoO oo ---

En la  fa b r ic a c ió n  de columnas s a lo ­

mónicas, cuando e l  in d u str ia l  quiere apartarse de l a  v u l ­

gar ruuiim., vi ene o d i a d o  a dedicar largas horas de es­

tudio y a p ra c t ica r  repetidos  ensayos para lo g ra r  e l  mis­

mo resu ltado in d u s tr ia l ,  obtenido por medios desconocidos 

en nuestra nación, alcanzando con e l l o s  una mayor econo­

mía, ya sea. por-mayor rapidez en e l t ra b a jo ,  ya por d i s ­

minución de la. mano de obra, ya. por reducción  de jo r n a le s .

Nadie ¿¿..ora. la, importánoia que t i e ­

ne la. cantidad de producción , reducción de mano de obra y 

jo rn a le s ,  sobre e l costo  de x a cr iea c ión . Ahora b ien , si - 

como f iu t o  de repetidos  ensayos y la b o r io s o s  estu d ios  se 

na logrado dar con un procedimiento de fa b r ic a c ió n ,  que - 

substituya con ven ta ja  al antiguo procedimiento que hasta 

la  fecha  na. venido empleá-aose en España, es i negable que 

se ha dado un gran paso en e l  progreso in d u s tr ia l .

La fa b r ic a c ió n  de columnas salomóni­

c a s ,  o u j e t o  de es ta  patente in trodu cc ión , l l e v a  c o n s i­
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go une disminución en e l p rec io  de c o s to ,  y s i  e l l o  es u- 

na ven ta ja  siempre estim able, ms.s lo  será en nuestros - 

tiempos que se ca racter izan  por cuestiones de tra b a jo ,a u ­

mentos de jo rn a les  y disminución de ñoras de tra b a jo .  Nuejê  

t«o  procedimiento de fa b r ic a c ió n ,  responde pues, al s e n t i ­

do p r á c t ic o  de la  actualidad económica, que nos o fre ce  e l 

lema de o~te*.er l á  producción con e l menor esfuerzo  y a- 

s ie te n c ia  perso.*al p o s ib le .

Las columnas salomónicas, fabricadas 

según e l  procedimiento ob jeto  de esta  paten te , ofrece** la  

ven ta ja  de resu lta r  á p re c io s  bastante mas ba jos  que lo s  

co tiza d os  hasta ahora, al tiempo que su fa b r ic a c ió n  es mas 

rapiña ¿ ¿.o requiere  obreros e sp ec ia l iza d os  en estos  t ra -  

baj os.
Bu antiguo procedimiento de f a b r i c a ­

c ión , que requiere  c ie r ta  p r a c t ic a  e.. e l obrero, con s is te  

en i r  rebajando a mano, por.me di o del cu r i l  , un trozo de 

madera que g ira  sobre su e j e ;  procedimiento este  muy le n ­

to y no s i  alcance de todos l o s  obreros.

por  medio del procedim iento, o c je to  

de esta  patente, la s  columnas salomónicas se obtienen de 

una macera casi automática, para proceder de acuerdo con 

esta  in ten ción , se requiere tener una columna salomónica 

modelo, la  cual podrá ser reproducida, tantas veces como 

se desee; para e l l o ,  dicha columna salomónica, estando -  

sosten ida  por sus extremos, y apoyada e~ su lon g itu d , a l 

ob je to  de ev ita r  toda f l e x i ó n ,  g ira a lrededor de su e j e ,  

pudierdo desplazarse alternativam ente en sentido longitu_ 

d in a l. E.* estas Condiciones se comprende que s i  una peque_ 

ha ¿arru ch ita  sé apoya constantemente soore dicha columna, 

lo s  movimientos de l a  columna serán transm itidos a l a  ga- 

rru ch ita , de ta l manera, que es ta  garruchata se desplaza­



ra e lte i\,£zivamente en sentido perpendicular al eje de - 

la  columba, modelo.

Esta garrucnitst va montada ex* un ca­

r ro ,  al cual corau : ica  su m o v iu je ; io  r e c t i l í n e o  r l t e rn a t i  

vo . Adora, c ien , en dicho carro y en la  parte  opuesta a 

la ¿a rru cn ita , se dispone una fr e s a ,  que participara , del 

movimiento del ca rro , igual al de l a  ga rruch ita ; esta  - 

^ ír e s a ,  que se desplana con e l ca.rro , g ira  á gran v e l o c i -  

lác.d , apoyándose constantemente sohre l a  madera que se -  

t ra b a ja ,  disijuesta paralélame'..te á la  columna salomóni­

ca modelo. Si l a  madera que se traba ja , sosten ida  por - 

sus extremos y apoyada por l a  parte c e n t r a l ,  e l  o l j e t o  

de e v ita r  la. f l e x i ó n ,  está  animada de l o s  mismos movi­

mientos que la. columna salomónica modelo, se comprende 

que le. fr e sa  irá  ladrando, en dicho madero, una columna 

salomónica, que será reproducción  exacta de la. que s irve  

¿e modelo, pues ¿  todo desplarauie...to de la  garruohita , 

e... se .ti do perpendicular al e je  de la  p ieza  modelo, l e  

corresponde otro  igual y del mismo sentido al carro y a 

la. f r e s a .

Se comprende que para o -te^ er  e l  t ra ­

sa jo  que se ha d e s c r i to ,  se impone que solamente l a  garru 

c n ita  ó la  fr e s a  se encuentren dentro del rectángulo f o r ­

mado por l o s  .cuatro extremos de la.s p iezas  modelo y repro 

ducida, pues, de estar  la s  dos dentro ó fu era  y no una fue 

xc y otra  dentro, á todo r e l ie v e  de la  p ieza  modelo l e  co 

rrespon oería  un vaciado á la. reproducción  y no un r e l ie v e

como de-e suceder.

Se comprende que en nada va ria rá  la, e- 

sen c ia lid a d  de esta  patente , l a  manera de f i j a c i ó n  de la s  

p iezas y dimensiones de l a  garruchita  fr e s a  meritadas, 

po_ cua.,do en o^jero de l a  patente versa  e -  l a  obtención



- 4 -

de columnas salomónicas por médao de l a  reproducción.

ií O I  A .• Se r e iv in d ic a ,  como ob je to  

de esta  ¿PATENTE DE INTRODUCCION, por c in co  años;

1 ° . -  Un procedim iento de fa b r ic a c ió n  

de columnas salomónicas, ca.racterinado esencialmente en 

que l a  p ieza  modelo á rep rod u c ir ,  sosten ida  por sus ex­

tremos y apoyada por su parte ce n tra l ,  g ira  sobre su e -  

j e ,  al tiempo que puede desplanarse al tentativamente en 

sentido lo n g itu d in a l ;  en que l a  madera a la b r a r ,  dispues^ 

ta paralelamente a l a  columna, modelo, e s tá  igualmente -  

sosten ida  por sus extremos y apoyada, por l a  parte central, 

anime,da. de l o s  mismos movimientos que l a  pieza, modelo, y 

er que un ca rro , p ro v is to  de una garruchita  y de una. fre^ 

sa, colocadas diametralmente opuestas, se apoyan constan^ 

temente solare l a  p ieza  modelo y madera a la b ra r , resp ec-  

t i v ame nt e .

2 ° . -  El procedim iento de fa c r i c a c ió n  flé 

columna,s salomónicas , ob je to  de la  r e iv in d ic a c ió n  ante­

r i o r ,  caracter izad o  en que e l carro que l l e v a  l a  garruchi 

ta  y la fr e s a ,  se desplaza alternativam ente en sentido  - 

perpendicular al e je  de l a  columna salomónica modelo.

3 ° . -  El procedimiento de fa b r ic a c ió n  de 

columnas salom ónicas, ob je to  de la.s r e iv in d ica c io n e s  an­

t e r io r e s ,  caracter izad o  en que so lo  la  f r e s a  ó l a  garru- 

c n ita ,  se encuentran dentro del rectángulo formado por 

lo s  cuatro extremos de l a  p ieza  modelo y de l a  p ieza  re -  

produci da.

4».- La ex c lu s iv a  para, l a  fa b r ic a c ió n  - 

en España, por espácio  de c inco  anos ma.rcados por le. le y ,

y*
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de columnas salomónicas, ob je to  de la s  r e iv in d ica c io n e s  

a n te r io re s .

Todo, ta l  y conforme queda d e scr ito  en 

le  presente memoria que consta de c in co  hojas mecanogra­

fiad a s  y debidamente numeradas.

Esta PATEiíTE DS IHTRODUCCIOH recaerá  

e.* la  "F a br icac ión  de columnas salom ónicas". (Clase 73 ).

Barcelona 24 de marzo de 1926.
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