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" Perfeccionamimhtos en la tabricucidén de briguetus O aglome-

fados "

Memoriu Descriptivaea

Bsta invencibn se retiere « la fubricacibén de bpriguetas o aglo-
merados ¥y tiene por objeto la produccidén de briquetas o0 aglomerados
combustibles = buse de untracits u otro carbon o de cok o de unu mez-
cls de entracita u otro carbém y cok, las cusles deben presentar gren
resistencia s romperse o desmenuzarse, ser practicamente insensibles
a ls accion de la humedud y Capaces de mantener su forma aln cusndo —
se encuentren sometidas 8 temperaturas elevadas,

En la practica de esta invencidén empleo como aglutinante la -

solucidén residusl de sultito producida en la fabricacibén de la pulpu

de maders =l sulfito, y en la descripcién siguiente explanaré com sus



detulles la fabricacldn de brigquetus combustidbles de antracita 0 cok
0 de unes mezcla de sntracita y cok de conformidad con la presente in-
vencion,

Ys se han efectusdo diferentes tentativas para utilizar los -
1fguidos residuales sulfitados como aglutinante pura la produccién -

de briguetas con materiales finamente divididos para ser utilizadas

como combustible o para otros objetos, pero todas estas tentativas

no han conducido « la obtencion verdaderamente comercial y en gran

escala de un artfculo satisfactorio debido a las dificultades y al

_coste de 1la fabricacién y a la falta de resistencia a la rotura y a
la tucilidad de desintegracibén bajo la influencia de la humedad.

S# comprenderd que unosde los objetos princpales en la conglo-
meracibn de muteriales tales como carbém menudo o cok es el empleo de
substancies de un cierto valor que se presentan como residuos, es de=
cir muteriales en los cuales su condicibn mas o menos pulverulenta -
los hace impropios pgra otros usos, y Se comprenderid asimismo gue di~
chos materiales residusles pueden contener substancias extrafias ta-
les como cluavos o pequefios pedazos de hierro o de acero segim el ori-
gen de dichos materiales. En tsles cusos el mwterial =ntes de ser so-
metido al tratamiento gue luego se describe debe ser pasado por un -
separador magnético.

Segun la presente invencién el polvo de antracita después de
tratudo si es necesario en el separador magnético es pasado a través
de un tumiz gue tenga por lo menos Z mallas por centimetro aungue €3
preferible gue tenga 4 mallas por centimetro., Luego se Sela de mane-—
ra gque su contenido en humedad no sea superior a tres por ciento.

Tha de les caracteristicus de la presente invencion consiste
en gue el polvo de antracita asi preparsado debe ser intimumente mez-—
clado con el material aglutinante, es decir con los liguidos sulfitu-
dos residusles y para ello introduzco 45 Kg. de polvo de wntracita -

en un aparato mezclador conveniente® afadiendo luego 9 Kg. de 14guido

-

sulfitado residual de 27 - 300 gg. Calentado peeviamente a la tempe-



raturs de 66° (¢, mezclando durante unos 10 minutos aproxdmudemente,
Aflado o continuacién otros 45 Kg. de polvo de antracitu ¥y los mez-
clo intimumente en el mezclador por espacio de unos 10 minutos més.
La mezcla resultante es pléasticu y eiscosa y al ser sometida a2 la -
pfesién tiene tendencis & adherirse a los moldes imposibilitando de
esta manera la obtenciodn de bricuetas perfectamente definidas, en
consecuencia he encontrado gque era necesario pusar la mezcla desde
el mezclador & la bundeja de un molino de rodillos y trabajarla en
este molino por un periodo de otros cinco minutos, hasta que se pue-
—-da coger una pgquefia cantidad y comprimida entre las mmnos caiga -
sin dejar residuos de materiul en las manos,

El materisl pléstico se encuentra en este estado prmmnto para
ser moldeado, y parae ello y comprimirlo es transportado por medio de
uns rosca transportadora a un sistemua de moldes o formas conveniente
siendo moldeado en la forme y tumafio deseados.

Las briquetas moldeudas se encuentran ahors sometides & una
temperatura de 335 s 555O G, durante un periodo de veinticinco mi-
nutos y como las condiciones de frisbilidad y resistencia a lu hu-
medad dependen en gran meneru de lu munsera de ser conducida esta -
operacibn de coccibn, es esencial gue el horno que para ello se em—
plee sea capaz de mantener unu temperatura uniforme dentro de los -
1imites indicados de maners gue las dbriquetas puedan encojtrarse so-
metidas immediatamente & su entrada en el horno o la temperatura de-
seada y mantenidas a 1la misma hasta su sulide del horno,

Laus briguetas son luego entriadas lentamente y se encuentran
prontas pura ser slmacenadas pura el uso.

—=. N O T A¢=-
Se reivindica como objeto de esta patente:
1), Un procedimiento de tubricacidén de briguetas o aglomerados
gue consiste en mezclar una porcidn del muterial de un grado de fi-

nura donveniente y con un contenido en humedad reducido, con una -

cantidad determinada de liguidos residuales sulfitados afiediendo -



-4 -

luego uns nueva porcidén del materiaml y mezclundo de nuevo, someter
la mezcla zsi obtenida a un nuevo mezcludo preferiblemente en wn -
molino, moldear la musa asi obtenida en formsa de briguetas o aglo-
merados y someter las briquetus a lg coccion entriandolas luego len—
—tuamente,

2). Un procedimiento de tabricacion de briyuetas o agl omerados
segun lua reivindicacidén 1, en el cual la solucidn residual sulfitada
emplends es de una concentracién de z7-30° Bé ¥ & lu temperstura de
66° ©, aproximademente,

3)., Tn procedimiento de tubricacion de briguetgs o aglomerudos
segln la reivindicacién 1, en el cusl las briguetas son cocidas u -
uns temperatura entre los %35 ¥ 3559 C,

4), Un procedimiento de trubricacion de briguetas o aglomerados
segin lus reivindicaciones 1 y 3, en el cual las briguetas son coai-
~das durante veinticinco minutos a unua temperatura uniforme,

5). Tn procedimiento para lu rubricacion de briguetas o aglome-
rudos segun la reivindicacién 1, en el cusl el material es previamen-
ve tumizado en un tumiz que tenga de dos a cuatro mallas por centime-
tro ¥ presenta un congenido en humedad no superior a tres por ciento,

6), Un procedimiento de tabricacion de briguetas ¢ aglomerados
segin la reivindicacion 1, en el cual aproximadamente lu mitad de lu
cantidad total de materiul es mezclade con aproximadamente 9 Kg. de
solucion residual sulfitada durante unos diez minutos, afiadiéndose -
luego lu segunda mitad del material incorporandolo = lu musa durante
otros die z minutos aproximademente, después de los cumles la musa €S
colocuda 8n un molino de rodillos y mezcluda durante unos cinco minu-
tos mas.

v)s TUn procedimiento ae febricacibn ae briguetas o aglomerudos
gque consiste en mezclar aproximadamente 45 Kg. de antracita en polvo

con aproximademente 9 Kg. de liguidos residuales sulfitados de 27-30°

Bé y = una temperatura de aproximadamente 660 ¢, durante unos diez -



&,

minutoé, ufindiendo luego 45 Kg. méa de antrascita en polvo e incor-
porandola intimamente & lu mesa durante un periodo de otros diez mi-
nutos aproximadamente, pusar luego la masa a un molino de rodillos y
trabajurla durante unos cinco minutos mas, moldear luego la mase en
torma de brigquetas y cocer estas durante wnos veinticinco minutos w

uns temperatura entre los 335 y 355° ¢, ¥y dejarlas eniriar luego len-

tamente,

8). Procedimientos en la fabricacion de briguetas, 0 aglomersa—

dos,

Barcelona, <3 de marzo de 1926,
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