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Bn la fabricacion continua del vidrio en hojas por
estirado de una masa de vidrio en fusién, es necesario que lsa
temperatura de esta masa, en el punto de la toma, sea
bastante mas vaja, pvara que el vidrio, en el momento del
estirado, tengs una viscosidad suficiente. ahora bien,
el vidrio mantenidc durante determinado tiempo a esta temperatura
presenta cierte tendencia a.desvitrificarse de donde se origina
ura serie de defectos o faltas en la hoja estirade .Sl empleo
;e comnogiciones rusibles de las que se ha echado mano para
disminuir esta -endencia de la desvitrifioaci&n, vpresenta un
doble inconveniente; vor una nerte, el precio elevado de las
composiciones mas fusibles, y por otra varte, la alterabilidad
de los vidrios bajo la influencia de los agentes atmosférioos.
Por ultimo el estirado direoto de una mass de vidrio extraida
de un horno tiene el inconveniente de originar un desvlazamiento
relativo de las venas de la mase de vidrio y de producir, por
esta nisma r&één, estrias u ondaus en la hoJa de vidrio estirada.

H1l presente invento tiene por objeto un perfeccionamiento
en la fabricacion continua del vidrio en hojas vpor estirado, que
remedia los inconvenientes antedichos.

tigte perfeccionamiento consiste, en un principio, en
hacer preceder la operaoién del estirado, de una operaoién preli-
minar de laminado, la cual tlene vor objeto producir bruscamente
durante un tiempo auy corto, al ponerse en oontaoto el vidrio con
los rodillos lamin&dores, el desoenso de temperatura del vidrio
necesgario para el estirado, evitando asi todo riesgo de
desvitrifioaciln.

rara cue el estirado se lleve a cabo de uns manera
regular sin que se produzcan revliegues llamados costillas del
esti%&do. la hoja del wvidrio es sometida, durante su naso vor
las ionas.de laminado y estirado, & un reocalentamlientoc o recocido
vor sus dos caras, que al mismo tiempo presenta la ventaja de

restitﬁir a egtas dos ocaras la brillantez alterada vor el laminado.
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la combinacion de estas tres operaciones sucesivas
laminado, recalentado y estirado, ofrece, pues, las vertajas
giguiertes: con relacion a la fabricaciln por estirado directo
la suoresion de la desvitrificaoién, 8in emplear composiciones
fugibles, asl como el desvlazamiento uniforme de las venas de
la mesa de vidrio durante el ocurso de su estirado, desapareciendo
asi todo riesgo de que se formen estrias u ondas en la hoja de
vidrio estirado.

Las Figs. 1 y 2 del adjunto dibujo representan dos
modos de ejecucién del procedimiento que constituye el objeto
del invento cuye solicitud de patente fué depogitada en 27
de aarzo de 1G26.

Bn una y otra figura, & es un horno o un ante-crisol
de horno por el cual se cuela el vidrio nor un orificio de
coleda b pasando nor entre los dos rodillos laminadores ¢ y 4.
La hoja de vidrio f asi formeda vor laminado es arrastrada
por uros rodillcs de gula g, y penetra de esta manera en un
recinto ¢, donde es sometida & un recalentamiento o recoocido
gue efectua vor los quemadores © mecheros h. &1 estirado se
produce por los rodillos i J, bien sea en sentido horizontal
como se representa en la Fig, 1, o bien verticalmente tal como se
muestra en la Fig. 2, o bien oblicuamentse.

41 intervalo entre los rodillos laminadores g, d es8
egoasanente suverior al fijado entre los rodillos estiradores
1 4, v la velocidad tangencial de estos es guverior a la de los
rodillos laminadores.

Los intervalos de estos rodillos laminadores, asi
como de los rodillos estiradores y de sus velocidades tangenciales
resvectivas, seran regulados siempre ocon arreglo al esvesor de la
hoja de vidrio que se trate de obtener.

Los rodillos laminadores_g¢ 4 van dispuestos oon

relacion &l horno o al ante-orisol & segun la disposicion que



oconstituye el objetc de la patente francess anteriormente
denosgitada y solicitada por los mismos recurrentes en 20 de
Junio 1925 bajo el M 205.345, d2 manera que el vidrio, a la
galida del horno, no sufra ningun estirado.

agimismo, nara el estirado, se vodran emplear, ya sean
varios nares de rodillos, o bandas o garras o cualquier
otro medio conveniente.

Los guemadores vueden tambiegser reemplazados OTr una
gsurerficie de calor cualguiers, eléctrioca por ejemplo.

Por ﬁltimo, el recinto de caldeo g puede ser diferente
al recinto de recocido o el destinado al estirado del vidrio,
en el que el vidrio se recuece y enfria o se confunde con el.
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Habiendo ya descrito y detallado cor toda amplitud la
naturaleza de nuestro invento, asi como la nmaners de llevarlo
a cabo en la Dréctioa, devemos hacer constar gque las disposicio-
nesg anteriornente descritas son suscentibles de ligeras modifi-
cacionesg en sus dimensiores y detalles, sin que por ello se
altere ei vrinoipio fundamental del invento, y 1o que constituye
la. esencia del mismo y vor lo que solicitamos natente de invencion
por veinte afios en HBsvafia es nor: "Perfecoionamientos en la
fabricacidn continua del viario en hojas por estirado”,
caracterizandose por el hecho de que la overacion de estirado
yé orecedida de una operacidn de laminado vreliminar efectuada
a la salids del horno, asi como de un calentamlento o recocido
de las dog cuaras o superficies de la hoja de vidrio, recalentamien-
to que es efectuado desmues del laminado.

“Perfeccionamiertos en la fabricacion continua del
viirio en hojas por estirado”, tal y como gueda substancialmente
desorito en la presente memoria e ilustrado en los dibujos que se

acomnpafian.



Beta memoria conste de ouatro hojas escoritas por
una sola cara,
idedrid, 30 de Marzo de 1926.

Ste. ame. des ianufactures des Glaces et Prodults
Chimiques de 8t.Gobain, Chauny & Cirey.
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