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$n la  fa b r ic a c ió n  con tin u a  d e l v id r io  en h o ja s  por 

e s t ir a d o  de una masa de v id r io  en fu s ió n , es n e c e s a r io  que la  

tem peratura de e s ta  masa, en e l  punto de la  toma, sea 

b a sta n te  más b a ja , para que e l  v i d r i o ,  en e l  momento d e l 

e s t ir a d o , ten ga  una v is c o s id a d  s u f i c i e n t e ,  ah ora  b ie n , 

e l  v id r io  mantenido durante determ inado tiempo a e s t a  tem peratura 

p re se n ta  c i e r t a  ten d en cia  a . d e s v i t r i f i c a r s e  de donde se  o r ig in a  

una s e r ie  de d e fe o to s  o f a l t a s  en l a  h o ja  e s t ir a d a  .¿¡Jl empleo 

de com posiciones f u s i b le s  de la s  que se ha eohado mano p ara  

d ism in u ir e s ta  pendencia de la  d e s v i t r i f io a c i ó n ,  p re se n ta  un 

doble in co n v e n ie n te ; p o r una p a r te , e l  p r e c io  e levad o  de la s  

co m p o sic io n es.mas f u s i b l e s ,  y  por o tr a  p a r t e ,  la  a l t e r a b i l id a d  

de lo s  v id r io s  bajo  la  in f lu e n c ia  de lo s  ag en te s  a tm o s fé r ic o s .

Por u ltim o e l  e s t ir a d o  d ir e c to  de una masa de v id r io  e x tr a id a  

ie  un horno t ie n e  e l  in co n ven ien te  de o r ig in a r  un d esplazam iento  

r e la t i v o  de la s  venas de la  masa de v id r io  y  de p r o d u c ir , por 

é s t a  misma ra zó n , e s t r i a s  u ondas en l a  h o ja  de v id r io  e s t ir a d a .

J¿¡1 p re se n te  in v en to  t ie n e  p or o b je to  un p erfeccio n a m ien to  

en la  fa b r ic a c ió n  con tin u a  d e l v id r io  en h o ja s  p or e s t ir a d o , que 

rem edia lo s  in co n v e n ien te s  a n te d ic h o s .

¿ s t e  p erfeccio n a m ien to  c o n s is t e ,  en un p r in c ip io ,  en 

h a ce r  p re ce d e r l a  operación  d e l e s t i r a d o ,  de una o p eració n  p r e l i ­

minar de lam inado, la  cu a l t ie n e  por o b je to  p ro d u c ir  bruscam ente 

durante un tiempo muy c o r t o ,  a l  ponerse en con taoto  e l  v id r io  con 

lo s  r o d i l lo s  lam inadores,, e l  desoenso de tem peratura d e l v id r io  

n e c e s a r io  para e l  e s t i r a d o ,  ev itan d o  a-si todo r ie s g o  de 

d e s v i t r i f io a c i 8 n .

Para que e l  e s t ir a d o  se l l e v e  a  cabo de una manera 

r e g u la r  s in  que se produzoan r e p lie g u e s  llama-dos o o s t i l l a s  d el

e s t ir a d o , la  h o ja  del v id r io  es  som etid a, durante su paso por
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la s  zonas de laminado y  e s t ir a d o , a un reca le n ta m ien to  o reoooido  

p or sus dos c a r a s , que a l  mismo tiempo p re se n ta  l a  v e n ta ja  de 

r e s t i t u i r  a e s ta s  dos o aras la  b r i l l a n t e z  a lte r a d a  p or e l  lam inado.
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La com binación de é s ta s  t r e s  o p e ra c io n es s u c e s iv a s  

lam inado, re ca le n ta d o  y  e s t ir a d o , o fr e c e , p u es, la s  v e n ta ja s  

s ig u ie n te s :  con r e la c ió n  a la  fa b r ic a c ió n  por e s t ir a d o  d ir e c to  

la  su cre s ió n  de la  d e s v i t r i f i c a o i ó n ,  s in  em plear com posiciones 

f u s i b l e s ,  a s i  como e l  desplazam ien to  uniform e de la s  venas de 

l a  masa de v id r io  durante e l  cu rso  de su e s t ir a d o , desaparecien d o 

a s i  todo r ie s g o  de que se formen e s t r i a s  u ondas en la  h o ja  de 

v id r io  e s t ir a d o .

Las P ig s .  1 y  2 d e l ad ju n to  d ib u jo  re p re sen ta n  dos 

modos de e je c u c ió n  d e l procedim ien to  que c o n s titu y e  e l  o b je to  

d e l in v en to  cuya s o l i c i t u d  de p aten te  fu e  d ep o sitad a  en 27 

de ia r z o  de 1926.

Ln una y  o tr a  f ig u r a ,  & e s  un horno o un a n t e - c r i s o l  

de horno por e l  c u a l se c u e la  e l  v i d r i o  c o r  un o r i f i c i o  de 

co lad a  £ pasando c o r  e n tre  lo s  dos r o d i l lo s  lam inadores f i y  ii.

La h o ja  de v id r io  £ a s i  formada c o r  laminado es a r r a s tr a d a  

por unos r o d i l l e s  de g u ia  g ,  y  p en etra  de e s ta  manera en un 

r e c in to  s., donde e s  som etida a un reca le n ta m ien to  o re co c id o  

que e fe c tú a  c o r  lo s  quemadores o mecheros ¿1* iál e s t ir a d o  se 

produce por lo s  r o d i l lo s  i  JL» b ien  sea  en sen tid o  h o r iz o n ta l

0 orno se re p re s e n ta  en la  P ig .  1 ,  o b ien  v e r tic a lm e n te  t a l  oomo se 

m uestra en la  P ig .  2 , o b ien  ob licu am en te.

L1 in te r v a lo  e n tre  lo s  r o d i l lo s  lam inadores q., ¿1 e s  

escasam ente su p e r io r  a l  f i j a d o  e n tre  lo s  r o d i l lo s  e s t ir a d o r e s

1 1 , y  la  v e lo c id a d  ta n g e n c ia l de e s to s  e s  s u p e r io r  a la  de lo s  

r o d i l lo s  lam in ad ores.

Los in t e r v a lo s  de e s to s  r o d i l lo s  lam in ad o res, a s i  

oomo de lo s  r o d i l l o s  e s t ir a d o r e s  y  de sus v e lo c id a d e s  ta n g e n c ia le s  

r e s p e c t iv a s ,  serán  re g u la d o s  siempre con a r r e g lo  a l  esp e so r de la  

h o ja  de v id r io  que se t r a t e  de o b te n e r .

Los r o d i l lo s  lam inadores_2 ¿  van d isp u e sto s  oon 

r e la c ió n  a l  horno o a l  a n t e - c r i s o l  &, según la  d is p o s ic ió n  que



« c o n s titu y e  e l  o b je to  de la  p a te n te  fra n o e sa  an teriorm en te  

d ep o sitad a  y  s o l ic i t a d a  p or lo s  mismos re c u rre n te s  en 20 de 

Junio 1925 b a jo  e l  i*0 2 0 5 . 3 4 5 » de manera que e l  v i d r i o ,  a  la  

s a lid a  d e l horno, no s u fra  ningún e s t ir a d o .

-asimismo, p ara  e l  e s t ir a d o , se podrán em plear, y a  sean 

v a r io s  p a res  de r o d i l l o s ,  o bandas o g a rra s  o c u a lq u ie r  

o tro  medio co n v e n ie n te .

Los quemadores pueden tam bien ser reem plazados por una 

s u p e r f ic ie  de c a lo r  c u a lq u ie r a , e lé c t r i o a  por e jem p lo .

Por ú ltim o , e l  r e c in to  de oald eo  &. puede se r  d ife r e n te  

a l  r e c in to  de reoooido o e l  d estin ad o  a l  e s t ir a d o  d e l v i d r i o ,  

en e l  que e l  v id r io  se recueoe y  e n f r ia  o se oonfunde con é l .

K 0  T a  .
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Habiendo ya d e s c r ito  y  d e ta lla d o  cor toda am plitud  la  

n a tu r a le z a  de n u estro  in v e n to , a s i  como la  manera de l l e v a r l o  

a cabo en la  p r á c t ic a ,  debemos h a ce r  c o n s ta r  que la s  d is p o s ic io ­

n es an teriorm en te  d e s c r it a s  son s u s c e p t ib le s  de l ig e r a s  m o d ifi­

ca c io n e s  en sus dim ensiones y  d e t a l le s ,  s in  que p or e l l o  se 

a l t e r e  e l  p r in o ip io  fundam ental d e l in v e n to , y  lo  que c o n s titu y e
*

la  e s e n c ia  d e l mismo y  por lo  que s o lic ita m o s  p a te n te  de in ven oion  

por v e in te  años en España es p or; '‘P e rfe ccio n a m ie n to s en la  

fa b r ic a c ió n  co n tin u a  d e l v id r io  en h o ja s  p or e s t i r a d o " , 

c a ra c te r iz á n d o s e  por e l  hecho de que la  o p eració n  de e s t ir a d o  

vá p re ce d id a  de una operaoión  de laminado p re lim in a r  e fe c tu a d a  

a la  s a lid a  d e l horno, a s i  como de un ca len tam ien to  o reo o oid o  

de la s  dos c a r a s  o s u p e r f ic ie s  de la  h o ja  de v i d r i o ,  reoalentam ien- 

to  que es e fe ctu a d o  después d e l lam inado.

"P e rfe co io n a m ie rto s  en la  fa b r ic a c ió n  co n tin u a  d e l 

v id r io  en h o ja s  p or e s t i r a d o " , t a l  y  como queda su bstan oialm en te 

d e s c r ito  en la  p re se n te  memoria e i lu s tr a d o  en lo s  d ib u jo s  que se

acompañan.



-  4 -

E sta  memoria co n sta  de ou atro  h o ja s  e s o r i t a s  por 

una s o la  c a r a .

M adrid, 3 0  de Marzo de 1926.

3 t e .  ¿xme. des M anufactures des G laces e t  P ro d u its  
Ghimiques de S t.G o b a in , Ghauny & C ir e y .

P .P .
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