Grupo 8° Clase 73&

MEMORIA DESCRIPTIVA

de la PATENTE DE INVENCION, por 20 afios, solicitada & favor de
Don Sebastian Planas Duarry, residente en Barcelona, para "UN

PROCEDIMIENTO MECANICO PARA LA FABRICACION DE LOS MONTANTES 0

LARGUEROS DE LOS MARCOS DE LAS PERSIANAS".

La Patente de Invencidn & que se refier: .a presente me-
morie descriptiva , estd destinada & garantizar la propiedad
y explotacidn exclusiva de un nuevo procedimiento mecdnico pa—
ra le fabricacidn de los montantes de los chasis o marcos de
las persianas.

En la fabricacidn de los montantes de referencia, la opera-
cidn mds laboriosa que en los mismos se requiere, consiste en
practicar los huecos o cavidades en que se alojan las espigas
de las paletas que van dispuestas paralelamente entre sl y trans
versalmante & lo largo de los referidos marcos o chasis y las
cuales van unidas matre sl mediante una varilla con cuya actua-
cidn se consigue la maniobra simultenea de las mismas.

Los referidos huecos o cavidades se practican actualmente
uno & uno, invertidndose en tal operacidn un tiempo considerable
& parte de que resulta hasta cierto punto sino imposible, muy
dificil el que tales agujeros queden perfectamente alineados
¥ equidistantes, condiciones precisas en esta clase de trabajo,
para una perfecta colocacidn y montaje de las aletas o paletas

antes citedas.
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Consiste el procedimiento de que se trata en practicar la to-
talidad de los huecos o cavidades mencionados que comprende
cada larguero, en una sola y Unica operacidn, empleando & tal
fin una maquina provista de tantos taladros como sean necesa-
rios para ello.

Facilmente se comprenderan las ventajas de este procedi-
miento en relacidn con la practice seguida hoy dia, pu&s por
lo que respecta & la perfeccidn del trabajo, bastardi tan solo
fijar cuidadosamente el larguero o montante de que se trate en
la mdquina de referencia para que se obtengan en una alineaed
cidn perfecta, cuantos agujeros se practican en el mismo. Y
por lo gue se refiere al tiempo invertido, bastard tener en c
cuenta que, una vez colocado el repetido larguero & la miqui-
na, simultaneamente se obtendrd la formacidn de cuentos huecos
s¢ hayan de practicar en el mismo.

Como la esencialidad de esta Patente recaer unica y exclu
sivamente sobre el procedimiento descrito, deberd entenderse g
que en su realizacidn practica podrdn emplearse las miquinas
y aparatos de la class, tipo y sistema quse se considere conve-
niente sin limitacidn alguna.

Tambien serd variable la clase de largueros & que este pro.
cedimiento se aplique, el nlmero de huecos que cada uno de
ellos presente, la distancia que medie entre los mismos y en
general cuanto no altere, cambie o modifique la esencialidad
de la Patente descrita.

Para la mejor comprensidn del objeto de la Patente que
se describe so acompaifia el dibujo de 1la hoja adjunts en el
que se representa en forma esquemdtica una de las maneras de r
realizaeidn de tal procedimiento. Como se muestra en tsl dibu-
Jo, el larguero -l-, va dispuesto y fijado en una miquina que

comprende tantos taladros —-2=, como huecos se hayan de practi-
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car en aquel y debidamente distanciados entre sl, obtenidndose 1
la perforacidn por avance ya de los taledros, ya del larguerc
correspondiente.
Ademds, en el caso que se estime conveniente, podrd practi-
carse la operacidn de referencia & dos d mds largueros simulta-
naamente, disponiendo estos uno encima de otro, en una mdquina

debidamente preparada al efecto.

Esta Patente se refiere & "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRI-
CACION DE LOS LONTANTES O LARGUEROS DE LOS MARCOS DE LAS PERSIA-
NAS" Grupo 8° Clase 732, debiendo recaer sobre la siguiente REI—
VINDICACION en la que se determina su mencionado objeto:

REIVINDICA el recurrente la propiedad asi como la explota-
cidn exclusiva del citado procedimiento gque ssencialmente se ca—
racteriza por practicarse simultaneamente cuantos huevos o vavi-
dades presenten los largueros o montantes de los marcos o chasis
de las persianas, en 1los que se alojan las espigas de las pale-—
tas constitutivas de las mismas, empledndose para la obtencidn de
tales huecos o cavidades, las miquinas o aparatos que se conside-
reh convenientes, tal y como se detalla en la deseripeidn que an-
tecede y se represente en el dibujo de la hoja adjunta.

Consta la presente memoria de tres hojas foliadas escritas

por una sola cara.
Barcelona 23 de Marzo de 1926

P‘ A.
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