LHODLELOO LB UTILIDAD

que, por veinte @fioa, se solicita como propio y
nuevo, & favor de DON JCSE BERECIARTU AKRUARARRE-
NA, de naciontlicad espeficla y domiciliedo en Laze-
canc (Guipuzcoa), calle Elosegul, ndm. 2; y que ha

de recaer sobre:

*% TENAZAS PAKA LAMINACION CON BOCAS CURVAS o

.....

Memoria descriptiva,
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El presente registro de Modelo de Utilidad,
tiene por objeto garantizar la explotecidn exclusi-
ve en todo el Territorio Nacional y sus Colonias,

de una tenazas para laminacidn con boces curvas,
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de rmcuerdo con la descripcién detellada que de 1=
misma se realizae, debiendo interpretarse siempre es-
te concepto, en su més emplio sentido y nunca en li-
mitativo.

Bl Modelo de Utilidada que nos referimos,
tiene por objeto unes tenazas pers laminecién fabrie
cacidn § fabricaedas en acero forjado y estirado cuyas
bocas de msiderp son curvas, segin see para acerrojar
redondos § chapes que salen candentes de los cilindres
de leminacién.

En este ceso las bocas de asidero varfan, ye
gye las bocas destinades & sujetar & acerrojer techos
le curvatura, longitid y erco de abrezamiento aumenta
a mayor diametro del redondo y en el caso de las bécas
curves, varian la anchurea de la boca aegﬁn el espesor
de la chapa que se deses acerrojar. Bs decir que a
mayor didmetro o mayor espesor aumentan les dimensio-
nes de 1rs bocae, varisndo as{ mismo proporcionalmen~
te la longitud de los mangos pars darles mayor Solie
dez y 21 mismo tiempo separar al operario & mayor dims-
tancia del redondo 4 chapa que necesite acerrojar,
ye que & mayor volumen del redendo ¢ chapea laminada,

estos despiden mes calor, por salir candentes de los

'rodillos de laminacién.

Iistas tenazas estan fabricadas con &cero de
la mejor calidad forjado y estirado y sus dos partes
conponentes son simetricas por un eje de unidn y
giro cuyas cabezes estan remachadas siendo de una
sola pieza, boca, mrco, porta-mango y mango de cada
parte de una sola pleze, muy menejables por su poco
peso Y sin embargo solides y robustes.,

Para meyor comprensién del objeto de dute Moe
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delo de Utilidad, hacenos referencia sl dibujec ad-
Junto.

La Figura I, representa en alzado visto de
frente y perfil asi como en plenta le tenaza para
laminacién con boces curves.

La Figure 1I, es unt vista en perfil de las
tenazeas,

1.~ Tenazas para laminecidn para acerrojar

redondos.

2.~ Bocas curvadas pare asidero de los redon-

dosa.

3. Arco de abrazamiento de las bocas,

4.- Partes componentes de le tenezas.

o= Bje de unidn y giro.

6.~ Cabezas remachadas del eje.

7.« Porta-mangos.

8.~ Mangos cilindricos.

La tenaza pare laminacién paras acerrocjar ré-
dondos -1~ 1lleva las bocas de asidero «2- con una
ligere curvatura y el arco de sbrazamiento «3- es
curvo, estando unidas les doa partes componentes de
la tenaza =4« unidas por un eje de unidn y giro <be
con las cebezas remnchedas «6-, pertiendoc de &asta
unién los porta-mangos «7- todo ello de seccidn
rectangular, emergiendo de dichoa porta-mangos loa
nangos de la tenaza -8- que tiene seccidn cilindrie
ca, esgtando fabricade de dos partes de la tenaza de
una sols pleza forjada y eatirada.

Pare acerrojar un redondo gue sale de los ciw

lindros de Akminacién ewplesmos la teneza -l- y aga-

rrando con cada mano, cade une de los mMEngos w8~ los
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ebrimos hacia derecha e ipquierda y sutomaticanente
las bocus -2+ 8e abren debido al eje de unidn y gi-
ro -b~., Acto meguodo introducimos las bocas curva-
das -2~ de forme que abracen el techo y volvemos &
operar con los mangos en sentido contrerio quedando
el techo fuertemente acerrojado debido & sus bocas
survédas w2~ y al ligero arco de abrazamiento -3« ye
que las suodichas boces sbrazan en toda su periferie
8l redondo o techo.,
VENTAJAS
18 .« Laa tenazas estan fabricadae en acero
de le mejor canlidaed y forjedas y estirae
das,
26,. Cada parte componente de la tenaza es
de une sola pieza, boca, arco, portaman=
gos y mangos forjedos y estirados.

38 .~ Peso livimno y por lo tanto sumamente ma-

negable,

4R .. Sclidas y fuertes debido & su vonstruce

cién y con bocas ssideras mas perfectas,

5&,« 8e fabrican en diversos temafios, variane

do por lo tanto lesbocas asideras y lon-
gitud de los mengos &sl como se seccidn
segin sea el difdmetro o espesor de la
chepa o techo que se desea acerrocjar.

Bl lModelo de Utilidad, tiene por consiguiente
una estructura sencilla, no obstante la cusl funoioe
na con toda eficacla por lo que esta llamado a obtew
ner une divulgacidn en el mercado, motivoe por el cual
se desea protegdvlo con un privilegio de explotacidn
que evite faciles imitaciones.

Se hace constar que el cambio de formeas, dimen-
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giones, material en que se he ccnstruido § diaposi-
cién de los elementos, podrdn ser variables y por lo
tanto cualquier variecidén introducida en este sentido
siempre que no altere su esencielidad se consideraré
comprendido en el presente registro de Modelo de Uti-
lidad, cuyos terminos deben ser tomades con caracter
amplio y nunca en forme § sentido limitativo.
Descrito suficientemente el presente invento,

se declaran de novedad en Zspafia las siguientess

REIVINDICACIONES

PRIMERO.~ Por tenazas pare leminacidn con boe
cas curvas, caracterizadas esencislmente, porque las
bocas para acerrojar redondos & chapms varisndo asi
mismo la longitud y anchure de las boces asideras
sea el didmetro & espesor de la chepe acerrojar,

SEGUNDO.~ Por tenazés para laminacién con bo-
cas curvas, seguin le reivindicacién anterior, carace
terizadas esencislmente, porque la tenaszha pars ace-
rrojar redondos lleva las bocas asiderss curvas y el
arco de abrazamiento es asi mismo curvo estande uni-
das las dos parteas compoentes que son simetricas por
un eje de unidn y gire con las cabezas remachadas
partiendo de esta unién loa porta-mangos todo elleo
de seccidén rectangular emergiendo de dichos porta«
mangos los mangos de la tenaza que tiene seccidn
cilindrica, estando fabricadas csda una de las dos
partes de una sola pieza forjade y estirada,

TERCERO.~ Por *# TENAZAS PARA LAMINACION CON
BOCAS CURVAS ",

Tal y como queds descrito en la presente mero=

" rla descriptiva, l& cual consta de sels hojms folia-
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dae y mecanografiadas por un& sole de suswcara‘s, &
la que se la une otra de planos, en forme y tamefio
reglamentarioc, para la mejor comprensidn del invene
to.
Madrid, & veintiocho de enero de mil nove-
cientos sesents y tres,
P.A. de D. Jose Bereciartu Arrusberrens,
BE.Rodriguez Rivas,
P.P.
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