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M O D E L O  D E  U T I L I D A D

que, por veinte años, se solicita como propio y 
nuevo, a favor de DON JOSE HERECIARTU ARRUABARKE- 
NA, de nacionaiioad española y domiciliado en Laz* 
cano (Guipúzcoa), calle Elosegui, nóm. 2; y que ha 
de recaer sobre!

*" TENAZAS PARA LAMINACION CON BOCAS CURVAS ""

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a .
"O- o— o- o**o- o- o-o**o**o**

El presente registro de Modelo de Utilidad, 
tiene por objeto garantizar la explotación exclusi­
va en todo el Territorio Nacional y sus Colonias, 
de una tenazas para laminación con bocas curvas,
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de acuerdo con la descripción detallada que de la 
misma se realiza, debiendo interpretarse siempre es­
te concepto, en su más amplio sentido y nunca en li­
mitativo.

31 Modelo de Utilidada que nos referimos, 
tiene por objeto unas tenazas para laminación fabri­
cación ó fabricadas en acero forjado y estirado cuyas 
bocaB de asidero son curvas, segdn sea para acerrojar 
redondos ó chapas que salen candentes de los cilindres 
de laminación.

En este oaso las bocas de asidero varían, ya 
qye las bocas destinadas a sujetar ó acerrojar techos 
la curvatura, longitid y arco de abrazamiento aumenta 
a mayor diámetro del redondo y en el caso de las becas 
curvas, varian la anchura de la boca segiín el espesor 
de la chapa que se desea acerrojar. Es decir que a 
mayor diámetro o mayor espesor aumentan las dimensio­
nes de las bocas, variando asi mismo proporcionalmen­
te la longitud de los mangos para darles mayor soli­
dez y al mismo tiempo separar al operario a mayor dis­
tancia del redondo ó chapa que necesita acerrojar, 
ya que a mayor volumen del redondo ó chapa laminada, 
estos despiden mas calor, por salir candentes de los 
rodillos de laminación.

Estas tenazas están fabricadas con acero de 
la mejor calidad forjado y estirado y sus dos partes 
componentes son simétricas por un eje de unión y 
giro cuyas cabezas están remachadas siendo de una 
sola pieza, boca, arco, porta-mango y mango de cada 
parte de una sola pieza, muy manejables por su poco 
peso y sin embargo solidas y robustas.

Para mayor comprensión del objeto de bate Mo-



tres -

4C.

46.

60.

65.

60.

66.

0 * 7  ?  .<! ^

délo de Utilidad, hacemos referencia al dibuje ad­
junto.

La Figura I, representa en alzado visto de 
frente y perfil aai como en planta la tenaza para 
laminación con bocas curvas.

La Figura II, ee una vista en perfil de las 
tenazas.

1. - Tenazas para laminación para acerrojar
redondos.

2. - Bocas curvadas para asidero de los redon­
dos.

3. - Arco de abrazamiento de las bocas.
4. - Partes componentes de la tenazas.
6.- Bje de unión y giro.
6. - Cabezas remachadas del eje.
7. - Porta-mangos.
8. - Mangos cilindricos.
La tenaza para laminación para acerrojar re­

dondos -1- lleva las bocas de asidero -2- con una 
ligera curvatura y el arco de abrazamiento -3- es 
curvo, estando unidas les dos partea componentes de 
la tenaza -4- unidas por un eje de unión y giro -5- 
con las cabezas remachadas -6-, partiendo de ósta 
unión los porta-mangos -7- todo ello de sección 
rectangular, emergiendo de dichos porta-mangos loa 
mangos de la tenaza -8- que tiene sección cilindri­
ca, estando fabricada de dos partes de la tenaza de 
una sola pieza forjada y estirada.

Para acerrojar un redondo que sale de los ci­
lindros de Mutinación empleamos la tenaza -1- y aga­
rrando con cada mano, cada uno de los mangos -8- loa
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abrimos hacia derecha e izquierda y automáticamente 
las bocas -2- ae abren debido al eje de unión y gi­
ro -5-. Acto aegucdo introducimos laa bocas curva­
das -2- de forma que abracen el techo y volvemos a 
operar con los mangos en sentido contrario quedando 
el techo fuertemente acerrojado debido a sus bocas 
survadas -2- y al ligero arco de abrazamiento -5- ya 
que laa suodichaa bocas abrazan en toda su periferia 
al redondo o techo.

VENTAJASt

1*.- Las tenazas están fabricadas en acero
de la mejor calidad y forjadas y estira­
das.

26.- Cada parte componente de la tenaza es
de una sola pieza, boca, aroo, portaman­
gos y mangos forjados y estirados.

36.- Peso liviano y por lo tanto sumamente ma­
nejable .

4B S o l i d a s  y fuertes debido a su construc­
ción y con bocas asideras mas perfectas.

56.- Se fabrican en diversos tamaños, varian­
do por lo tanto lasbocas asideras y lon­
gitud de los mangos asi como se sección 
aegiín sea el diámetro o espesor de la 
chapa o techo que se desea acerrojar.

El Modelo de Utilidad, tiene por consiguiente 
una estructura sencilla, no obstante la cual funcio­
na con toda eficacia por lo que esta llamado a obte­
ner una divulgación en el mercado, motivo por el cual 
ae desea protegíalo con un privilegio de explotación 
que evite fáciles imitaciones.

Se hace constar que el cambio de formas, dlmen-
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siones, material en que ae ha construido ^ disposi­
ción de loa elementos, podrán ser variables y por lo 
tanto cualquier variación introducida en este sentido 
siempre que no altere su esencialidad se considerará 
comprendido en el presente registro de Modelo de Uti­

lidad, cuyos términos deben ser tomados con carácter 
amplio y nunca en forma ó sentido limitativo.

Descrito suficientemente el presente invento, 
se declaran de novedad en ¡España las siguientes!

R E I V I N D I C A C I O N E S

PRIMERO.- Por tenazas para laminación con bo­
cas curvas, caracterizadas esencialmente, porque las 
bocas para acerrojar redondos ó chapas variando asi 
mismo la longitud y anchura de las bocas asidoras 
sea el di&netro ó espesor de la chapa acerrojar.

SEGUNDO.- Por tenazas para laminación con bo­
cas curvas, segdn la reivindicación anterior, carac­
terizadas esencialmente, porque la tenaza para ace­
rrojar redondos lleva las booas asideras curvas y el 
arco de abrazamiento es asi mismo curvo estando uni­
das las dos partea compoentee que son simétricas por 
un eje de unión y gire con las cabezas remachadas 
partiendo de esta unión los porta-mangos todo ello 
de sección rectangular emergiendo de dichos porta­
mangos los mangos de la tenaza que tiene sección 
cilindrica, estando fabricadas cada una de las dos 
partes de una sola pieza forjada y estirada.

TERCERO.- Por *" TENAZAS PARA LAMINACION CON 
BOCAS CURVAS

Tal y como queda descrito en la presente memo­
ria descriptiva, la cual consta de seis hojas folia-
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das y mecanografiadas por una sola de 8us caras, a 
la que ae la una otra de planoa, en forma y tamaño 
reglamentario, para la mejor comprensión del inven­
to.

Madrid, a veintiocho de enero de mil nove­
cientos aesenta y tres.

P.A. de D. Joae Bereciartu Arruabarrena,

?.]? .—2—**Qh* 3**̂+*



DiJO séBereciartu Arruabarrena HOJA UNICA

E  SC A L A  VARIABLE
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