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MEMORIA DESCRIFPITIVA
que se acompefla en solicitud
de un MODELO DE UTILIDAD en ESPARA por VEINTE
AROS a favor de SOCIEDAD ANONIMA CALP, FABRICA
DE JABONES,de nacionalided espaficla, residente
en Granollers(Barcelona),Fray Carbd,24,por
"DISPOSITIVO PARA APERTURA DE ENVASES DE PRO-~

BUCTOS PULVERULENTOS e
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Lg pregente memoris descriptiva tienme como fin la de-
claracifn del objeto sobre gue ha de recaer el privile-
glo de explotacidn industrial y comercial exclusiva en
el Territorio Nacionel de un modelo de utilidad conforme
a la legislacidn vigente en materia de Propiedad Indus-
trial,que,segin indica el enunciado,trata de un dispo-
sitivo destinado a facilitar la apertura de envases de
productos pulverulentos.

Como es sabido el envase mds frecuentemente empleado en
los productos pulverulentos es la caja de cartén.Cuando
8l producto ha de ser extrafdo en pequeflas cantidades,
como oeoprre en los detergenteas,harinas y otros se utili-
zagen le mayorfa de estos enveses,un dispositivo de aper-
tura consistente en hundir una zona de uno de los late-
rales del envase para formar un orificio de dimensiones
reducides. Para facilitar el hundimiento,la zona a hun-
dir tiene sus 1limites marcados a troquel,de manera que
al presionar se produce por rasgado la formecidn de

una lengueta que queda alojada en el interior del enva-
Be.

El citado sistema de apertura presenta el inconveniente
de dificultar la salida del producto contenido al ser eg~
torbado por la lenguétae.

En el presente dispoéitivo no existe el mencionado in-
conveniente al quedar la lengleta resultante situada al
exteriore ’

La caracterfstica esencial del presente dispositivo resi-
de en el hecho de estar situsda la zona a rasgar en una
arista del envase,es decir abarca dos caras de éstes Por
consigulente para producir la aperturs se presiona en la
zona correspondiente al extremo de la lengUUfta hundién~
dolae y seguidamente tirando en sentido perpendicular ha-

cia el otro lateral,de manera que la lengleta queda situa-
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da hacia el exterior del envase,con lo cual se logra
gvitar que estorbe la salida del productoe

Con el fin de facilitar la interpretacidn mfs exacta del
objeto sobre que ha de resaer el presente privilegio,en

el plano adjunto,complementario de la presente exposiciﬁn,
se represente una forma préctica para su realizacidn indus-
trial que se incluye dnicemente a t{tulo de ejemplo,y, por
consligulente,sin cardcter exhaustivo sino meramente informa-
tivoe

En el citedo plano,la figura 1,representa en perspectiva
una parte del envase con la zona marcada a troguel gue ha
de ser rasgade pars la formacidn de la lengietae

Lg Pigura 2,representa la lengfiete levantada.

Les referencias indicadas en las figuras corresyponden

as

le-Envase de cartdn de forma paralepf{pedice

2e=Maroas de rasgadoe

Je-lengleta resultante del rasgadoe

En la la 1dnina de cartén que constituye el envamge desple-
gado,se marca durante su reelizacidn por cortado y marca-
do a troguel las lineas de trazo-2-~,que delimiten la for-
man de la lengleta resultante. Dicho marcadoc se asitda en
une zZona gque aﬁarque dog caras,es deocir gque una vez armado
el envase quede cruzada por une arista,tal y como se indi-
ca en la Figura l.

Para abrir el envase se presiona en la zona correspondien—
te al extremo de la lengieta hundiendo esta parte. Producién—{
d¢se automfticamente el fasgado de la totalidad,con lo que
se levantae

En la Pigura 2,se muiestra la lengieta en la posici¥n re-
gultante despuéa del rasgadoyen cﬁya poeiciﬁn no estorba
la salide del contenido del envases
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Degerita suficientemente la naturaleza del presente

modelo de utilidad as{ como una realizacidn préoti-

ca del mismo,solo cabe afladir que en el conjunto

y partes constitutiva es posible introducir eambios

de forma materis y disposicién en cuanto estas alte-
raciones no desvirtfen el fundamento esencial del

mismoe

REIVINDICACIONES

le~Dispositivo para apertura de envases de produc—
tos pulverulentos,que se caracteriza porque en la
zona correspondiente & la conjuncidn de dos caras

de un envase,se indican medisnte lineas de debilita-
miento,el contorno de una lengleta de manera que el
arranque de la misma queda situada en una de las ca-
ras y el extremo en la otra,para que al presionar so-
bre la zona correspondiente al extremo,se produzce

el rasgado de las lineas de debilitamiento,pera quedar
eonstitufda la lengfeta dcblada hacia el exterior
del envasee '

2¢e DISPOSITIVO PARA APERTURA DE ENVASES DE PRODUC-
TOS PULVERULENTOS.

Llg presente memoria descriptiva,consta de cuatro ho-
jas esoritas & méquina y por una sola cerae

Madrid, 25 enero de 1963

El Ag ficialy
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